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1. UuvOD

1.1. OSHQLWR R SUH&DPD

3UL SURL]YRGQML YLQD pHVWR VH SUHUDGL JURAyD QH RGI
OR]JH OHYXWLP GD EL YLQR ELOR NYDOLWHWQR XSUDYR
SDaQMD ODQH YLQD RYLVH R NYDOLWHWL JUNRBRDAVWR LV X

QHDGHNYDWQR PMHVWR SUHUDGH QHSUDYLOQR YUHQMH (
VSUHPQLFL EDpYH« LWG 2YL VH QHGRYAprEmReLVIRREUPQR SU
ovome raduiH VH SRNXabDW§ UHZEH. S RVIRDHMHOQH 1B OFHINQWLHR RR W R Ll
proizvodnje vina RGQRVQR ]D SURL]YRGQMX X YODVWLWRP GRPL
NRQVWUXNFLMVNR UMHAHQMH NRMH Rl DRORVRH XL L OLRA UMM QWL
istovremenoNYDOLWHWQR SUHEDQMH JURAyYD

X -HUX]DOH

Slika2 9UHUbDVWL PHKDQL]DP ]D SUHGADQMH L] VWDUR

Fakultet strojarstva i brodogradnje 1



SRYLMHVW XUHyYyDMDD NP SBWEHRORMNRWWDNR L SRYLMHVW VDI
SUHADQMH JURAYD YUALOR UXPQR RGQRVQR QRJDPD D W
RpXYDOD L GR GDQEVpWIMR ENODHPVNRYKYIPHWRGH MH a8WR pRY
ostvariti optimalan pisask A WR MH YMHURMDWQR UH]XOWLUDOR YLQLPI
SUHPD PHKDQL]DFLML dkbQ390.Vg¥.pUKr.(NRSILDRRULVWH W]Y A
SUH&H3 X REOLNXQBOQORSXVORMLWIND/H QDOD]JLOR JURA&YH
podveziY DOH L FLMHGLOH UXpQR LOBW XP PRKADIQ RI®UFH WHQ V K LIpb@
RVPLAaOMH Q{imbkkem Yerdddiyp dk& 2. st. pr. Kr. Oni su koristili glomazne naprave sa
WHaNLP GUYHQLP JUHGDPD NRMH VX VWY D.UDOOHrEg@® ISWLV DN
UDGD SUHQLR VH NDVQLMH X VUHGQML YLMHN NDWG® QDVWD
VX QDMVOLpQLMD GDQDAQMLP PRGHUQLP VSUDYDPD ]D SUH

Slika3iMHYR YLMpDQD SUHAD VW GHVQR QDFUW KR

1.2. 9UVWH SUHA&D

2VQRYQD SRGMHOD SUHab MH QD NRQWLQXLUDQH EH] SUH

u radu) koje se prazne nakon jednog ciklusa te zatim ponovo pune.

MehanLpNHaA®HQDMpH&aUH VH VDVWRMH RG XVSUDYQRJ NRAD L
VUHGLAQMX RV L YH]DQ MH ]D GRQXPQBRV WIRGWIHK G UHZIHP ¢
GUXJRP YUVWRP SRIJRQD GMHOXMH PHKDQL]DP ]D SUH&ADQM
litara. Koriste se na privatnim posjedima i u malim proizvodnjama. S vremenom su

RVPLAOMHQL L KRUL]RQWDOQL NR&AHYL L DXWRPDWL]JLUDQL

Fakultet strojarstva i brodogradnje 2



RYH YUVWH SUHHNIDGYLVRNNMRULVWLOD L PHKug€Q4dlijsdbneSUH&D
]JERJ VYRMH PDVH L JORPD]J]QRVWL YL4AH QH NRULVWH

9RGRUDY Q Hké&pacheliaHsu i do 5000 litara i koriste se u velikim proizvodnjama.
Sastoje se@d okruglih spremnika u koje SEEDFXMH JUR&ayH D SUH®BBYMH VH Y
NUXAQLK GIORPYLWOMLYH PHPEUDQH NRMD VH VNXSOMD L 3
6SUHPQLFL QDMpH&UH LPDMX PRIJXUQRVW URWDFLMH ]D L]JE
QD GQX X SRVHEQH VSUHPQLNH 2YL XUHYDML LR&MX NRQ\
SUHADQM® RMRQVRIRQL JURAYD L SRWUHEQRP SULWLVNX

+LGUDXOLp®RRSYHBEHWL VD XVSUDYQLP L VD YRGRUDYQLP
SRVWDR MH SRAHOMDWDGOWMRIPQRRULK WWQVNLK SRGUXPD L
NDSDFLWHWRPLSUSHADE DR WIHMPWVWR X XSRWUHEL D MHGDQ
NRQWDPLQDFLMH PRAWD L]D]YDQD XOMLPD ]D SRGPD]LYDQ

1.3. PUREOHPL NRG SUHabDQMD

SULMH SRpHWND SUHADQMD WUHED RGY R MLy kvé8dHoRUBIOMNH |
L ERMX YLQD 7LMHNRP SUH&aDQMD SULWLVDN VH QH VPLMI
VPDQMXMX NDQDOL |D LVWMHFDQMH PR&WD 6WRJD SUL I
SRYUHPHQLP VWDQNDPD L]PHYyX B&HEMQRDMH FELINQIXYV VSNIHDE
AWR SULMH NDNR EL VH VSULMHpPLOD QHSRAHOMQD RNVLGD
UDGL YHUH LVNRULVWLYRVWL JURAyD LPD NDR SRVOMHGLF
ODWHULMDOL SBHFH QSUEBNDMHNRML VX X GRWLFDMX V
VSRMHYH NRML XVSRUDYDMX LOL VSUMHpDYDMX SURFHV IH
LOL LIEMHGOL NRULAWHQMH WLK PDWHULMDOD 1DGDOMH SX
mora biti jednostavno. Treba maksimalno smanijiti nagle prijelaze i uglove u spremniku radi
PRIXUQRVWL WHPHOMLWRJ pLAaUHQMD .RG SUH&D NRMH VX
potencijalno opasnih elemenata strojeva javlja se i problem sigurnosthikaripa i u tom
SRIJIOHGX WUHED XVPMHULWL SDaQmMXx

Fakultet strojarstva i brodogradnje 3



2. $1%/,=% 3267 2-(0RROIZVODA

2.1. Woodland Fruit & Wine Press Company

ProizvoyDp LPD X SRQXGL GFMMKXYUDMWHX SUMERPDQX OMHKXUD
OoLWDUD L VDVWRML VH R LQHDK NWRWM X¥pILHIH pBIOSPpRHR IS BL SL
SULWLVDN VH VWYDUD QD QDpLQ GD MH JXPHQL PMHKXU X
NUR] NRMH VH SXawbD YRGD WH aLuL PMHKXU L] VUHGLQ
sigurnosni ventil te barometh D WODN VH SRGH&ADYD UXPpQR RGYLMDQM
RNYLU VX UDVWDYOMLYL GLMHORYL L VNLGDMX VH SUL Sl
PHKDQL]PD LJUDYyHQL VX WDNRJHS URW YXHKQED B DN W bHE L

boje.

9LMpDQD SUH&ED UDYHQD MH L] LVWRJD PDWHULMDOD L LP]
QDYRMQRJ YUHWHQD UXpQLP RNUHWDQMaHP MK PLFAHROD YW
FLMHOL YDQMVNL RNYLU |[DMHGQR VD SUiMVQWVQR RSO RPRPW
SD VH RODN&DYD SXQMHQMH SUDAQMHQMH VSUHPQLND L C

Slika4dILMHYR PMHKXUDVWD SUH&GD GHVQR YLMpD(

Fakultet strojarstva i brodogradnje 4



22. 7KH 9LQWQHU+V 9DXOW

3URL]YRGL SWHWAWD VIY ULKDNOLpLWLK NDSDFLWHWD 9DOMD V
SUHWKRGQH WYUWNH QMLKRYX PMHKXUDVWX SUH&X PRJ
VSULMHpDYD GRWLFDM YRGH L P REDMWR jLHG RIPDWYHRI R OIDIS DIF
litara)ipoNUHW QD MH ]DKY D O MoKudiXiaju i RIW B K UDLVPDH SUH&H NDS|

NJ pLML ]JDWYRUHQL VSUHPQLFL RG QHKUYDMXiHJ pHOLN
L PRIXUQRVW PHPRULUDQMD SURJUDPD SWddaDQMD pLMH Y

m
m
m

Slika5 OLMHYR PMHKXUDVWD SUH&AD SRNUHWDQD YRGRP GHYV

2.3. Willmes

2YD WYUWND SURL]JYRGL SUH&H YHOLNLK ND SUAHADH VDD IN R
MHGQRP PDORP UD]JOLNRP 3ULWLVDN QD JUR&YH VH VWY
SRPHWNX SURFHVD SULOMXEOMHQD X] VWLMHQNH VSUHPQ
VNXSOMD SUHPD XQXWUD ,VFLMHYyHQL PRZW, h]otAtjk QD G
JUR&YD VH YDGL URWLUDQMHP VSUHPQLND QDRSDNR .DR
QHKUYDMXuUL pHOLN UDGL VLJXUQRV.WSDFGWHWYWW SEBIAD Q1 I

GR OLWDUD 3XVWXSDN VH Padavahj@rRineGa0@ Rada XaV R P D V
NRQWUROQRM SORpL

Fakultet strojarstva i brodogradnje



Slika6 :LOOPHV SUH4H YHOLNRJ NDSDFLWHWD

2.4. Enotecnica Pillan

2YD WDOLMDQVND WYUWND SURL]JYRGL VYH YUVWH SUHA&a|
NREAHYLPD GR SQHEXEDMOMPLQYHUIIKP VSUHPQLFLPD ORAHPR |
7,&2 NDSDFLWHWD OLWDUD L PDVH NJ 9DQMVNL RNY
SRWLVQRP SORpPpRP PRJXUH MH JDNUHQXWL NDNR EL VH RV(
YDYHQMH VSUHANRGCRDDESEXKHBRYHQRP REOLNX SUHVYXpHQ S
QHKUYyDMXUHJ pHOLND &LMHOL PHKDQL]DP MH PRELODQ ]DEK

Slika7 +LGUDXOLpPQD YLMpDQD SUHAED 7,&2

Fakultet strojarstva i brodogradnje 6



3. FUNKCIJSKA DEKOMPOZICIJA

Slika 8 Funkcijska dekompozicija

Fakultet strojarstva i brodogradnje



4. 025)2/24.% 0$75,&% 5-(a(1-$%

POKRETANJE
ELEKTROMOT
ORA

202*80,7,

1.6SDMDQMH QD HO

2. Akumulator

TRANSLACIJU

3/2y(
202*80,7, o
L3XaQlL YLMI 2.=XSphbDQLpNL SU 3.=XSpDVWD O
PUNJENJE
SPREMNIKA
202*80,7,
1.Rotiranje poklopca u 2 Preklapanje poklopca 3.Rotiranje mehanizma oko
horizontalnoj ravnini donjeq zgloba
35%a81-(1-(
y,at(1-(
SPREMNIKA
202*80,7,

1.Rastvaranje spremnika

2.Mobilni spremnik

Tablical ORUIRORAND PDWULFD

Fakultet strojarstva i brodogradnje




4.1. Vrednovanje

8 VDYMHWRYDQMX VD PHQWRURP RGDHE|QD@E Q200 DMSRY |
ERMRP X PRUIROR&ANRM PDWULFL

%XGXUL GD SXaQL SULMHQRVQLFL LPDMX PDOL VWXSDQM L\

vretenu, od te ideje se odustalo.

7DNRYyHU SUHWSRVWDYOMD VH GD EL ]XSpDVWD OHWYD PR
YUHWHQD L SUHQRVL VYX VQDJX SUDNWLpPNL SUHNR MHG(
]XSPpDQLPNRJ SDUD VD UD ¥s®y Pvrelen& LkBj® ima Hisdkix st@panj

iskoristivosti.

=D QDpPLQ SXQMHQMD VSUHPQLND RGDEUDQ MH PHKDQL]DP
]D RGUHYVH® kuthXWPLMH ELWL SUHYHOLN UDGL RB®BVQRVWL
Q D prh Qunjenjse nDNVLPDOQR VPDQMXMH NROLpLQD PDWHULMDO

1DGDOMH RGDEUDQ MH VSUHPQLN VD PRIXUQRVWL UDVWD
SRGLUL X JUDN MHU EL SUHWKRGQR RGDEUDQL URWDFLM

rastavljivi spremik bitt tH ODNAaL ]|D pLaAaUHQMH

Fakultet strojarstva i brodogradnje 9



5. 3525%$y81
51. 2GDELU GLPHQ]JLMD VSUHPQLND ]D JURAVH

Za zadani volumen i odadni promjer spremnika, dobiva se visida

dm®
mm
mm
ODABRANO: mm

52. 3URUDPXQ YUHWHQD

ODNVLPDOQL WODN SULWLVNDQMD MHnavreteioUD 3UHPD WRPI

SURPMHU YUHWHQD SUHPD HOQ®BUBWLPQRP SRGUXPpMX L]YLMD

mm

N/mn?

Odabrano prema HIWINR50-10K6-FSCDINKkuglasto vreteno

Fakultet strojarstva i brodogradnje 10



Slika 9 Specifikacije odabranog kuglastog vretena

N; N; mm

nazivni promjer = 50mm

korak navoja = 10mm; jednovojni

521. 3BUHGRSWHUHUHQMH NXJODVWRJ YUHWHQD

N

-faktor prednaprezanja zednodiglnumaticu

Fakultet strojarstva i brodogradnje 11



SURVMHpPQD: VLOD REUDGH

- faktor stanja za rad bez udara

'LQDPLPpND QRVLYRVW NXJODVWRJ YUHWHQD

h-RGDEUDQL PL Q LijplxOyRétod e Q L

. ZADOVOLJAVA

KutkontaNWD L]PHYyX NXJOLFH:L XWRUD WH NXW WUHQMD

H

-YUHWHQR QLMH VDPRNRpPQR

5.2.2. Korisnost kuglastog viena

=D &8HOMHQX EU]JLQX VSXaWDQMD RG

min’

PLOLPHWDUD X VHNZX

Fakultet strojarstva i brodogradnje
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5.2.3. Snaga na kuglastom vretenu

w

5.2.4. Torzijski moment na kuglastom vretenu

Nm

5.3. Odabir elektromotora

Potrebna snaga elektromotora:

W

1IDNRQ SURpohg EaRthdmotora Watt Drive premanimalnoj potrebnoj izlaznoj

snazi odabran je elektromot& 454A 3A 7104E |D NRML irebnk keduk&8j& broja

okretaja., DNR MH L]OD]QL PRPHQW SUHPDOL V REJLURP QD SRW
SRYHUDWL SULMHQRVQLP RPMHURP ]XSpDQLpPpNRJ SDUD

Odabran motor prema Watt Drivé 454A 3A 7104E
Snaga elektromotora = 250 W

Izlazna brzina oletanja =99 min™*

Izlazni okretni moment =2Nm

Ukupna masa = 20,9 kg

Fakultet strojarstva i brodogradnje 13



Slika 10 Specifikacije elektromotora S 454A 3A 7104E

Slika 11 Specifikacije reduktora S 454A 3A 7104E

54, 3URUDpPXQ SDUD ]XSpDQLND

PotrHEDQ SULMHQRVQL RPMHU SUHPD L]OD]J]QRM EU]JLQL YUDW

Za dobiveni prijenosni omjerte odabrani modulL. SURPMH U 1]XSaD@VNRORALYRP
SURVWRUX ]D XJUDG,Qadi¥xanpDinpl RYLMRMXSPRIQLLND L EURM ]X

, mm

Fakultet strojarstva i brodogradnje 14



mm : odabran promjer mm

Novi prijenosni omijer:

Dovedeni okretni moment na vreteno: Nm

Pomak profila:

mm - odabran standardni osni razmak: mm

5.4.1Kontrola]DaL O Muh&® RV W L

Za PDWHULMDO (XSpDRRRQNWRIGENEUMQ NWHUWHIDMNYQLP SRVWXS
XWYUGLWL GD OL UH RQ |][DGRYROMLWL .DUDNWHULVWLNH F

N/mn?; N/mmn?
Debljina zuba na tiemenom promjeru: mm

PremaA2 | XEOMISQHQREIXWDQD PDNVLPDOQD YULMHGQRVW NRU

Fakultet strojarstva i brodogradnje 15



Odabrano: ; . V+par

542'LPHQ]LMH |X&phd3WriaMdekcijske faktore

=XSpOQLN mm
mm
mm
mm
mm
=XSpPpR2QLN mm
mm
mm
mm
mm

543.RQWUROD WMHPHQH JUDPQRVWL

mm

mm

%XGXUL GD MK, F FFROMWHER® MH VNUDUHQMH WMHPHQD

mm :

Fakultet strojarstva i brodogradnje 16



TMHPHQL SURPMHUL QDNRQ VNUDUHQMD JODYH

mm

mm

5440stvarLYDQMH SRWUHEQH ERPpQH JUDPQRVWL

Nazivne mjere preko nekoliko zubi: mm; mm

54.5,]JERU NUX&QH JUDpPQRVWL

zam=4: —P —P
,JERU JUDQLPQLK RGVWXSDQMD UD]PDND RVL YUDWLOD
Za kvalitetu obrade=10 i razmak osi a=125mm —P

6WXSDQM SRYUALQVNH KUDSD&RVWL | XSpDQLND |]D P

*UDQLPpQD RGVWXSDQMD GHEOMLQH ]XEL L UD]J]PDND RVL YU

Fakultet strojarstva i brodogradnje 17



Za m=4; d=100mm:; d=152mm:; kaliteta 8, odabrano:

—P —P
—P —P

Uvjet za izbjegavanjaaglavljivanja zubi:

Za m=4; d=100mm; d=152mm:; kvaliteta 8 odabrano: —P —P

—P

OstYDUHQD VUHGQMD YULMHGQRVW NUXAQHPJUDPQRVWL

Radijalni pomak alata pri izradi: —P

6UHGQMD NUXaQD JUDpQRVW—P

Fakultet strojarstva i brodogradnje 18



5.4.6Kontrola naprezanaj na savijanje yorijenu zuba

mm

2bLWDQL  pENav RltL
N/mm?

]D LOQWHUPLQLUDMXUL SRJRQ
N/mmn?

N/mn? < N/mn? : zadovoljava

547..RQWUROD pYUVWRUH ERND ]JXEL

2pLWDQL IDNWRUL SUHPD; ;

N/mn?

2GUHYLYDQMH P DWHWQLLMNIO D Y H i HN/mé’S

Fakultet strojarstva i brodogradnje
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N/mnm’: RGDEUDQ PDWHUE290E1Y WRS ND@LJXS pD QLN

5.4.8.Kontrola temperature gidjavanja

Gubitci u reduktoru: kW

Proizvedena toplina: kJ/h

Proizvedena toplina je mala3URUDpPpXQDWD SRWUHEQD WHPSHUDWXUD

SUHWSRVWDYOMHQD WHPSHUD\8gd [k dd@H@ podRaxivaae QH M H
]XSphD®DMDX

SRPRUX A2]XEOMHQMD L |XSpDQLFL3 RGDEUDQD PDVW ]D SR

Oznaka masti za podmazivanje: Qa4

55. 3URUDpPXQ VSUHPQLND ]D JURA&VH

Slikal2 2SWHUHUHQMH VRAKHAQLND ]D JU

Fakultet strojarstva i brodogradnje 20



bar

bar

Dimenzioniranje po HMH teoriji:

6SUHPQLN MH X GRGLUX VD JURAayDQLP VRNRP SD MH RGD
prema DIN EN 10022 : X5CrNil18-10

N/mn?

m : odabrano mm

56 .RQWUROD SULWLVQH SORpH

Slikal30RGHO RSWHUHUHQMD SULWLVQH SORpH

Fakultet strojarstva i brodogradnje 21



SUHWSRVWDYOMHQD GHEOGWLQD SULWLVQH SORDpH

DiferencijanaMHGQNGXEMDQMD NUXAaQH SORpH

[OHNVLMVND NUXWRVW SORpH Nm

1IDNRQ VUHYVLYDQMM®HG Q BGHOEL\M D VOmQ@aD dabieEse zkz X
QDJLE SORpPH IRV QRVWL R S

Zar=n : M=Mpmax Nm/m

Maksimalno naprezanje: N/mm?

ODWHULMDO SULWLVQHXSCORPSHOMEMQHNEN/TDOPR UL pHOLN
N/mmn?
zadovoljava

SUHPD 6.) RGDEUDQ OHADM L]PHYyX SULWLVQH SORpPpH L YUH\

Radijane DNVLMDO QR N Xsli® ddaligpin : OMAEMBECEMN R

Fakultet strojarstva i brodogradnje 22



Slikal4 'LPHQ]JLMH OHADMD

SBURUDPXQVNL IDNWRUL

% (& % 0

Fakultet strojarstva i brodogradnje
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Slikal5 9LMHN WUDMDQMD OHADMD % (&%0

Fakultet strojarstva i brodogradnje 24



5.7. Kontrolagornjeg postolja

Slikal6 0RGHO RSWHUHUHQMD JRUQMHJ SRVWROWM

=D PDWHULMBWD YONRPOVRAGADXNFLMVNL pHOLN (

SUHWSRVWDYOMHQD BHEOMLQD SORpH

DiferencijanaMHGQNMGXEMDQMD NUXAQH SORDpH

Nm

1IDNRQ VUHYLYDQMD GLIHUHQFLMDOQH L XYUAWDYDQMD UX

ovisnosti opolumjeru

Fakultet strojarstva i brodogradnje 25



Nm/m

Maksimalno narezanje: N/mm?

B3UHPD .UDXWX ]D NRQVWUXNFLMVNL NHE&LN y

zadovoljava

58 .RQWUROD YLMDND ]D SULMHQRY PRPHQWD VD ]XS}p
Odabrani vijci prema DINEN 20898[2.] 0 y9 Re=480N/mnf)
mnv; mm; : N/mm?

SULMHQRYV PRPHQWD VD |]XSpDQLND QD PDWLFX RVWYDUXME

Potrebni moment trenjana podlozi Nm
SilatrenaL]PHYyX SRGORJH L PDWLFH N
Prema silitrenja dobivamo osnu silu u vijku: N

S=1,5..... sigurnost

WUHQMH L]PHYyX SRGORJH

mm....... srednji polumijer sile trenja na podlonatice

mm

Fakultet strojarstva i brodogradnje 26



Kut uspona navoja f

Korigirani kut trenja u navoju: f

Moment navoja u vijku: Nm

Ukupni moment pritezanjaa vijku Nm
2SWHUHUHQMH YLMND QD W/@mBN : zadovoljava

5.9. KontrolavijakazapWH]DQMH NXuLawD
2GDEUDQL YLMFL SUHPD ',1 (15.8Re= 400N/mnf) 0 y9

mm?; : N/mn?

Tlak: N . zadovoljava

Fakultet strojarstva i brodogradnje
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5.10. Dimenzioniranjezlaznog vratila elektromotora

Slkal7 2SWHUHUHQMH L]JOD]J]QRJ YUDWLOD HOHNWU

510.1.5HDNFLMVNH VLOH X OHaDMHYLPD

Tangencijalna sila: N

Radijalna sila: N

Fakultet strojarstva i brodogradnje 28



Slika 18 Pretpostavljene dimenzije vratila

Za materijal vratila odabran fRQVWUXNFLMVNL pHOMAMLP SWLRUDPXQR

utvrditi da li on zadovoljava. Karakteristike materijala su:

N/mn?; N/mn?; N/mmn?

Presjekl(x;=92,5mm; savijanje+torzija)

Nmm

Nmm; mm

Presjek(x,=100; savijanje+torzija):

Nmm

Fakultet strojarstva i brodogradnje 29



Nmm; mm

Presjek3(x3=163 savijanje+torzija):

Nmm

Nmm; mm
Presjekd(x,=223; savijanje):
Nmm; mm
Presjekb(xs=251,5; savijanje):
Nmm; mm

Odabrano:

mm (radi promjera izlazne rupe elektromotordailRPMHUD OHAaDMD

PP UDGL VLPHWULPQRVWL L QDVORQD ]D OHAaDM
PP UDGL SURPMHUD UXSH ]XSpDQLND

PP UDGL VLPHWULPQRVWL L QDVORQD ]D OH&aDM

mm (radipr MHUD OHADMD

Fakultet strojarstva i brodogradnje 30



5.10.2.0dabrDQL OHA&DML ]D YUDWLOR
RadijancDNVLMDOQL NXJOLpTB04BEGANRM2P GRGLURP

Slikal9 'LPHQ]LMH OHADMD %(*$3

SBURUDPXQVNL IDNWRUL

Fakultet strojarstva i brodogradnje
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Slika20 9LMHN WUDMDQMD OHADMD %(*$3

Fakultet strojarstva i brodogradnje 32



5DGLMDOQL NX6BALpQL OHADM

Slika 21 Dimen]LMH OHADMD

SURUDpPXQVNL IDNWRUL

Fakultet strojarstva i brodogradnje
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Slika22 9LMHN WUDMDQMD OHADMD

Fakultet strojarstva i brodogradnje
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5103.. RQWUROQL SURUDpXQvrailaQDPLpNH VLIXUQRVWL

Presjekl: Nmm
Presjek2: Nmm
Presjek3: Nmm

(za Rm=500N/mr)

(za b=10mm W PP K PP ! PP
Presjek4: Nmm
Presjeks: Nmm

Fakultet strojarstva i brodogradnje 35



5.10.4. Kontrola sigurnosti presjeka

Presjekl:
N/mn?
; (za Ra3,2)
Presjek2:
N/mn?
; (za Rab6,3
Presjel3:
N/mn?
; (za Rab,3)
Presjel4:
N/mny?
; (za Ra6,3);

Fakultet strojarstva i brodogradnje
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Presjels:

N/mn?

; (za Ra3,2); ;

5.1052GDELU aOmhhakupladtym vretenu prema aksijalnoj sili pritiskanja i
UDGLMDOQRM VLOL JXSpDQLND

Premg12] RGDEUDQL OHADML L]PHYyX PDWLFH L NXuLawD

Gornji : radijaincDNVLMDOQL NXJOLpPQL % (3

Slika 23 Dimenzije O H &12M BEP

Fakultet strojarstva i brodogradnje 37



SBURUDPXQVNL IDNWRUL

Slika24 9LMHN WUDMDQMD OH&DMD % (3

Fakultet strojarstva i brodogradnje 38



Donji : radijaincDNVLMDOQL NXJOLpPpQL

Slika 25 Dimenzije O H &322 BEP

SURUDpPXQVNL IDNWRUL

% (3

Fakultet strojarstva i brodogradnje
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Slika26 9LMHN WUDMDQMD OH&DMD % (3

Fakultet strojarstva i brodogradnje 40



511. 3URUDpPpXQ QRVHUH FLMHYL QD VDYLMDQMH

Slika27 2SWHUHNHDGMUWHD WQRJ pHOLPQRJ QRVDpPD QD VD

YHOLDPQP2BELIRH Y N/mmn?
N N
mm®; mm®; mm’
mm®
N/mn?

Fakultet strojarstva i brodogradnje 41



512. 3URUDpPXQ ]DYDUD QRVDpD

Slika28 2SWHUHUHQMH |IDYDUD GRQMHJ QRVDpD

Smik: N/mn?

Savijanje: nosivost zavara okomitog na smjer sile se zanemaruje. Stoga se uzima za

polovica visine paralelnih zavara

mm

mm-;

mm

N/mny

Fakultet strojarstva i brodogradnje 42



Reducirano naprezanije: N/mm?

N/mn?

N/mn? : zadovoljava

Slika29 3UH&D |]D JURaAyH SRIJIRQMHQD HOHNWURPRWRUF

Fakultet strojarstva i brodogradnje 43



6. =$./-8y89.

=DGDWDN MH ELR NRQVWUXLUDWL SUH&X ]D JURAyH SRJR
GRPDULQVWYLANDSRPGERWMYPB® GR OLWD uzBte swWwWabBraLYD QN
UD]OLpLWH GLPHQ]LMH L PDWHULMDOL ]D LJUDGX SUHA&H
REUDWLWL QD PRIJXUQRVW ODJDQRJ SXQMHQMD L SUDaQMH
dodiru sa JUR&AYDQLP VRNRP QDSUDYOMHQL VX RG QHKUYDM
HOHNWURPRWRUD SUHQRVL VH SUHNR ]XSpDQLpNRJ SDUD V
YUHWHQR NRMH VSXaWD L SRGLaH SORpX ]D SUHADQMH 8P
kuglasto vreteno kako bi se smanijili veliki gubici snage, odnosno okrethog momenta.
SURYHGHQ MH SURUDpPXQ ]D VYH HOHPHQWH NRML SUHQRVH

Fakultet strojarstva i brodogradnje 44
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