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IZJAVA 
 

Izjavljujem da sam diplomski �”�ƒ�†�� �•�ƒ�� �–�‡�•�—�� �Ã���”�‘�…�Œ�‡�•�ƒ�� �”�ƒ�œ�‹�•�‡�� �•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ��

�«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���„�‡�–�‘�•�ƒ�Ã���� �‹�œ�”�ƒ�†�‹�‘�� �•�ƒ�•�‘�•�–�ƒ�Ž�•�‘�á���•�‘�”�‹�•�–�‡�©�‹�� �•�ƒ�˜�‡�†�‡�•�—���•�–�”�—�«�•�—���Ž�‹�–�‡�”�ƒ�–�—�”�—���‹��

�œ�•�ƒ�•�Œ�‡���•�–�‡�«�‡�•�‘���–�‹�Œ�‡�•�‘�•���†�‘�•�ƒ�†�ƒ�æ�•�Œ�‡�‰���†�‹�Œ�‡�Ž�ƒ���•�–�—�†�‹�Œ�ƒ�ä 
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ZAHVALA 

 

Uveliko se zahvaljujem svojoj mentorici profesorici dr. sc. Biserki Runje na 

�•�–�”�—�«�•�‹�•���•�ƒ�˜�Œ�‡�–�‹�•�ƒ�á���’�”�—���‡�•�‘�Œ���Ž�‹�–�‡�”�ƒ�–�—�”�‹�����‹���˜�‘�¯�‡�•�Œ�—���•�”�‘�œ���‹�œ�”�ƒ�†�—���‘�˜�‘�‰��diplomskog rada. 

 

�~�‡�Ž�‹�‘�� �„�‹�Š�� �•�‡�� �œ�ƒ�Š�˜�ƒ�Ž�‹�–�‹��Institutu  IGH d.d., a posebice djelatniku mr. sc. Zdravku 

���ƒ�”�æ�‹�©�— za �•�–�”�—�«�•�‡���•�ƒ�˜�Œ�‡�–�‡���’�”�‹�Ž�‹�•�‘�•���‹�œ�”�ƒ�†�‡���‘�˜�‘�‰��diplomskog rada.  

 

���‘�•�‡�„�•�—���œ�ƒ�Š�˜�ƒ�Ž�—���’�‘�•�˜�‡�©�—�Œ�‡�•���•�˜�‘�Œ�‹�•���”�‘�†�‹�–�‡�Ž�Œ�‹�•�ƒ�á���†�Œ�‡�˜�‘�Œ�…�‹, obitelji  i prijateljima  koji 

�•�‡���’�”�ƒ�–�‡���–�‹�Œ�‡�•�‘�•���•�‘�‰���æ�•�‘�Ž�‘�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���‹���’�”�—���ƒ�Œ�—���•�‹���˜�‡�Ž�‹�•�—���’�‘�†�”�æ�•�—�ä 

 

 

�÷���ƒ���•�˜�ƒ�•�—�����‡�Ž�Œ�—���•�‘�Œ�—���’�‘���‡�Ž�‹�æ�á 

obdaren si i snagom �†�ƒ���Œ�‡���‘�•�–�˜�ƒ�”�‹�æ�ò 

���‹�…�Š�ƒ�”�†�����ƒ�…�Š�ã���÷���‘�•�–���’�”�‡�•�‘���˜�Œ�‡�«�•�‘�•�–�‹�ò 
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���� �� �‘�˜�‘�•�� �”�ƒ�†�—�� �†�ƒ�Œ�‡�� �•�‡�� �•�ƒ���‡�–�� �’�”�‹�•�ƒ�œ �’�‘�•�–�—�’�•�ƒ�� �’�‘�–�˜�”�¯�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ��

armiranje betona u Republici Hrvatskoj koji se provodi sukladno zahtjevima norme HRN 

�������s�r�r�z�r�ä�������„�‘�‰���˜�‹�æ�‡���˜�”�•�–�ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���„�‡�–�‘�•�ƒ���”�ƒ�†���•�‡���‘�†�•�‘�•�‹ �‹�•�•�Ž�Œ�—�«�‹�˜�‘��na strojno 

�œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‡�� �•�”�‡���‡�� �•�ƒ�‘�� �Œ�‡�†�ƒ�•�� �‘�†�� �‰�‘�–�‘�˜�‹�Š�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�ƒ�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� �„�‡�–�‘�•�ƒ�ä Postupak 

�’�‘�–�˜�”�¯�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �•�—kladnosti zavarenih �•�”�‡���ƒ�� �’�‘�–�”�‡�„�•�‘�� �Œ�‡�� �’�”�‘�˜�‘�†�‹�–�‹�� �’�”�‡�•�ƒ zakonima i 

�–�‡�Š�•�‹�«�•�‹�•�� �’�”�‘�’�‹�•�‹�•�ƒ�á�� �ƒ�� �œ�ƒ�� �’�‘�•�–�—�’�ƒ�•�� �‹�œ�†�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �’�‘�–�˜�”�†e �‘�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �œ�ƒ�†�—���‡�•�ƒ�� �Œ�‡��

�‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�ƒ�� �‘�•�‘�„�ƒ�� �‘�†�•�‘�•�•�‘�� �ƒ�•�”�‡�†�‹�–�‹�”�ƒ�•�ƒ�� �…�‡�”�–�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�•�•�ƒ�� �•�—�©�ƒ�ä��Za dobivanje potvrde o 

�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �‘�†�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�‘�‰�� �…�‡�”�–�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�•�•�‘�‰�� �–�‹�Œ�‡�Ž�ƒ���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«���•�‘�”�ƒ�� �‹�œ�˜�”�æ�‹�–�‹�� �‘�†�”�‡�¯�‡�•�‡ 

�’�”�‘�…�‡�•�‡�� ���’�‘�†�•�‘�æ�‡�•�Œ�‡�� �œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�ƒ�� �œ�ƒ�� �…�‡�”�–�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�—�á�� �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�ƒ�� �•�‘�•�–�”�‘�Ž�ƒ�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�á�� �‹�–�†�ä���� �� �‹��

zadovoljiti uvjete norme HRN EN 10080. 

 

��‡�†�ƒ�•�� �‘�†�� �—�˜�Œ�‡�–�ƒ�� �†�‘�„�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �’�‘�–�˜�”�†�‡�� �‘�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� �„�‡�–�‘�•�ƒ�� �Œ�‡��

�’�”�‘�˜�‘�¯�‡�•�Œ�‡���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡���‘�„�”�ƒ�†�‡���˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š���•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ���’rema metodi iz norme HRN EN 10080, 

�’�”�‡�•�ƒ�� �•�‘�Œ�‘�Œ�� �”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‹�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ�� �•�‘�”�ƒ�Œ�—�� �œ�ƒ�†�‘�˜�‘�Ž�Œ�‹�–�‹�� �‘�†�‰�‘�˜�ƒ�”�ƒ�Œ�—�©�‡��

�•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�…�‹�”�ƒ�•�‡���œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�‡�ä�����’�‹�•���‹���•�ƒ�«�‹�•���‹�œ�˜�‘�¯�‡�•�Œ�ƒ���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡���‘�„�”�ƒ�†�‡���’�”�‡�•�ƒ���–�‘�Œ���•�‡�–�‘�†�‹���•�ƒ�Ž�ƒ�œ�‹��

�•�‡���—���‘�˜�‘�•���”�ƒ�†�—�ä�����ƒ�•�‘�¯�‡�”��tom metodom provedena j�‡���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ���‘�„�”�ƒ�†�ƒ��nad dobivenim 

�’�‘�†�ƒ�…�‹�•�ƒ���˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š���•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ���‘�†���‘�†�”�‡�¯�‡�•�‘�‰���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�ä 

 

���˜�‹�•���”�ƒ�†�‘�•���’�”�‡�†�Ž�‘���‡�•�‡���•�—���†�˜�‹�Œ�‡���•�‘�˜�‡���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡���•�‡�–�‘�†�‡���œ�ƒ���˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡���”�ƒ�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ��

�‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š���•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� s�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�ƒ���÷�•�ò���‹���˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�ƒ���÷�•�ò��

metode iz norme ISO 3951-2.  

 

���� �’�”�‘�‰�”�ƒ�•�•�•�‘�•�� �’�ƒ�•�‡�–�—�� ���‹�•�‹�–�ƒ�„�� �‹�œ�˜�”�æ�‡�•�ƒ�� �Œ�‡�� �ƒ�•�ƒ�Ž�‹�œ�ƒ�� �†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�Š�� �’�‘�†�ƒ�–�ƒ�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�ƒ��

�•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�ä��Provedena je analiza sposobnosti procesa prije i nakon 

provedene Johnson-�‘�˜�‡�� �–�”�ƒ�•�•�ˆ�‘�”�•�ƒ�…�‹�Œ�‡�á�� �–�ƒ�•�‘�¯�‡�”�� �‹�•�’�‹�–�ƒ�•�� �Œ�‡�� �‹�� �•�‘�”�•�ƒlitet podataka s 

obzirom da sve navedene metode zahtjevaju da se podaci pokoravaju normalnoj 

razdiobi. 
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OZNAKE 

 

L   -   �†�—�Ž�Œ�‹�•�ƒ���—�œ�†�—���•�‡�����‹�…�‡�á���•�• 

B   -   �†�—�Ž�Œ�‹�•�ƒ���’�‘�’�”�‡�«�•�‡�����‹�…�‡�á���•�• 

u1  -   �’�”�‡�’�—�•�–���—�œ�†�—���•�‹�Š�����‹�…�ƒ�á���•�• 

u2  -   prepust �—�œ�†�—���•�‹�Š�����‹�…�ƒ�á���•�• 

u3   -     �’�”�‡�’�—�•�–���’�‘�’�”�‡�«�•�‹�Š�����‹�…�ƒ�á���•�• 

u4  -   �’�”�‡�’�—�•�–���’�‘�”�‡�«�•�‹�Š�����‹�…�ƒ�á���•�• 

PL  -   �•�‘�”�ƒ�•���—�œ�†�—���•�‹�Š�����‹�…�ƒ�á���•�•�� 

PC  -   �•�‘�”�ƒ�•���’�‘�’�”�‡�«�•�‹�Š�����‹�…�ƒ�á���•�• 

Re  -   �‰�”�ƒ�•�‹�…�ƒ���”�ƒ�œ�˜�Ž�ƒ�«�‡�•�Œ�ƒ 

Rm/Re - �‘�•�Œ�‡�”���˜�Ž�ƒ�«�•�‡���«�˜�”�•�–�‘�©�‡���‹���‰�”�ƒ�•�‹�…�‡���”�ƒ�œ�˜�Ž�ƒ�«�‡�•�Œ�ƒ 

Re,act./Re,nom.  - �‘�•�Œ�‡�”���•�–�˜�ƒ�”�•�‡���˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹���‰�”�ƒ�•�‹�…�‡���”�ƒ�œ�˜�Ž�ƒ�«�‡�•�Œ�ƒ���‹���•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�…�‹�”�ƒ�•�‡���˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹�� 

                           �‰�”�ƒ�•�‹�…�‡���”�ƒ�œ�˜�Ž�ƒ�«�‡�•�Œ�ƒ 

Agt  -  ukupno istezanje pri najve�©oj sili 

�T�§   -   srednja vrijednost rezultata ispitivanja 

s    -  procijenjena standardna devijacija skupa 

k   -   koeficijent naveden u tablici 5 za Re i u tablici 6 za  Agt , Rm/Re , Re,act./Re,nom 

Cv  -  �•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�…�‹�”�ƒ�•�ƒ���•�ƒ�”�ƒ�•�–�‡�”�‹�•�–�‹�«�•�ƒ���˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�– 

�)�á�?�5
�?�5  -  inverzna funkcija necentralne t-distribucije  

�Ü   -    parametar necentralnosti 

AQL -  prihvatljiva razina kvalitete 

n    -   �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�ƒ���—�œ�‘�”�•�ƒ 

U   -    gornja granica specifikacije 

L   -    donja granica specifikacije 

Q   -    statistika kvalitete 

*p  -  konstanta prihvatljivosti  

PPM  - podatak o dijelovima na milijun 

Pp, Ppk i Pr  - sposobnost procesa u duljem vremenskom razdoblju
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1 UVOD 

 

U prvom dijelu ovog rada daje se �‘�’�‹�•���’�‘�•�–�—�’�•�ƒ���’�‘�–�˜�”�¯�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ��

armiranje betona�á�� �ƒ�� �’�”�‡�•�ƒ�� �˜�ƒ���‡�©�‹�•�� �œ�ƒ�•�‘�•�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�‡�� �‹�� �’�”�‘�’�‹�•�‡�� �œ�ƒ��

betonske konstrukcije u Republici Hrvatskoj, te sukladno zahtjevima norme HRN EN 

�s�r�r�z�r�ã�t�r�r�w�ä�� ���� �‘�„�œ�‹�”�‘�•�� �†�ƒ�� �’�‘�•�–�‘�Œ�‹�� �˜�‹�æ�‡�� �˜�”�•�–�ƒ�� �«�‡�Žika za armiranje betona  rad se odnosi 

�‹�•�•�Ž�Œ�—�«�‹�˜�‘�� �•�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‡�� �•�”�‡���‡�� �•�ƒ�‘�� �Œ�‡�†�•�—�� �‘�†�� �˜�”�•�–�ƒ�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �•�‘�Œ�ƒ�� �•�‡�� �•�‘�”�‹�•�–�‹�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡��

betona. ���ƒ�� �†�‘�„�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �’�‘�–�˜�”�†�‡�� �‘�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �‘�†�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�‘�‰�� �…�‡�”�–�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�•�•�‘�‰�� �–�‹�Œ�‡�Ž�ƒ��

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�� �•�‘�”�ƒ�� �‹�œ�˜�”�æ�‹�–�‹�� �‘�†�”�‡�¯�‡�•�‡�� �’�”�‘�…�‡�•�‡�� ���’�‘�†�•�‘�æ�‡�•�Œe zahtjeva za certifikaciju, 

�–�˜�‘�”�•�‹�«�•�ƒ���•�‘�•�–�”�‘�Ž�ƒ���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�á���‹�–�†�ä�������‹���œ�ƒ�†�‘�˜�‘�Ž�Œ�‹�–�‹���—�˜�Œ�‡�–�‡���•�‘�”�•�‡�����������������s�r�r�z�r�ä 

 

 

���� �”�ƒ�†�—�� �•�—�� �‘�’�‹�•�ƒ�•�‡�� �‹�� �”�ƒ�œ�”�ƒ�¯�‡�•�‡�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡�� �•�‡�–�‘�†�‡�� �•�‘�Œ�‡�� �•�‡�� �•�‘�”�‹�•�–�‡�� �œ�ƒ�� �‘�…�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡��

�’�”�‘�…�‡�•�ƒ���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���„�‡�–�‘�•�ƒ�ä��Opisana je propisana metoda iz norme 

HRN EN 10080, a isto tako opisane su dvije metode iz norme ISO 3951-�t�����•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�ƒ���÷�•�ò��

�‹���˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�ƒ���÷�•�ò metoda) koje �•�—���’�”�‡�†�Ž�‘���‡�•�‡ za ocjenjivanje procesa proizvodnje 

�œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ �–�‡���•�—���•�ƒ�˜�‡�†�‡�•�‹���•�‘�•�•�”�‡�–�•�‹���’�”�‹�•�Œ�‡�”�‹���‹�œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ���’�‘�•�‘�©�—���–�‹�Š���•�‡�–�‘�†�ƒ.  

 

���ƒ�Œ�˜�ƒ���•�‹�Œ�‹���†�‹�‘���”�ƒ�†�ƒ���‘�†�•�‘�•�‹���•�‡���•�ƒ���†�‹�‘���‰�†�Œ�‡���Œ�‡���•�ƒ���†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�•���’�‘�†�ƒ�…�‹�•�ƒ��ispitivanja od 

�‘�†�ƒ�„�”�ƒ�•�‘�‰�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�� �‹�œ�˜�”�æ�‡�•�ƒ�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ�� �‘�„�”�ƒ�†�ƒ�� �•�ƒ�†�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�•�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š��

�•�”�‡���ƒ�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ�� �y�á�r�� �•�•�� �•�‘�†���†�˜�‹�Œ�‡�� �˜�”�•�–�‡�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� ���w�w�r���� �‹�� ���w�w�r���ä Cilj ovog rada je na 

�–�‡�•�‡�Ž�Œ�—���†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�Š���’�‘�†�ƒ�–�ƒ�•�ƒ���‹���‹�œ�˜�”�æ�‡�•�‡���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡���‘�„�”�ƒ�†�‡���•�ƒ�˜�‡�†�‡�•�‹�•���•�‡�–�‘�†�ƒ�•�ƒ���‘�…�‹�Œ�‡�•�‹�–�‹��

�’�”�‘�…�‡�•�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� �‘�†�ƒ�„�”�ƒ�•�‘�‰�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�ä�� ���ƒ�‹�•�‡�á�� �’�‘�•�ƒ�œ�ƒ�Ž�‘�� �•�‡�� �†�ƒ��

�’�”�‘�’�‹�•�ƒ�•�ƒ�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ�� �•�‡�–�‘�†�ƒ�� �‹�œ �•�‘�”�•�‡�� �������� ������ �s�r�r�z�r�� �—�� �•�‡�•�‹�•�� �•�Ž�—�«�ƒ�Œ�‡�˜�‹�•�ƒ�� �†�ƒ�Œ�‡��

�”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‡���•�‘�Œ�‹�� �•�‡���•�‡���’�‘�†�—�†�ƒ�”�ƒ�Œ�—���•�ƒ���’�‘�Œ�‡�†�‹�•�ƒ�«�•�‹�•��rezultatima mjerenja, tj. poznato je da 

�•�—�� �•�˜�‡�� �’�‘�Œ�‡�†�‹�•�ƒ�«�•�‡�� �˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹�� �—�•�—�–�ƒ�”�� �•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�…�‹�”�ƒ�•�‹�Š�� �‰�”�ƒ�•�‹�…�ƒ�á a �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‘�•�� �‘�„�”�ƒ�†�‘�•��

navedenom metodom �•�‡�� �–�‘�� �•�‡�� �’�‘�–�˜�”�¯�—�Œ�‡. Stoga �•�‡�� �—�� �‘�˜�‘�•�� �”�ƒ�†�—�� �’�‘�•�—�æ�ƒ�˜�ƒ saznati zbog 

kojeg razloga dolazi do takvih nepravilnosti i nepodudarnosti. 

 

���…�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �’�”�‘�…�‡�•�ƒ�� �‹�� �ƒ�•�ƒ�Ž�‹�œ�ƒ�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� �„�‡�–�‘�•�ƒ�� �”�ƒ�¯�‡�•�ƒ�� �Œ�‡�� �—��

programskom paketu Minitab.  Najprije je provedena analiza kojom se �‘�†�”�‡�¯�—�Œ�‡ dali se 

�†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�� �’�‘�†�ƒ�…�‹�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �’�‘�•�‘�”�ƒ�˜�ƒ�Œ�—��normalnoj razdiobi �„�—�†�—�©�‹�� �†�ƒ��

�•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡�� �•�‡�–�‘�†�‡�� �•�‘�Œ�‡��se koriste to zahtjevaju. Analiza normaliteta provedena je 
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�’�‘�•�‘�©�—�� ���•�†�‡�”�•�‘�•-���ƒ�”�Ž�‹�•�‰�� �–�‡�•�–�ƒ�� �—�œ�� �—�‘�„�‹�«�ƒ�Œ�‡�•�—�� �”�ƒ�œ�‹�•�—�� �=�±�r�á�r�w�� �œ�ƒ�� �‘�„�Œ�‡�� �˜�”�•�–�‡ �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�ä�� ����

analizi sposobnosti procesa analizirana je PPM vrijednost, to jest vrijednost koja 

pokazuje stvarni broj defekata na milijun podataka. 
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2 POSTUPAK �����������0������������� ������������������������ �,������������ ������ �������������������

�������������� ������������ �����~���*����� ������������������� �����
���������������� ���� ��������������������

HRVATSKOJ 

2.1 �,�‡�Ž�‹�•���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡ 
 

�,�‡�Ž�‹�•�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� je prema definiciji navedenoj u normi HRN EN 10080:2005 

�«�‡�Ž�‹�«�•�‹�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�� �•�”�—���•�‘�‰�ƒ�� �‹�Ž�‹�� �’�”�‹�„�Ž�‹���•�‘�� �•�”�—���•�‘�‰�ƒ�� �’�‘�’�”�‡�«�•�‘�‰�� �’�”�‡�•�Œ�‡�•�ƒ�� �’�”�‹�•�Ž�ƒ�†�ƒ�•�� �œ�ƒ��

armiranje betona. ���� �•�•�Ž�ƒ�†�—�� �•�� �•�‘�”�•�‘�•�� �•�‘���‡�� �‹�•�ƒ�–�‹�� �”�‡�„�”�ƒ�•�–�—�á�� �’�”�‘�ˆ�‹�Ž�‹�”�ƒ�•�—�� �‹�Ž�‹�� �‰�Ž�ƒ�–�•�—��

�’�‘�˜�”�æ�‹�•�—�ä Kao takav koristi se za armiranje betonskih konstrukcija, a od strane 

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ���‹�•�’�‘�”�—�«�—�Œ�‡���•�‡���•�ƒ�‘���‰�‘�–�‘�˜�‹���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†���—���‘�„�Ž�‹�•�—�ã�� 

�¾ �æipk�‹�á���•�ƒ�•�‘�–�ƒ�����æ�‹�’�•�‹�á�����‹�…�ƒ�����‹���‹�œ�”�ƒ�˜�•�ƒ�•�‹�Š���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�ƒ 

�¾ �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‹���‹�œ�”�ƒ�¯�‡�•�‹�Š���•�–�”�‘�Œ�•�‘���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ 

�¾ �”�‡�æ�‡�–�•�ƒ�•�–�‹�Š���•�‘�•�ƒ�«�ƒ [1]. 

Ovaj rad �’�”�‹�� �’�”�‘�…�Œ�‡�•�‹�� �”�ƒ�œ�‹�•�‡�� �•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� �„�‡�–�‘�•�ƒ 

fokusira se na �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‹���‹�œ�”�ƒ�¯�‡�•�‡ �•�–�”�‘�Œ�•�‘���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‡���•�”�‡���‡ kao gotovi proizvod (Slika 1.). 

���ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�ƒ�� �•�”�‡���ƒ�� �•�‡�� �•�ƒ�•�–�‘�Œ�‹�� �‘�†�� �—�œ�†�—���•�‘�� �‹�� �’�‘�’�”�‡�«�•�‘�� �”�ƒ�•�’�‘�”�‡�¯�‡�•�‹�Š�� �æ�‹�’�•�‹�� �‹�Ž�‹�� ���‹�…�ƒ�� �‹�•�–�‘�‰�� �‹�Ž�‹��

�”�ƒ�œ�Ž�‹�«�‹�–�‘�‰�� �•�ƒ�œ�‹�˜�•�‘�‰�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ�� �‹�� �†�—�Ž�Œ�‹�•�‡�� �”�ƒ�•�’�‘�”�‡�¯�‡�•�‡�� �•�‡�¯�—�•�‘�„�•�‘�� �’�‘�•�ƒ�Œ�˜�‹�æ�‡�� �’�‘�†�� �’�”�ƒ�˜�‹�•��

�•�—�–�‘�•�� �‹�� �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‹�� �‡�Ž�‡�•�–�”�‘�‘�–�’�‘�”�•�‘�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‡�� �—�� �ƒ�—�–�‘�•�ƒ�–�•�•�‹�•�� �•�–rojevima u svim dodirnim 

�–�‘�«�•�ƒ�•�ƒ��[1]. 

 

Slika 1. �
�‡�‘�•�‡�–�”�‹�Œ�•�•�‡���œ�•�ƒ�«�ƒ�Œ�•�‡���’�‘�•�‡�„�•�‹�Š zavarenih �•�”�‡���ƒ
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L - �†�—�Ž�Œ�‹�•�ƒ���—�œ�†�—���•�‡�����‹�…�‡, mm 
B �� �†�—�Ž�Œ�‹�•�ƒ���’�‘�’�”�‡�«�•�‡�����‹�…�‡, mm 
u1 �� �’�”�‡�’�—�•�–���—�œ�†�—���•�‹�Š�����‹�…�ƒ, mm 
u2 �� �’�”�‡�’�—�•�–���—�œ�†�—���•�‹�Š�����‹�…�ƒ, mm 

u3 �� �’�”�‡�’�—�•�–���’�‘�’�”�‡�«�•�‹�Š�����‹�…�ƒ, mm 
u4 �� �’�”�‡�’�—�•�–���’�‘�”�‡�«�•�‹�Š�����‹�…�ƒ, mm 
PL �� �•�‘�”�ƒ�•���—�œ�†�—���•�‹�Š�����‹�…�ƒ, mm  
PC �� �•�‘�”�ƒ�•���’�‘�’�”�‡�«�•�‹�Š�����‹�…�ƒ, mm

2.2 Potvrda o sukladnosti 

 

���ƒ�•�‘�•�‘�•�� �‘�� �‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‹�•�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�‹�•�ƒ�� �— Republici Hrvatskoj �—�”�‡�¯�—�Œ�—�� �•�‡�� �–�‡�Š�•�‹�«�•�ƒ��

�•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ�á���‘�…�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �‹�� �†�‘�•�ƒ�œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡���—�’�‘�”�ƒ�„�Ž�Œ�‹�˜�‘�•�–�‹�� �‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‹�Š���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�ƒ���•�ƒ�‘��

�—�˜�Œ�‡�–�ƒ�� �œ�ƒ�� �•�Œ�‹�Š�‘�˜�‘�� �•�–�ƒ�˜�Ž�Œ�ƒ�•�Œ�‡�� �•�ƒ�� �–�”���‹�æ�–�‡, distribuciju i uporabu u mjeri potrebnoj za 

�‹�•�’�—�•�Œ�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�‡���„�‹�–�•�‹�Š���œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�ƒ���œ�ƒ���‰�”�ƒ�¯�‡�˜�‹�•�—�ä P�”�‘�’�‹�•�ƒ�•�‘�� �Œ�‡���†�ƒ���–�‡�Š�•�‹�«�•�ƒ���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ���‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‘�‰��

proizvoda, u ovom �•�Ž�—�«�ƒ�Œ�—���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���„�‡�–�‘�•�ƒ�á moraju biti takva da uz propisanu 

�—�‰�”�ƒ�†�•�Œ�—�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�� �•�ƒ�•�Œ�‡�•�‹�� �‰�”�ƒ�¯�‡�˜�‹�•�‡�á�� �—�œ�� �’�”�‘�’�‹�•�ƒ�•�‘�á�� �‘�†�•�‘�•�•�‘�� �’�”�‘�Œ�‡�•�–�‘�•�� �‘�†�”�‡�¯�‡�•�‘��

�‘�†�”���ƒ�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �’�‘�†�•�‘�•�‡�� �•�˜�‡�� �—�–�Œ�‡�…�ƒ�Œ�‡�� �—�‘�„�‹�«�ƒ�Œ�‡�•�‡�� �—�’orabe i utjecaja okoline, tako da 

�‰�”�ƒ�¯�‡�˜�‹�•�ƒ�� �—�� �•�‘�Œ�—�� �Œ�‡�� �—�‰�”�ƒ�¯�‡�•�� �–�‹�Œ�‡�•�‘�•�� �’�”�‘�Œ�‡�•�–�‹�”�ƒ�•�‘�‰�� �”�‘�•�ƒ�� �—�’�‘�”�ƒ�„�‡�� �‹�•�’�—�•�Œ�ƒ�˜�ƒ�� �„�‹�–�•�‡��

�œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�‡���œ�ƒ���‰�”�ƒ�¯�‡�˜�‹�•�—����2]. Prema tome, d�ƒ���„�‹�� �•�‡���«�‡�Ž�‹�•���œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���„�‡�–�‘�•�ƒ���—���„�‹�Ž�‘�� �•�‘�Œ�‡�•��

obliku od navedenih �•�‘�‰�ƒ�‘�� �—�‰�”�ƒ�¯�‹�˜�ƒ�–�‹�� �—�� �„�‡�–�‘�•�•�•�‡�� �•�‘�•�•�–�”�—�•cije u Republici Hrvatskoj, 

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�— ili uvozniku  �–�‘�‰���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���’�‘�–�”�‡�„�•�ƒ���Œ�‡���’�‘�–�˜�”�†�ƒ o sukladnosti �«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡��

�„�‡�–�‘�•�ƒ�� �’�”�‡�•�ƒ�� �˜�ƒ���‡�©�‘�Œ�� �œ�ƒ�•�‘�•�•�•�‘�Œ�� �”�‡�‰�—�Ž�ƒ�–�‹�˜�‹�� �—�� ���‡�’�—�„�Ž�‹�…�‹�� ���”�˜�ƒ�–�•�•�‘�Œ�� �‹�œ�†�ƒ�•�ƒ�� �‘�†���‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�‡��

osobe.  ���˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�—�� �‘�•�‘�„�—�� �’�‘�–�˜�”�¯�—�Œ�‡�� ���‹�•�‹�•�–�ƒ�”�•�–�˜�‘�� �–�‡�� �Œ�‘�Œ���–�‹�•�� �«�‹�•�‘�•�� �†�ƒ�Œ�‡�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�Œ�‡�� �œ�ƒ��

�’�”�‘�˜�‡�†�„�—�� �”�ƒ�†�•�Œ�‹�� �‘�…�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�á�� �‹�œ�†�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �’�‘�–�˜�”�†�‡�� �‘�� �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‘�Œ�� �•�‘�•�–�”�‘�Ž�‹��

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡���‹���‹�Ž�‹���œ�ƒ���‹�œ�†�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�‡���’�‘�–�˜�”�†�‡���‘���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‘�‰���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�ƒ�ä 

 

���‘�–�˜�”�†�ƒ���‘�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� ���…�‡�”�–�‹�ˆ�‹�•�ƒ�–���� �Œ�‡���’�‘�–�˜�”�†�ƒ���‘���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‘�‰��proizvoda s 

�–�‡�Š�•�‹�«�•�‘�•�� �•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�‘�•�� ��3]. Ispravom o sukladnosti, koja se sastoji od potvrde o 

�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �‹�� �‹�œ�Œ�ƒ�˜�‡�� �‘�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �•�‘�Œ�—�� �†�ƒ�Œ�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�á��dokazuje se uporabljivost tog 

�‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‘�‰�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�ƒ�ä Potvrdu o sukladnosti koja mora biti na hrvatskom jeziku i 

�Ž�ƒ�–�‹�•�‹�«�•�‘�•���’�‹�•�•�—���‹�œ�†�ƒ�Œ�‡���‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�ƒ���‘�•�‘�„�ƒ���•�ƒ���œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ���‹�Ž�‹���—�˜�‘�œ�•�‹�•�ƒ���‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‘�‰��

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�ƒ���•�ƒ�•�‘�•�� �æ�–�‘�� �•�—���’�”�‘�˜�‡�†�‡�•�‡���•�•�—�’�‹�•�‡���”�ƒ�†�•�Œ�‹�� �‘�†�”�‡�¯�‡�•�‡���œ�ƒ���‘�…�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹��

�‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‘�‰�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�ƒ�á�� �–�‡�� �ƒ�•�‘�� �Œ�‡�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�� �†�‘�•�ƒ�œ�ƒ�•�ƒ�ä�� �� ���‘�–�˜�”�†�ƒ�� �‘�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �‘�„�ƒ�˜ezno 

�•�ƒ�†�”���‹�ã�� 

�¾ �–�˜�”�–�•�—�� �‹�� �•�Œ�‡�†�‹�æ�–�‡�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�‡�� �‘�•�‘�„�‡�� �•�‘�Œ�ƒ�� �Œ�‡�� �‹�œ�†�ƒ�Ž�ƒ�� �’�‘�–�˜�”�†�—�� �‘�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹��

�‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‘�‰���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�ƒ�á 



�W�Œ�}���i���v�����Œ���Ì�]�v�����l�À���o�]�š���š�����‰�Œ�}�]�Ì�À�}���������������o�]�l�����Ì�������Œ�u�]�Œ���v�i���������š�}�v����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������    �����o���À�]�������}�Î�]�����Œ 

5 
 

�¾ �•�Ž�ƒ�•�—�á�� �—�”�„�”�‘�Œ�� �‹�� �†�ƒ�–�—�•�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�Œ�ƒ�� �œ�ƒ�� �‘�„�ƒ�˜�Ž�Œ�ƒ�•�Œ�‡�� �’�‘�•�Ž�‘�˜�ƒ�� �‹�œ�†�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �’�‘�–�˜�”�†�‡�� �‘��

sukladnosti osobe koja je izdala potvrdu o sukladnosti, 

�¾ evidencijski broj o�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�‡���‘�•�‘�„�‡�á 

�¾ �–�˜�”�–�•�—���‹�� �•�Œ�‡�†�‹�æ�–�‡�á���‘�†�•�‘�•�•�‘�� �‹�•�‡���‹�� �ƒ�†�”�‡�•�—���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�á���‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�‘�‰���œ�ƒ�•�–�—�’�•�‹�•�ƒ��

ili uvoznika, 

�¾ �•�ƒ�œ�‹�˜�á���•�”�ƒ�–�•�‹���‘�’�‹�•���‹���•�ƒ�•�Œ�‡�”�ƒ�˜�ƒ�•�—���—�’�‘�”�ƒ�„�—���‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‘�‰���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�ƒ�á 

�¾ �‘�œ�•�ƒ�•�—�� �–�‡�Š�•�‹�«�•�‹�Š�� �•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�ƒ�� �•�‘�Œ�‡�� �•�—�� �•�Œ�‡�”�‘�†�ƒ�˜�•�‡�� �œ�ƒ�� �‘�…�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡��

�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‘�‰���’roizvoda, 

�¾ oznaku sustava ocjenjivanja sukladnosti koji je proveden ili se provodi, 

�¾ �‡�˜�‹�†�‡�•�…�‹�Œ�•�•�‹�� �„�”�‘�Œ�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�‡�� �‘�•�‘�„�‡�� �–�‡�� �•�Ž�ƒ�•�—�á�� �—�”�„�”�‘�Œ�� �‹�� �†�ƒ�–�—�•�� �‹�œ�†�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�ƒ��

dokumenata o ocjenjivanju sukladnosti temeljem koje se potvrda izdaje, 

�¾ klasu, urbroj i datum izdavanja potvrde o sukladnosti i rok njegovog 

�˜�ƒ���‡�•�Œ�ƒ�á 

�¾ �‹�•�‡�� �‹�� �’�‘�–�’�‹�•�� �‘�†�‰�‘�˜�‘�”�•�‡�� �‘�•�‘�„�‡�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�‡�� �œ�ƒ�� �’�‘�–�’�‹�•�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �’�‘�–�˜�”�†�‡�� �‘��

sukladnosti [3]. 

���ƒ�� �†�‘�„�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �’�‘�–�˜�”�†�‡�� �‘�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�� �•�‘�”�ƒ�� �’�”�‘�©�‹�� �’�‘�•�–�—�’�ƒ�•�� �…�‡�”�–�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�‡�á��

�–�‘�� �Œ�‡�•�–�� �’�‘�•�–�—�’�ƒ�•�� �—�� �•�‘�Œ�‡�•�� �•�‡�œ�ƒ�˜�‹�•�•�ƒ�� �–�”�‡�©�ƒ�� �•�–�”�ƒ�•�ƒ ���‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�ƒ�� �‘�•�‘�„�ƒ�� daje jamstvo u 

pisanom obliku (certifikat, potvrda) da su proizvod, proces �‹�Ž�‹���—�•�Ž�—�‰�ƒ���—���•�•�Ž�ƒ�†�—���•���–�”�ƒ���‡�•�‹�•��

normama, pravilima i/ili zakonima. 

 

�t�ä�u�����‘�•�–�—�’�ƒ�•���’�‘�–�˜�”�¯�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�����…�‡�”�–�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�‡�����«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� 

 

���‘�•�–�—�’�ƒ�•���’�‘�–�˜�”�¯�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�����œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ�����’�”�‘�˜�‘�†�‹��

se prema dijagramu toka prikazanom na slici 2., a u skladu sa zakonskom regulativom u 

Republici Hrvatskoj i prema �˜�ƒ���‡�©�‘j �–�‡�Š�•�‹�«�•�‘j specifikaciji. 
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Slika 2. Dijagram toka - �’�‘�–�˜�”�¯�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡ 
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���‘�–�˜�”�¯�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�á�� �–�‘�� �Œ�‡�•�–�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �’�”�‘�˜�‘�†�‹�� �•�‡��

prema sustavu ocjenjivanja sukladnosti 1+ te primjerenim postupcima i kriterijima 

ocjenjivanja sukladnosti �•�‘�”�•�‡�����������������s�r�r�z�r�ã�t�r�r�w�á���œ�ƒ���•�˜�ƒ���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡��

�‘�†�”�‡�¯�‡�•�ƒ�� �•�‘�”�•�ƒ�•�ƒ�� �•�‹�œ�ƒ�� �������� �s�s�u�r-4:2008 [4]. U postupku ocjenjivanja sukladnosti 

�«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� �„�‡�–�‘�•�ƒ�� ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ���� �’�”�‘�˜�‘�†�‡�� �•�‡�� �”�ƒ�†�•�Œ�‡�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �‹�� �”�ƒ�†�•�Œ�‡��

�•�ƒ�†�œ�‘�”�ƒ�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”miranje. Radnje ispitivanja i radnje nadzora koje 

�’�”�‘�˜�‘�†�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �‹�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�ƒ�� �‘�•�‘�„�ƒ�� �œ�ƒ�� �‹�œ�†�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �’�‘�–�˜�”�†�‡�� �‘��

sukladnosti  prema sustavu ocjenjivanja sukladnosti 1+ �•�ƒ���‡�–�‡���•�—���—���–�ƒ�„�Ž�‹�…�‹���s�ä 

 

 

Tablica 1. Dodjela zadat�ƒ�•�ƒ���œ�ƒ���˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���—���•�—�•�–�ƒ�˜�—���s+ 

ZADACI 

���ƒ�†�ƒ�…�‹���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ 

���–�ƒ�Ž�•�ƒ���–�˜�‘�”�•�‹�«�•�ƒ���•�‘�•�–�”�‘�Ž�ƒ���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡ 

Ispitivanje uzoraka iz proizvodnje prema 

�—�–�˜�”�¯�‡�•�‘�•���’�Ž�ƒ�•�—���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ 

���ƒ�†�ƒ�…�‹���‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�‡���‘�•�‘�„�‡��

(certifikacijskog tijela)  

���‘�«�‡�–�•�‘���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡���–�‹�’�ƒ 

���‘�«�‡�–�•�‹���’�”�‡�‰�Ž�‡�†���–�˜�‘�”�•�‹�…�‡���‹���’�‘�«�‡�–�•�‹���’�”�‡�‰�Ž�‡�†��

�–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡���•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡ 

Stalni nadzor, procjena i ocjenjivanje 

�–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡���•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡ 

���•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡���•�Ž�—�«�ƒ�Œ�•�‹�Š���—�œ�‘�”�ƒ�•�ƒ���—�œ�‡�–�‹�Š���‹�œ��

proizvodnje iz propisanih skupina 

 

 

O svakom zadatku u procesu ocjenjivanja sukladnosti pravna osoba koja je 

�‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�ƒ���œ�ƒ���’�”�‘�˜�‡�†�„�—���”�ƒ�†�•�Œ�‹�� �‘�…�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���‹�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�á��

�‹�œ�†�ƒ�Œ�—�� �†�‘�•�—�•�‡�•�–�� �‹�� �†�‘�•�–�ƒ�˜�Ž�Œ�ƒ�Œ�—�� �‰�ƒ�� �‘�•�‘�„�‹�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�‘�Œ�� �œ�ƒ�� �‹�œ�†�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �’�‘�–�˜�”�†�‡�� �‘�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �‹��

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�—���•�‘�Œ�‹���•�—���‰�ƒ���†�—���•�‹���–�”�ƒ�Œ�•�‘���«�—�˜�ƒ�–�‹�ä�����•�‘���•�‡���–�‹���•�˜�‹���†�‘�•�—�•�‡�•�–�‹���‘�…�Œ�‡�•�‡���•�ƒ�‘���’�‘�œ�‹�–�‹�˜�•�‹�á��

�’�‘�–�˜�”�¯�—�Œ�‡���•�‡���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���•���–�‡�Š�•�‹�«�•�‘�•���•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�‘�•�ä 
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�t�ä�u�ä�s�����‘�†�•�‘�æ�‡�•�Œ�‡���œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�ƒ 

 

���‘�–�˜�”�¯�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���œ�ƒ�’�‘�«�‹�•�Œ�‡���’�”�‘�…�‡�•�‘�•���•�‘�Œ�‹�•���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«��

�’�‘�†�•�‘�•�‹�� �œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�� �œ�ƒ�� �…�‡�”�–�‹�ˆ�‹�…�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�•�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�‘�Œ�� �‘�•�‘�„�‹�� ���…�‡�”�–�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�•�•�‘�•�� �–�‹�Œ�‡�Ž�—���ä�� ���œ�� �œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜��

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�� �’�”�‡�†�ƒ�Œ�‡�� �‹�� �–�‡�Š�•�‹�«�•�—�� �†�‘�•�—�•�‡�•�–�ƒ�…�‹�Œ�—�á�� �—�� �•�‘�Œ�‘�Œ�� �•�—�� �•�ƒ�˜�‡�†�‡�•�‹�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�‹�� �’�”�‘�…�‡�•�‹�� �‹��

�•�‡�–�‘�†�‡�á�� �–�‡�� �’�”�‹�”�—�«�•�‹�•�� �•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡�� �—�� �•�‘�Œ�‡�•�� �•�‡�� �•�ƒ�˜�‘�†�‹�� �‘�’�©�ƒ�� �’�‘�Ž�‹�–�‹�•�ƒ�á�� �’�‘�•�–�—pci i praksa 

�’�‘�†�—�œ�‡�©�ƒ [1] .  

 

���•�‘�„�ƒ�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �’�”�‘�˜�‘�¯�‡�•�Œ�‡�� �”�ƒ�†�•�Œ�‹�� �‘�…�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �‹�� �œ�ƒ�� �‹�œ�†�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�‡��

�’�‘�–�˜�”�†�‡���‘���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���•�‘�”�ƒ���‹�•�’�—�•�Œ�ƒ�˜�ƒ�–�‹���œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�‡���‘�†�”�‡�¯�‡�•�‡���•�Ž�Œ�‡�†�‡�©�‹�•��

hrvatskim normama: 

�¾ zahtjeve iz norme HRN EN ISO/IEC 17025:2007 za radnje ispitivanja 

�‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‹�Š���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�ƒ, 

�¾ zahtjeve iz norme HRN EN ISO/IEC 17020:2005 za radnje stalnog nadzora, 

�’�”�‘�…�Œ�‡�•�‡���‹���‘�…�Œ�‡�•�‡���–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡���•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡, 

�¾ zahtjeve iz norme HRN EN ISO/IEC 17021:200�y���œ�ƒ���”�ƒ�†�•�Œ�‡���’�‘�«�‡�–�•�‘�‰���•�ƒ�†�œ�‘�”�ƒ��

�–�˜�‘�”�•�‹�…�‡���‹���’�‘�«�‡�–�•�‘�‰���•�ƒ�†�œ�‘�”�ƒ���–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡���•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�á 

�¾ �œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�‡�� �‹�œ�� �•�‘�”�•�‡�� �������� ������ �v�w�r�s�s�ã�s�{�{�z�� �˜�‡�œ�ƒ�•�‡�� �—�œ�� �•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�«�•�‡�� �—�˜�Œ�‡�–�‡�� �œ�ƒ��

�‰�”�ƒ�¯�‡�˜�•�‡���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�‡�����u���ä 

���•�‘�„�ƒ�� �‘�˜�Ž�ƒ�æ�–�‡�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �‹�œ�†�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �’�‘�–�˜�”�†�ƒ�� �‘�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �†�—���•�ƒ�� �Œ�‡�� �‹�•�‡�•�‘�˜�ƒ�–�‹�� �•�ƒ�†�œ�‘�”�•�‹��

�‘�†�„�‘�”�á�� �‹�•�–�‡�”�•�‘�� �–�‹�Œ�‡�Ž�‘�� �•�‘�Œ�‡�� �Œ�‡�� �œ�ƒ�†�—���‡�•�‘�� �œ�ƒ�� �•�ƒ�†�œor nad obavljanjem poslova izdavanja 

potvrda. Nadzorni odbor razmatra zahtjev za certificiranjem dobivenim od strane 

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ, te ako ga ocijeni pozitivnim imenuje grupu za vrednovanje i nadzor i 

njezinog voditelja, to jest odgovorno tijelo (osobu) za p�”�‘�˜�‡�†�„�—���”�ƒ�†�•�Œ�‹���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ��

�œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�á�� �‘�†�•�‘�•�•�‘�� �œ�ƒ�� �’�”�‘�˜�‡�†�„�—�� �”�ƒ�†�•�Œ�‹�� �•�ƒ�†�œ�‘�”�ƒ�� �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡�� �•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �‹�� �œ�ƒ��

izdavanje dokumenta o provedbi tih radnji. 

 

Grupa za vrednovanje i na�†�œ�‘�”�� �‹�œ�”�ƒ�¯�—�Œ�‡���’�Ž�ƒ�•�� �ƒ�•�–�‹�˜�•�‘�•�–�‹�� �•�‘�Œ�‹�� �•�ƒ�†�”���‹��opis postupka, 

opseg ispitivanja i nadzora, rokove�á�� �’�”�ƒ�˜�ƒ�á�� �‘�„�˜�‡�œ�‡�� �‹�� �–�”�‘�æ�•�‘�˜e. Nakon usu�‰�Ž�ƒ�æ�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�ƒ��

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�� �•�ƒ�� �’�Ž�ƒ�•�‘�•�� �‹�� �’�‘�–�’�‹�•�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡�•�� �—�‰�‘�˜�‘�”�ƒ�� �’�‘�•�”�‡�©�‡�� �•�‡�� �’�”�‘�…�‡�•�� �’�‘�–�˜�”�¯�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ��

�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�ä 
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�t�ä�u�ä�t�����‘�«�‡�–�•�‹���’�”�‡�‰�Ž�‡�†���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡���‹���–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡���•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡ 

 

�,�‡�Ž�‹�…�‹�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‡�� �•�”�‡���‡���� �—�� �•�•�Ž�ƒ�†�—�� �•�� �•�‘�”�•�‘�•�� �������� ������ �s�r�r�z�r�ã�t�r�r�w��

�•�‘�”�ƒ�Œ�—�� �•�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‡�•�–�‹�� �—�œ�� �•�—�•�–�ƒ�˜�� �•�–�ƒ�Ž�•�‡�� �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡�� �•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�ä�� ���ƒ�� �’�”�‘�˜�‘�¯�‡�•�Œ�‡��

�’�”�‡�‰�Ž�‡�†�ƒ�� �‹�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�á�� �–�‡�� �‘�…�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �•�—�•�–�ƒ�˜�ƒ�� �—�’�”�ƒ�˜�Ž�Œ�ƒ�•�Œ�ƒ�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‘�•�� �‹�� �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‘�•��

kontrolom proizvod nje odgovorna je grupa za vrednovanje i nadzor, odnosno njihov 

�˜�‘�†�‹�–�‡�Ž�Œ�ä�����‘�«�‡�–�•�‹���’�”�‡�‰�Ž�‡�†���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡���‹���–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡���•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡ provodi se prema 

planu koji je p�”�‡�–�Š�‘�†�•�‘�� �’�”�‡�†�‘�«�‡�•�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�—�ä�� ���”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�« je obavezan prije samog 

pregleda osigurati dostu�’�•�‘�•�–�� �•�˜�‹�•�� �œ�ƒ�’�‹�•�‹�•�ƒ�� �•�‘�Œ�‹�� �’�‘�•�ƒ�œ�—�Œ�—�� �—�«�‹�•�•�‘�˜�‹�–�‘�•�–�� �•�—�•�–�ƒ�˜�ƒ��

upravljanja kvalitetom. 

 

���—�•�–�ƒ�˜�� �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡�� �•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ����

�—�•�Ž�Œ�—�«�—�Œ�‡�� �˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�…�‹�”�ƒ�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ�� �’�”�‡�•�ƒ�� �•�‘�”�•�‹�� �������� ������ �s�r�r�z�r�ä�� ���•�’�‹�–�•�ƒ��

skupina  sastoji se �‘�†�� �•�”�‡���ƒ�� �•�� �‹�•�–�‘�•�� �•�‘�•�„�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�‘�•�� �–�‡�Š�•�‹�«�•�‹�Š�� �”�ƒ�œ�”�‡�†�ƒ�� �ƒ�”�•�ƒ�–�—�”�‡�� �‹��

�’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ���•�‘�Œ�‡���•�—���’�”�‘�‹�œ�˜�‡�†�‡�•�‡���•�ƒ���‹�•�–�‘�•���•�–�”�‘�Œ�—���œ�ƒ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡���‹���‹�•�ƒ�Œ�—���•�ƒ�Œ�˜�‡�©�—���•�ƒ�•�—���‘�†���w�r��

tona. Uzorci za provjeru svojstava moraju se uzeti u skladu s tablicom 2 [1]. 

 

Tablica 2�ä�����Ž�ƒ�•���—�œ�‘�”�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ u skladu s normom HRN EN 10080 

Svojstvo Broj uzoraka po ispitnoj skupini  
Re �� �‰�”�ƒ�•�‹�…�ƒ���”�ƒ�œ�˜�Ž�ƒ�«�‡�•�Œ�ƒ �·���t�� 

Rm/Re �� �‘�•�Œ�‡�”�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‡�� �«�˜�”�•�–�‘�©�‡�� �‹�� �‰�”�ƒ�•�‹�…�‡��
�”�ƒ�œ�˜�Ž�ƒ�«�‡�•�Œ�ƒ 

�·���t�� 

Re,act./ Re,nom.  �� omjer stvarne vrijednosti 
�‰�”�ƒ�•�‹�…�‡�� �”�ƒ�œ�˜�Ž�ƒ�«�‡�•�Œ�ƒ�� �‹�� �•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�…�‹�”�ƒ�•�‡�� �˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹��
granice �”�ƒ�œ�˜�Ž�ƒ�«�‡�•�Œ�ƒ 

�·���t�� 

Agt �� �—�•�—�’�•�‘���‹�•�–�‡�œ�ƒ�•�Œ�‡���’�”�‹���•�ƒ�Œ�˜�‡�«�‘�Œ���•�‹�Ž�‹ �·���t�� 

Dimenzije  �·���s 

���‘�•�•�‹�«�•�ƒ���•�‹�Ž�ƒ �·���t�� 

Masa po metru  �·���t�� 

Savitljivost  �·���t�� 

�
�‡�‘�•�‡�–�”�‹�Œ�•�•�‹���‘�„�Ž�‹�•���’�‘�˜�”�æ�‹�•�‡ �·���t�� 

 

���ƒ�•�‘�¯�‡�”�� �•�‘�”�ƒ�Œ�—�� �•�‡�� �‹�œ�•�Œ�‡�”�‹�–�‹�� �•�˜�‡�� �•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�…�‹�”�ƒ�•�‡�� �†�‹�•�‡�•�œ�‹�Œ�‡�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‡�� �•�”�‡���‡�� ���†�—�Ž�Œ�‹�•�ƒ�á��

�æ�‹�”�‹�•�ƒ�á���‘�•�•�‹���”�ƒ�œ�•�ƒ�•�á���’�”�‡�’�—�•�–�� [1] . 
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���ƒ�•�‘�•�� �’�”�‘�˜�‡�†�‡�•�‘�‰�� �’�‘�«�‡�–�•�‘�‰�� �’�”�‡�‰�Ž�‡�†�ƒ�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �‹�� �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡�� �•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡��

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �‰�”�—�’�ƒ�� �œ�ƒ�� �˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �‹�� �•�ƒ�†�œ�‘�”�� �‹�œ�†�ƒ�Œ�‡�� �‹�œ�˜�Œ�‡�æ�–�ƒ�Œ�� �‘���’�”�‘�˜�‡�†�‡�•�‘�•�� �’�‘�«�‡�–�•�‘�•��

nadzoru. ���”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�����‹�œ�˜�‘�†�‹���•�‡���œ�ƒ���•�˜�ƒ�•�‘���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�‘���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‡���•�”�‡���‡���—��

�•�•�Ž�ƒ�†�—���•���•�‘�”�•�‘�•�����������������s�r�r�z�r�ä�����ƒ���„�‹���‹�œ�˜�Œ�‡�æ�–�ƒ�Œ���„�‹�‘���’�‘�œ�‹�–�‹�˜�ƒ�•���•�˜�ƒ�•�‘���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�‘���•�‘�”�ƒ���„�‹�–�‹���—��

skladu sa specificiranim zahtjevima te norme. 

 

2.3.3 ���‘�«�‡�–�•�‘ ispitivanje tipa proizvoda 

 

Uzorci za ispitivanje uzimaju se �•�ƒ�‘�� �•�Ž�—�«�ƒ�Œ�•�‹�� �—�œ�‘�”�…�‹�� �‹�œ�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‡�†�‡�•�‘�‰�� �•�ƒ�–�‡�”�‹�Œ�ƒ�Ž�ƒ�ä 

���‘�–�”�‡�„�•�‘�� �Œ�‡�� �‘�„�”�ƒ�–�‹�–�‹�� �’�ƒ���•�Œ�—�� �•�ƒ�•�‘�� �„�‹�� �•�‡�� �‘�•�‹�‰�—�”�ƒ�Ž�‘�� �†�ƒ�� �—�œ�‘�”�…�‹�� �‹�•�–�‹�•�‹�–�‘�� �‘�†�”���ƒ�˜�ƒ�Œ�—�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ��

�•�ƒ�–�‡�”�‹�Œ�ƒ�Ž�ƒ�� �•�‘�Œ�‹�� �©�‡�� �•�‡�� �‹�•�’�‹�–�ƒ�–�‹�ä�� ���•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �•�‡�� �’�”�‘�˜�‘�†�‹�� �•�ƒ�� �’�—�•�‘�•�� �’�‘�’�”�‡�«�•�‘�•�� �’�”�‡�•�Œ�‡�•�—��

proizvoda. Proizvodi se moraju uzorkovati i ispitati sa svakog stroja.  Normirna se 

svojstva provjeravaju uzorkovanjem i ispitivanjem proizvoda kako je definirano u 

tablicama 3 i 4 [1].  

 

Tablica 3. Vrsta i broj ispitnih skupina u skladu s normom HRN EN 10080 

Radnja Promjer �8�þ�H�V�W�D�O�R�V�W 
  Normirana svojstva a Zamor b 

�3�R�þ�H�W�Q�R���L�V�S�L�W�L�Y�D�Q�M�H��

tipa 

Gornji, srednji i donji 

raspon promjera 

�����ã�D�U�å�H����� ���L�V�S�L�W�Q�H��

�V�N�X�S�L�Q�H�����S�R���Y�H�O�L�þ�L�Q�L�� 

5 uzoraka za svaku 

uzorkovanu �Y�H�O�L�þ�L�Q�X 

Stalni nadzor 

�-�H�G�Q�D���Y�H�O�L�þ�L�Q�D��

(kombinacija promjera)   

(po potrebi) 

�����ã�D�U�å�H����� ���L�V�S�L�W�Q�H��

�V�N�X�S�L�Q�H�����S�R���Y�H�O�L�þ�L�Q�L�� 

5 uzoraka jednom 

�J�R�G�L�ã�Q�M�H 

a  Za normirana svojstva ispitivanja se moraju provesti �]�D���]�Q�D�þ�D�M�N�H���R�S�L�V�D�Q�H���X���W�D�E�O�L�F�L��4. 
b Ako se zahtijeva. 
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Tablica 4�ä�� ���”�‘�Œ�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �•�‘�”�•�‹�”�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ u skladu s normom HRN 
EN 10080 

Svojstvo �â�L�S�N�H���Q�D�P�R�W�L�����å�L�F�D�� 
���E�U�R�M���L�V�S�L�W�L�Y�D�Q�M�D���S�R���ã�D�U�å�L�� 

 

�3�R�S�U�H�þ�Q�L���S�U�H�V�M�H�N�����P�D�V�D���S�R���P�H�W�U�X�� 

Re 

Rm/Re 

Re,act./Re,nom.  
a 

Agt 

�3�R�V�P�L�þ�Q�D��sila zavara 

�*�H�R�P�H�W�U�L�M�V�N�L���R�E�O�L�N���S�R�Y�U�ã�L�Q�H 

�'�L�P�H�Q�]�L�M�H���]�D�Y�D�U�H�Q�H���P�U�H�å�H 

 

����� �������X�]�G�X�å�Q�R�����������S�R�S�U�H�þ�Q�R 

����� �������X�]�G�X�å�Q�R�����������S�R�S�U�H�þ�Q�R 

����� �������X�]�G�X�å�Q�R�����������S�R�S�U�H�þ�Q�R 

����� �������X�]�G�X�å�Q�R�����������S�R�S�U�H�þ�Q�R 

����� �������X�]�G�X�å�Q�R�����������S�R�S�U�H�þ�Q�R 

3 

����� �������X�]�G�X�å�Q�R�����������S�R�S�U�H�þ�Q�R 

1 
a Ako je potrebno. 

 

���„�ƒ�˜�‡�œ�•�‘�� �Œ�‡�� �’�”�‘�˜�‡�•�–�‹�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‘�� �˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �’�”�‹�•�Œ�‡�•�‘�•��

�’�”�‹�•�Ž�ƒ�†�•�‹�Š�� �’�‘�•�–�—�’�ƒ�•�ƒ�ä�� ���� �•�Ž�—�«�ƒ�Œ�—�� �•�ƒ�†�ƒ�� �•�‘�”�•�‹�”�•�ƒ�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ�� �•�‹�•�—�� �—�� �•�•�Ž�ƒ�†�—�� �•�ƒ�� �œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�‹�•�ƒ��

�•�‘�”�•�‡�����������������s�r�r�z�r���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«���•�‘�”�ƒ���’�‘�†�—�œ�‡�–�‹���’�”�‹�•�Ž�ƒ�†�•�‡���•�Œ�‡�”�‡���œ�ƒ���‹�•�’�”�ƒ�˜�ƒ�•���‘�’�ƒ���‡�•�‹�Š��

nedostataka kako bi dobio odobrenje za proizvodnju prema toj normi. 

 

���ƒ�•�‘�•�� �œ�ƒ�˜�”�æ�‡�–�•�ƒ���’�‘�«�‡�–�•�‘�‰��ispitivanja tipa proizvoda grupa za vrednovanje i 

�•�ƒ�†�œ�‘�”���‹�œ�†�ƒ�Œ�‡���‹�œ�˜�Œ�‡�æ�–�ƒ�Œ���‘��provedenom ispitivanju. 

 

 

2.3.4 Ispitivanje �•�Ž�—�«�ƒ�Œ�•�‹�Š�� uzoraka iz proizvodnje 

 

���•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �•�‡�� �’�”�‘�˜�‘�†�‡�� �•�ƒ�� �—�œ�‘�”�…�‹�•�ƒ�� �—�œ�‡�–�‹�•�� �•�Ž�—�«�ƒ�Œ�•�‹�•�� �‘�†�ƒ�„�‹�”�‘�•�� �‹�œ�� �•�˜�ƒ�•�‡��

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�‡���Ž�‹�•�‹�Œ�‡�ä�����œ�‘�”�…�‹���•�‡���‘�†�ƒ�„�‹�”�—���–�ƒ�•�‘���†�ƒ���•�‡���—���”�‘�•�—���‘�†���w���‰�‘�†�‹�•�ƒ���‘�„�—�Š�˜�ƒ�–�‹���•�ƒ�Œ�˜�‡�©�‹���„�”�‘�Œ��

�•�ƒ�œ�‹�˜�•�‹�Š�� �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�ƒ�� �—�� �”�ƒ�•�’�‘�•�—�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�‡�˜�‘�‰�� �”�ƒ�•�’�‘�•�ƒ�� �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�ƒ�ä�� ���‘�”�•�‹�”�•�ƒ�� �•�‡�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ��

provjeravaju uzorkovanjem i ispitivanjem proizvoda kako je definirano u tablicama 3 i 4 

[1].  

���ƒ�•�‘�•���œ�ƒ�˜�”�æ�‡�–�•�ƒ���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���•�Ž�—�«�ƒ�Œ�•�‹�Š���—�œ�‘�”�ƒ�•�ƒ���‹�œ���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡���‰�”�—�’�ƒ���œ�ƒ���˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡��

�‹���•�ƒ�†�œ�‘�”���‹�œ�†�ƒ�Œ�‡���‹�œ�˜�Œ�‡�æ�–�ƒ�Œ���‘���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�—���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ�ä 
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2.3.5 Dodjela potvrde o sukladnosti (certifikata)  

 

���ƒ�•�‘�•���œ�ƒ�˜�”�æ�‡�–�•�ƒ���’�‘�•�–�—�’�•�ƒ���…�‡�”�–�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�‡�á���•�ƒ���–�‡�•�‡�Ž�Œ�—���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ���’�”�‡�‰�Ž�‡�†�ƒ���‹���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�á��

�˜�‘�†�‹�–�‡�Ž�Œ���‰�”�—�’�‡���œ�ƒ���˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡���‹���•�ƒ�†�œ�‘�”���•�ƒ�•�–�ƒ�˜�Ž�Œ�ƒ���‹�œ�˜�Œ�‡�æ�–�ƒ�Œ���‘���˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�—���•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���•�‘�Œ�‹��

�•�ƒ�†�”���‹�� �’�”�‹�Œ�‡�†�Ž�‘�‰�� �‘�� �†�‘�†�Œ�‡�Ž�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�—�� �…�‡�”�–�‹�ˆ�‹�•�ƒ�–�ƒ�ä�� ���œ�˜�Œ�‡�æ�–�ƒ�Œ�� �‘�„�ƒ�˜�‡�œ�•�‘�� �•�ƒ�†�”���‹ ocjenu rezultata 

�’�‘�«�‡�–�•�‘�‰�� �’�”�‡�‰�Ž�‡�†�ƒ�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �‹�� �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡�� �•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �–�‡���‘�…�Œ�‡�•�—���‘�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�—��

�œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ�ä�� 

Nadzorni odbor koji mora imati pristup cijeloj dokumentaciji postupka 

�’�‘�–�˜�”�¯�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�á�� �ƒ�� �•�ƒ�� �–�‡�•�‡�Ž�Œ�—�� �’�”�‹�Œ�‡�†�Ž�‘�‰�ƒ�� �˜�‘�†�‹�–�‡�Ž�Œa grupe za vrednovanje i 

nadzor i uvida u dokumentaciju donosi odluku o dodjeljivanju certifikata. 

 

2.3.6 ���–�ƒ�Ž�•�‹���•�ƒ�†�œ�‘�”���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡���‹���–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡���•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡ 

 

Zadatak stalnog nadzora �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �‹�� �–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡�� �•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �’�”�‘�˜�‘�†�‹�� �—��

�’�”�ƒ�˜�‹�Ž�—�� �˜�‘�†�‹�–�‡�Ž�Œ�� �‰�”�—�’�‡�� �œ�ƒ�� �˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �‹�� �•�ƒ�†�œ�‘�”�� �‹�Ž�‹�� �«�Ž�ƒ�•�� �‰�”�—�’�‡�� �•�‘�Œ�‡�‰�� �‹�•�‡�•�—�Œ�‡�ä�� ���ƒ�†�œ�‘�”�� �•�‡��

�’�”�‘�˜�‘�†�‹�����•���—�«�‡�•�–�ƒ�Ž�‘�æ�©�—���•�‘�Œ�—���‘�•���•�•�ƒ�–�”�ƒ���•�—���•�‘�•���ƒ�Ž�‹���•�‡���•�ƒ�•�Œ�‡���‘�†���†�˜�ƒ���’�—�–�ƒ���‰�‘�†�‹�æ�•�Œ�‡�ä�����˜�”�Š�ƒ��

je stalnog nadzora  potvrda �†�ƒ���Œ�‡���•�—�•�–�ƒ�˜���–�˜�‘�”�•�‹�«�•�‡���•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡���•�–�ƒ�Ž�•�‘���—���•�•�Ž�ƒ�†�—��

sa zahtjevima norme HRN EN 10080. Stalni nadzor provodi se uzorkovanjem i 

�‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡�•���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ���•�ƒ�•�‘���Œ�‡���†�‡�ˆ�‹�•�‹�”�ƒ�•�‘���—���–�ƒ�„�Ž�‹�…�ƒ�•�ƒ���u���‹���v�����s���ä�� 

 

I kod stalnog nadzora proizvodnje mora se proves�–�‹�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‘�� �˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡��

rezultata ispitivanja primjenom prikladnih postupaka. Ako rezultati normirnih svojstava 

�’�‘�•�ƒ���—�� �†�ƒ�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�ƒ�� �•�‹�Œ�‡�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�ƒ�� �œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�‹�•�ƒ�� �•�‘�”�ƒ�Œ�—�� �•�‡�� �’�‘�†�—�œ�‡�–�‹�� �‘�†�‰�‘�˜�ƒ�”�ƒ�Œ�—�©�‡��

�•�Œ�‡�”�‡�á���•�‘�Œ�‡���‘�˜�‹�•�‡���‘���–�‹�’�—���‹���œ�•�ƒ�«�‡�•�Œ�—���‘�’�ƒ���‡�•�‹�Š���•�‡�†�‘�•�–�ƒ�–�ƒ�•�ƒ���ƒ���•�•�‹�Œ�—���—�•�Ž�Œ�—�«�‹�–�‹�ã 

�¾ �’�‘�Œ�ƒ�«�ƒ�•�—���–�˜�‘�”�•�‹�«�•�—���•�‘�•�–�”�‘�Ž�—���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡ 

�¾ promjenu proizvodnih uvjeta 

�¾ �’�‘�˜�‡�©�ƒ�•�—���—�«�‡�•�–�ƒ�Ž�‘�•�–���•�ƒ�†�œ�‘�”�ƒ 

 

���‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‹�� �’�”�‘�˜�‡�†�‡�•�‘�‰�� �•�ƒ�†�œ�‘�”�ƒ�� �†�‘�•�—�•�‡�•�–�‹�”�ƒ�Œ�—�� �•�‡�� �‹�� �‹�œ�”�ƒ�¯�—�Œ�‡�� �•�‡�� �‹�œ�˜�Œ�‡�æ�–�ƒ�Œ�� �‘��

provedenom nadzoru, koji se dostavlja nositelju certifikata i nadzornom odboru. 
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3 �����������������,��������������������������������������������������������������������������������������  

 

3.1 Vrednovanje rezultata ispitivanja u skladu s normom HRN EN 10080 

 

���ƒ���‘�…�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡���’�”�‘�…�‡�•�ƒ���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡���«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���„�‡�–�‘�•�ƒ�����œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ����

�‘�†�”�‡�¯�‡�•�‘�‰�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�� �’�‘�–�”�‡�„�•�‘�� �Œ�‡�� �’�”�‘�˜�‘�†�‹�–�‹�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‘�� �˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ��

�‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �—�� �•�•�Ž�ƒ�†�—�� �•�� �•�‘�”�•�‘�•�� �������� ������ �s�r�r�z�r�ä�� ���ƒ�•�‘�� �„�‹�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�� �‘�†�”���ƒ�‘�� �†�—�‰�‘�”�‘�«�•�—��

razinu kvalitete svojih proizvoda potrebno je rezultate ispitivanja svih ispitnih skupina 

�•�‘�†�� �•�‡�’�”�‡�•�‹�•�—�–�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �—�•�’�‘�”�‡�†�‹�–�‹�� �‹�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‹�� �˜�”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�–�‹�� �œ�ƒ�� �˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹��Re , Agt , 

Rm/Re , Re,act./Re,nom (ako je potrebno)  �—�œ�‹�•�ƒ�Œ�—�©�‹���„�”�‘�Œ���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ���•�‘�Œ�‹���‘�†�‰�‘�˜�ƒ�”�ƒ���’�”�‡�–�Š�‘�†�•�‘�Œ��

�æ�‡�•�–�‘�•�Œ�‡�•�‡�«�•�‘�Œ���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‹���‹�Ž�‹���’�‘�•�Ž�Œ�‡�†�•�‹�Š���t�r�r���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ�����˜�‡�©�‹���„�”�‘�Œ���Œ�‡���•�Œ�‡�”�‘�†�ƒ�˜�ƒ�•���ä�� 

 

Vrednovanje rezultata ispitivanja se provodi za svaki nazivni promjer. Za Re , Agt , 

Rm/Re �•�‘�”�ƒ���„�‹�–�‹���œ�ƒ�†�‘�˜�‘�Ž�Œ�‡�•���•�Ž�Œ�‡�†�‡�©�‹���œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜: 

 _ 
 x - �N�V���•���&v   
 
       
Za gornju granicu Rm/Re i Re,act./Re,nom  �•�‘�”�ƒ���„�‹�–�‹���œ�ƒ�†�‘�˜�‘�Ž�Œ�‡�•���•�Ž�Œ�‡�†�‡�©�‹���œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�á���ƒ�•�‘�� �Œ�‡��

potrebno: 

 _  
 �[�������N�V���”���&v  

 

gdje je: 

_ 
x  srednja vrijednost rezultata ispitivanja 

s procijenjena standardna devijacija skupa 

k koeficijent naveden u tablici 5 za Re i u tablici 6 za  Agt , Rm/Re , Re,act./Re,nom 

Cv �V�S�H�F�L�I�L�F�L�U�D�Q�D���N�D�U�D�N�W�H�U�L�V�W�L�þ�Q�D���Y�U�L�M�H�G�Q�R�V�W 
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Tablica 5. Re - koeficijent k kao funkcija broja (n) rezultata ispitivanja (za 5 %-tnu razinu 
pouzdanosti [p=0,95] uz vjerojatnost od 90%) 

n k n k 
5 3,40 30 2,08 

6 3,09 40 2,01 

7 2,89 50 1,97 

8 2,75 60 1,93 

9 2,65 70 1,90 

10 2,57 80 1,89 

11 2,50 90 1,87 

12 2,45 100 1,86 

13 2,40 150 1,82 

14 2,36 200 1,79 

15 2,33 250 1,78 

16 2,30 300 1,77 

17 2,27 400 1,75 

18 2,25 500 1,74 

19 2,23 1000 1,71 

20 2,21 �» 1,64 

 

 

 

Tablica 6. Agt , Rm/Re i Re,act./Re,nom koeficijent k kao funkcija broja (n) rezultata ispitivanja 
(za 10 %-tnu razinu pouzdanosti [p=0,90] uz vjerojatnost od 90%) 

n k n k 
5 2,74 30 1,66 

6 2,49 40 1,60 

7 2,33 50 1,56 

8 2,22 60 1,53 

9 2,13 70 1,51 

10 2,07 80 1,49 

11 2,01 90 1,48 

12 1,97 100 1,47 

13 1,93 150 1,43 

14 1,90 200 1,41 

15  1,87 250 1,40 

16 1,84 300 1,39 

17 1,82 400 1,37 
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18 1,80 500 1,36 

19 1,78 1000 1,34 

20 1,77 �» 1,282 

 

 

3.1.1 Definicija koeficijenta k 

 

Pretpostavlja se da do rezultata koji nisu u skladu s propisanim vrijednostima 

norme HRN EN 10080 dolazi zbog koeficijenta k navedenog u tablici 5 za Re i u tablici 6 

za  Agt , Rm/Re , Re,act./Re,nom. Koeficijent k je u normi HRN EN 10080 naveden samo kao 

koeficijent koji ovisi o broju rezultata ispitivanja n, te su navedene njegove vrijednosti za 

�‘�†�”�‡�¯�‡�•�‹���„�”�‘�Œ���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�ä�������‘�„�œ�‹�”�‘�•���†�ƒ���—���•�‘�”�•�‹�����������������s�r�r�z�r���•�‹�Œ�‡���†�‡�ˆ�‹�•�‹�”�ƒ�•�‘��

porijeklo ili izvor koeficijenta k, niti je navedena formula iz koje su dobivene vrijednosti 

koeficijenta k, na tome se temelji pretpostavka.  

 

U �‹�•�–�”�ƒ���‹�˜�ƒ�•�Œ�— o porijeklu koeficijenta k �’�”�‘�•�ƒ�¯�‡�•�ƒ�� �Œ�‡�� �–�‘�«�•�ƒ�� �†�‡�ˆ�‹�•�‹�…�‹�Œ�ƒ �‹�� �‰�”�ƒ�ˆ�‹�«�•�‹��

�’�”�‹�•�Œ�‡�”�� �� �•�‘�Œ�‹�� �’�‘�–�˜�”�¯�—�Œ�‡�� �†�ƒ�� �Œ�‡�� �–�ƒ�� �†�‡�ˆ�‹�•�‹�…�‹�Œ�ƒ�� �˜�ƒ�Ž�Œ�ƒ�•�ƒ�á�� �–�‡�� �‹�œ�� �•�Œ�‡��je �•�‘�‰�—�©�‡�� �†�‘�„�‹�–�‹�� �˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹��

koeficijenta k  koje se nalaze u tablicama 5 i 6.  

 

Definicija koeficijenta k glasi: 

�•��L�)�á�?�5�á�������� �:�ã�-�;
�?�5 ���s�æ�>�����¾�•�� 

gdje je �)�á�?�5
�?�5  inverzna kvantilna funkcija necentralne t-distribucije, a �Ü parametar 

necentralnosti koji glasi:  

�Ü�±�Ü���’ �; L F�¾�J���Ô�?�5�:�L�; L �¾�J���V�ã. 

Ako je �Ü=0, tada necentralna t-�†�‹�•�–�”�‹�„�—�…�‹�Œ�ƒ�� �’�‘�•�–�ƒ�Œ�‡�� �‘�’�©�‡�•�‹�–�ƒ�� �…�‡�•�–�”�ƒ�Ž�•�ƒ�� �‹�Ž�‹��

Studentova t-distribucija.  

Necentralna t-distribucija  definirana je sa: 

�)�Ù���á�������”���–�� �±�� �F
�� �ª �Ü

¥�� ���ˆ
Q�–�G���±��k�<F �P¥�8���BQF�Üo 
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gdje su Z i V standardne normalne i �•�Ž�—�«�ƒ�Œ�•�‡ Hi-kvadrat (�•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‹�����•�‡�œ�ƒ�˜�‹�•�•�‡���˜�ƒ�”�‹�Œ�ƒ�„�Ž�‡. 

Stupnjevi slobode gibanja f  �•�—�� �—�•�•�‘�� �’�‘�˜�‡�œ�ƒ�•�‹�� �•�ƒ�� �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�‘�•�� �—�œ�‘�”�•�ƒ. Funkcija �)�Ù���á�������”���–�� 

raste od 0 do 1 dok  t raste od -�» do �ª�», i pada od 1 do 0 dok �Ü  raste od �«�»  do  +�». 

Utjecaj parametra necentralnosti �Ü na necentralnu t-distribuciju vidljiv je na slici 3. 

Necentralna t-distribucija i koeficijent k  koji je povezan s tom funkcijom koriste se kod 

uzorkovanja po varijablama�á���ƒ�Ž�‹���‹�•�•�Ž�Œ�—�«�‹�˜�‘���–�ƒ�•�‘���‰�†�Œ�‡���•u uzorci distribuirani po normalnoj 

razdiobi[5] . 

 

Slika 3. Utjecaj parametra necentralnosti �Ü na necentralnu t-distribuciju [5]  

 

���Œ�‡�”�‘�Œ�ƒ�–�•�‘�•�–�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�ƒ�•�Œ�ƒ���@���’�� koja se op�‹�•�—�Œ�‡�� �’�‘�•�‘�©�—�� �‘�’�‡�”�ƒ�–�‹�˜�•�‡�� �•�”�‹�˜�—�Ž�Œ�‡ ili OC 

krivulje uzorkovanja po varijablama (slika 4.)  povezana je s funkcijom �)�á�?�5���á�������”���–�� na 

�•�Ž�Œ�‡�†�‡�©�‹���•�ƒ�«�‹�•�ã 

�@�:�L�;��L ���œ�á�¢�:��%F�•���; R����L ���œ�á�¢ �F
�¾�J�:�:$F�ä�;

�ê
�ª

�¾�J�:�ä�«���;

�ê
R�•�¾�•

��
�ê

�G

�±���œ�á�¢ �F
�� �ª �Ü

¥�� ���•�æ�s
R�G�¾�J�G���±��k�6�á�?�5�á�� R�G�¾�Jo 

te prikazuje povezanost koeficijenta k  sa vrijednostima u tablici 5 i 6. 
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Slika 4. OC krivulja uzorkovanja po varijablama[5]  

 

 

      Vrednovanje rezultata ispitivanja, osim u skladu s normom HRN EN 10080 

provedeno je i sukladno normi ISO 3951-2. 
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3.2  Metode uzorkovanja za kontrolu po varijablama prema normi ISO 3951-2 

 

Metode navedene u normi ISO 3951-2 koriste se za prihvatljivo uzorkovanje kod 

�•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡�� �’�‘�� �˜�ƒ�”�‹�Œ�ƒ�„�Ž�ƒ�•�ƒ�ä�� ���”�‹�•�Œ�‡�•�Œ�—�Œ�—�� �•�‡�� �•�‘�†�� �•�‡�’�”�‡�•�‹�†�•�‹�Š�� �•�‡�”�‹�Œ�ƒ�� �‹�•�’�‘�”�—�•�ƒ�� �’�‘�Œ�‡�†�‹�•�ƒ�«�•�‹�Š��

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�ƒ�� �‹�•�’�‘�”�—�«�‡�•�‹�Š���‘�†�� �Œ�‡�†�•�‘�‰�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�� �•�‘�Œ�‹�� �•�‘�”�‹�•�–�‹�� �Œ�‡�†�ƒ�•�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�‹�� �’�”�‘�…�‡�•�á�� �ƒ��

�—�Œ�‡�†�•�‘�� �ƒ�•�‘�� �’�‘�•�–�‘�Œ�‹�� �˜�‹�æ�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�� �‹�Ž�‹�� �˜�‹�æ�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�‹�Š�� �’�”�‘�…�‡�•�ƒ�� �‘�˜�‡�� �•�‡�–�‘�†�‡�� �•�‡��

�’�”�‹�•�Œ�‡�•�Œ�—�Œ�‡���‘�†�˜�‘�Œ�‡�•�‘���•�ƒ���•�˜�ƒ�•�‹���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�‹���’�”�‘�…�‡�•���•�˜�‹�Š���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�ä�����‡�–�‘�†�‡���—�œ�‘�”�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�ƒ��

za kontrolu po varijablama prema normi ISO 3951-2 osiguravaju da serije prihvatljive 

�•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡�� �‹�•�ƒ�Œ�—�� �˜�‹�•�‘�•�—�� �˜�Œ�‡�”�‘�Œ�ƒ�–�•�‘�•�–�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�ƒ�•�Œ�ƒ�á�� �–�‡�� �†�ƒ�� �Œ�‡�� �æ�–�‘�� �˜�‡�©�ƒ�� �˜�Œ�‡�”�‘�Œ�ƒ�–�•�‘�•�–�� �•�‡��

�’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�ƒ�•�Œ�ƒ���Ž�‘�æ�‹�Š���•�‡�”�‹�Œ�ƒ�ä Glavni pokazatelj za prihvatljivo uzorkovanje prema normi ISO 

3951-2 je AQL tj. prihvatljiva  razina kvalitete (Acceptance Quality Limit). AQL �Œ�‡���•�ƒ�Œ�˜�‡�©�‹��

�’�‘�•�–�‘�–�ƒ�•�� �•�‡�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� ���æ�•�ƒ�”�–�ƒ���� �•�‘�Œ�‹�� �•�‡�� �•�‘���‡�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�–�‹�–�‹�� �•�ƒ�‘�� �œ�ƒ�†�‘�˜�‘�Ž�Œ�ƒ�˜�ƒ�Œ�—�©�‹ prosjek 

procesa. 

 

���–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�ƒ���÷�•�ò���‹���˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�ƒ���÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�ƒ���•�—���•etode prema normi ISO 3951-2 

koje se koriste u izradi ovog diplomskog rada. ���–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�ƒ�� �÷�•�ò�� �‹�� �˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�ƒ�� �÷�•�ò��

metoda �•�—�� �’�”�‹�•�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�‡�� �–�ƒ�•�‘�� �‰�†�Œ�‡�� �Œ�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�ƒ�� �’�‘�†�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‘�•�� �•�‘�•�–�”�‘�Ž�‘�•�� �‹�� �‰�†�Œ�‡�� �•�‡��

�—�œ�‘�”�…�‹���•�‘�Œ�‹���•�‡���‹�•�’�‹�–�—�Œ�—�á���–�‘���Œ�‡�•�–���‘�†�”�‡�¯�‡�•�‡���•�ƒ�”�ƒ�•�–�‡�”�‹�•�–�‹�•�‡���•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡���–�‹�Š���—�œ�‘�”�ƒ�•�ƒ���†�‹�•�–�”�‹�„�—�‹�”�ƒ�Œ�—��

�’�”�‹�„�Ž�‹���•o prema normalnoj raspodjeli. 

 

 

3.2.1 ���–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�ƒ���÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�ƒ��prema normi ISO 3951-2 

 

���–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�ƒ�� �÷�•�ò�� �•�‡�–�‘�†�ƒ�� �Œ�‡�� �•�‡�–�‘�†�ƒ�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�‘�‰�� �—�œ�‘�”�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �’�‘�� �˜�ƒ�”�‹�Œ�ƒ�„�Ž�ƒ�•�ƒ�� �•�‘�†��

koje se koristi standardno odstupanje uzorka s. ���”�Ž�‘�� �Œ�‡�� �•�Ž�‹�«�•�ƒ�� �•�‡�–�‘�†�‹�� �•�‘�Œ�—�� �’�”�‘�’�‹�•�—�Œ�‡��

norma HRN EN 10080. Razlika je u koeficijentu k koji se koristi u obje metode, iako je i 

kod ove metode koeficijent k definiran iz necentralne t-distribucije kako je prethodno 

�‘�„�Œ�ƒ�æ�•�Œ�‡�•�‘���—���‘�†�Ž�‘�•�•�—���u�ä�s�ä�s. Kod standardne �÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�‡���•�‘�‡�ˆ�‹�…�‹�Œ�‡�•�–��k ovisi o prihvatljivoj 

razini kvalitete AQL �‹�� �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�‹�� �—�œ�‘�”�•�ƒ��n, te su zbog toga i vrijednosti koeficijenta k 

�”�ƒ�œ�Ž�‹�«�‹�–�‡���‘�†���˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹���•�‘�Œ�‡���’�”�‘�’�‹�•�—�Œ�‡���•�‘�”�•�ƒ�����������������s�r�r�z�r�ä  
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���‘�•�–�—�’�ƒ�•���œ�ƒ���’�”�‹�•�Œ�‡�•�—���‘�˜�‡���•�‡�–�‘�†�‡���Œ�‡���•�Ž�Œ�‡�†�‡�©�‹�ã 

a) Iz tablice 7. o�†�”�‡�¯�—�Œ�‡ se �•�‘�†�•�‘�� �•�Ž�‘�˜�‘�� �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�‡�� �—�œ�‘�”�•�ƒ�� �’�”�‡�•�ƒ�� �”�ƒ�œ�‹�•�‹�� �•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡�� ���ƒ�•�‘��

nije zadana izabire se razina kontrol e II  �����‹���˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�‹���•�‡�”�‹�Œ�‡�ä 

 

Tablica 7�ä�����‘�†�•�‘���•�Ž�‘�˜�‘���˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�‡���—�œ�‘�”�•�ƒ���‹���”�ƒ�œ�‹�•�ƒ���•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡ prema normi ISO 3951-2 

 

 

b) Iz tablice 8.  prema izabranom kodnom slovu i AQL-u dobiva se �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�—���—�œ�‘�”�•�ƒ��n, 

i koeficijent k  za  jednu granicu kvalitete (gornja ili donja) kod sustava normalne 

kontrole. 
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Tablica 8. Dobivanje koeficijenta k kod normalne razine kontrole 
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c) Nasumice se uzima �‘�†�ƒ�„�”�ƒ�•�—���˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�—���—�œ�‘�”�ƒ�•�ƒ��n, mjeri se zadana karakteristiku  x 

�‹���‹�œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ�˜�ƒ���•�‡���•�”�‡�†�•�Œ�ƒ vrijednost uzorka �T�§ i procjena standardnog odstupanja procesa s. 

Ako je �T�§ �‹�œ�˜�ƒ�•���‰�”�ƒ�•�‹�…�ƒ���•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡�á���•�‡�”�‹�Œ�ƒ���•�‡�����’�”�‘�‰�Ž�ƒ�æ�ƒ�˜�ƒ���•�‡�’�”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�‘�•���‹���„�‡�œ���‹�œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�ƒ��

standardnog odstupanja procesa s. 

 

d) Zatim �•�‡���‹�œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ�˜�ƒ statistika kvalitete Q prema formuli: 

�3�7 ��L
�� ��-���T$

�•
�����á����������za gornju granicu specificirane vrijednosti ili  

�� �� ��L
�T$��-����

�•
����,      za donju granicu specificirane vrijednosti 

ovisno kako �Œ�‡���’�‘�–�”�‡�„�•�‘�ä�����ƒ�•�‘�•���‹�œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�•�‡���•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡�����3�Î ��ili �3�.�����—�•�’�‘�”�‡�¯�—�Œ�‡��

se dobivena vrijednost sa koeficijentom k  dobivenim iz tablice 8. za normalnu razinu 

�•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡�ä�����•�‘���Œ�‡���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�•�ƒ���•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡���˜�‡�©�ƒ���‹�Ž�‹���Œ�‡�†�•�ƒ�•�ƒ���‘�†���•�‘�‡�ˆ�‹�…�‹�Œ�‡�•�–�ƒ��k  �•�‡�”�‹�Œ�ƒ���•�‡���’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�ƒ�á��

�ƒ�•�‘���Œ�‡���•�ƒ�•�Œ�ƒ���•�‡�”�‹�Œ�ƒ���•�‡���•�‡���’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�ƒ�ä�������–�‘�‰�ƒ���ƒ�•�‘���Œ�‡���œ�ƒ�†�ƒ�•�ƒ���‰�‘�”�•�Œ�ƒ���‰�”�ƒ�•�‹�…�ƒ���•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡��U, serija 

�•�‡�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�ƒ�� �ƒ�•�‘�� �Œ�‡���3�7 ��R���G �‹�� �•�‡�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�ƒ�� �ƒ�•�‘�� �Œ�‡���3�7 ��O���G. Ako je zadana donja granica 

kvalitete L�á���•�‡�”�‹�Œ�ƒ���•�‡���’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�ƒ���ƒ�•�‘���Œ�‡���3�. ��R���G �‹���•�‡���’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�ƒ���ƒ�•�‘���Œ�‡���3�. ��O���G [6]. 

 

���‘�•�–�—�’�ƒ�•�� �‹�œ�˜�‘�¯�‡�•�Œ�ƒ�� �•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‡�� �÷�•�ò�� �•�‡�–�‘�†�‡�� �’�‘�•�ƒ�œ�ƒ�•�� �Œ�‡ na primjeru iz norme ISO 

3951-2 za zadanu gornju granicu kvalitete. 

PRIMJER: ���ƒ�•�•�‹�•�ƒ�Ž�•�ƒ�� �–�‡�•�’�‡�”�ƒ�–�—�”�ƒ�� �‘�’�‡�”�ƒ�…�‹�Œ�‡�� �œ�ƒ�� �‘�†�”�‡�¯�‡�•�‹�� �—�”�‡�¯�ƒ�Œ�� �‘�†�”�‡�¯�‡�•�ƒ�� �Œ�‡�� �•�ƒ��

�x�r�¹C. Proizvodnja je kontrolirana u seriji od 100 komada. Razina kontrole II, normalna 

kontrola sa AQL=2,5%.  Iz tablice 7. odabrano je kodno s�Ž�‘�˜�‘���˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�‡���—�œ�‘�”�•�ƒ�����	�á���‹�œ���–�ƒ�„�Ž�‹�…�‡ 

8. , vidi �•�‡�� �†�ƒ�� �Œ�‡�� �–�”�ƒ���‡�•�ƒ�� �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�ƒ�� �—�œ�‘�”�•�ƒ�� �s�u�� �‹�� �†�ƒ�� �Œ�‡�� �–�”�ƒ���‡�•�ƒ�� �•�‘�•�•�–�ƒ�•�–�ƒ�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�‘�•�–�‹��k 

jednaka 1,405. Pretpostavlja se da su izmjerene vrijednosti kako slijede:  

�w�u�¹���á���w�y�¹���á���v�{�¹���á���w�z�¹���á���w�{�¹���á���w�v�¹���á���w�z�¹���á���w�x�¹���á���w�r�¹���á���w�r�¹���á���w�w�¹���á���w�v�¹���á���w�y�¹���ä�� 

 

Potrebne informacije                                                               Dobivene vrijednosti  

���‡�Ž�‹�«�‹�•�ƒ���—�œ�‘�”�•�ƒ���ã���•��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������     13      

���”�‹�–�•�‡�–�‹�«�•�ƒ���•�”�‡�†�‹�•�ƒ���ã��                                                           �w�v�á�x�¹�� 

Standardno odstupanje uzorka:                            �u�á�u�¹�� 
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Gornja granica specifikacije: U                                                             �x�r�¹�� 

Gornja kvaliteta statistike :                                         1,636 

Koeficijent prihvatljivosti : k                                                                 1,405 

Kriterij prihvatljivosti: da li je                                                Da, (1,636>1,405) 

���‡�”�‹�Œ�ƒ���–�‘�‰���—�”�‡�¯�ƒ�Œ�ƒ odgovara kriteriju prihvatljivosti, i zbog toga je prihvatljiva. 

 

 

3.2.2 V�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�ƒ���÷s" metoda prema normi ISO 3951-2 

 

���‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�ƒ���÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�ƒ���Œ�‡���•�‡�–�‘�†�ƒ���•�‘�Œ�ƒ�� �•�‡���„�ƒ�˜�‹�� �’�”�‘�…�Œ�‡�•�‘�•�� �•�Ž�ƒ�•�ƒ���•�‘�Œ�‡���•�‘�‰�—��

�•�ƒ�†�”���ƒ�˜�ƒ�–�‹��m  �•�‡�œ�ƒ�˜�‹�•�•�‹�Š���•�ƒ�”�ƒ�•�–�‡�”�‹�•�–�‹�•�ƒ���•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡�á���•�ƒ�‘���æ�–�‘���Œ�‡���—���•�ƒ�æ�‡�•���•�Ž�—�«�ƒ�Œ�—���‰�†�Œ�‡���•�‡���–�”�ƒ���‹��

procjena za Re,  Agt ,  Rm/Re , Re,act./Re,nom. Metodologija rada sa �˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‘�•�� �÷�•�ò��

metodom je kako slijedi: 

 

a) Procjena nesukladnosti dijela procesa za i-�–�—���•�ƒ�”�ƒ�•�–�‡�”�‹�•�–�‹�•�—���•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡���•�‡���‘�œ�•�ƒ�«�ƒ�˜�ƒ��

sa , procjena nesukladnosti dijela procesa  za klasu dana je izrazom: 

 

 

b) Ako je zadana samo jedna klasa, recimo A klasa, tada se procjena nesukladnosti 

dijela procesa za klasu  �‘�œ�•�ƒ�«�ƒ�˜�ƒ kao .   Serija �©�‡���„�‹�–�‹�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�‡�•�ƒ���ƒ�•�‘���Œ�‡: 

 

*p  je konstanta prihvatljivosti oblika  *p  dobivena iz tablice 9.  za normalnu 

�”�ƒ�œ�‹�•�—�� �•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡�á�� �ƒ�� �’�”�‡�•�ƒ�� �•�‘�†�•�‘�•�� �•�Ž�‘�˜�—�� �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�‡�� �—�œ�‘�”�•�ƒ�� �†�‘�„�‹�˜�‡�•�‘�•�� �‹�œ�� �–�ƒ�„�Ž�‹�…�‡�� �y�ä�� �‹��

prihvatljivom AQL-u za klasu. 
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Tablica 9. Dobivanje konstante prihvatljivosti p* kod normalne razine kontrole 
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c) Ako postoji �•�Ž�—�«�ƒ�Œ���•�ƒ���†�˜�‹�Œ�‡���‹�Ž�‹���˜�‹�æ�‡���•�Ž�ƒ�•�ƒ�á���”�‡�…�‹�•�‘���•�Ž�ƒ�•�ƒ�����á���•�Ž�ƒ�•�ƒ�����ä�ä�ä�ä�ä���•�ƒ���•�‘�•�•�–�ƒ�•�–�ƒ�•�ƒ��

prihvatljivosti ,  ,... serija �©�‡���„�‹�–�‹�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�‡�•�ƒ �‹�•�•�Ž�Œ�—�«�‹�˜�‘���ƒ�•�‘���Œ�‡�ã 

 i  

 

���•�‘���’�‘�•�–�‘�Œ�‹���˜�‹�æ�‡���‘�†���Œ�‡�†�•�‡���•�Ž�ƒ�•�‡���•�‡�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�á���•�Ž�ƒ�•�ƒ�������©�‡���•�ƒ�†�”���ƒ�˜�ƒ�–�‹���•�‡�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹��

�•�ƒ�Œ�˜�‡�©�‡�‰�� �•�–�—�’�•�Œ�ƒ�� �˜�ƒ���•�‘�•�–�‹�� �‹�� �‘�’�©�‡�•�‹�–�‘�� �‹�•�ƒ�–�‹�� �•�ƒ�Œ�•�‹���‹��AQL �‹�� �•�–�‘�‰�ƒ�� �•�ƒ�Œ�•�‹���—�� �•�‘�•�•�–�ƒ�•�–�—��

prihvatljivosti oblika *p �ä�� ���Ž�ƒ�•�ƒ�� ���� �©�‡�� �•�ƒ�†�”���ƒ�˜�ƒ�–�‹�� �•�‡�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �•�Ž�Œ�‡�†�‡�©�‡�‰�� �•�–�—�’�•�Œ�ƒ��

�˜�ƒ���•�‘�•�–�‹�á���‹���‹�•�ƒ�–�‹���˜�‡�©�‹��AQL i vrijednost konstante prihvatljivosti *p , i tako dalje.  

 

���’�©�‡�•�‹�–�ƒ�� �‹�� �–�‘�«�•�ƒ�� �ˆ�‘�”�•�—�Ž�ƒ��za procjenu nesukladnosti dijela procesa za i-tu 

karakteristiku kvalitete  kod obje granice specifikacije za nepoznato standardno 

odstupanje procesa glasi: 

�L��̧�L �$�:�á�?�6�;���6�H
�s
�t

�F�sF �3
�¾�J

�JF�s
�G�I 

 

���„�‘�‰�� �–�‘�‰�ƒ�� �æ�–�‘�� �Œ�‡�� �‹�œ�”�ƒ�«�—�•�� �œ�ƒ��   vrlo zahtjeva�•�� �‹�� �œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�ƒ�� �•�‘�”�‹�æ�–�‡�•�Œ�‡�� �–�ƒ�„�Ž�‹�…�ƒ ili 

softwara �•�ƒ�� �„�‡�–�ƒ�� �•�‹�•�‡�–�”�‹�«�•�‘�•�� �”�ƒ�•�’�‘�†�Œ�‡�Ž�‘�•�á�� �’�”�‘�”�ƒ�«�—�•�� �Œ�‡�� �’�‘�Œ�‡�†�•�‘�•�–�ƒ�˜�Ž�Œ�‡�• �•�ƒ�� �•�ƒ�«�‹�•�� �†�ƒ��

�œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�ƒ���•�ƒ�•�‘���•�‘�”�‹�æ�–�‡�•�Œ�‡���–�ƒ�„�Ž�‹�…�ƒ���•�‘�”�•�ƒ�Ž�•�‡���”�ƒ�•�’�‘�†�Œ�‡�Ž�‡�ä�����‘�Œ�‡�†�•�‘�•�–�ƒ�˜�Ž�Œ�‡�•�‹���‹�œ�”�ƒ�«�—�•���œ�ƒ�� je 

�˜�”�Ž�‘���–�‘�«�ƒ�•���œ�ƒ���˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�‡���—�œ�‘�”�•�ƒ���˜�‡�©�‡���‘�†���v���‹���‰�Ž�ƒ�•�‹�ã 

 

a) ���œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ���•�‡�� �3 L �:�7 F �T�§�;���O i/ili �3 L �:�T�§F �.�;���O 

b) ���œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ���•�‡�� �TL
�5

�6
c�sF �3�¾�J���:�JF �s�;g 

c) ���œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ���•�‡�� �UL �=�á �Ž�•�>�T���:�sF�T�;�?, gdje je an odabran iz tablice 10.  

d) ���œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ���•�‡�� �S L �U�6 F �u 

e) Ako je �S R�r �‹�œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ se  �PL
�5�6�:�á�?�5�;�ì

�5�6�:�á�?�5�;�>�ê
 �á���ƒ�•�‘���•�‹�Œ�‡���‘�•�†�ƒ���•�‡���‹�œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ  �PL

�5�6�:�á�?�6�;�ì

�5�6�:�á�?�6�;�>�ê
 

�–�‡���•�‡���’�‘�–�”�ƒ���‹ funkciju �L� ̧L �Ô�:�P�; u tablicama normalne raspodjele[6]. 
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Tablica 10. Vrijednosti an �œ�ƒ���˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�—���—�œ�‘�”�•�ƒ��n 

 

 

P�‘�•�–�—�’�ƒ�•�� �‹�œ�˜�‘�¯�‡�•�Œ�ƒ�� �˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‡�� �÷�•�ò�� �•�‡�–�‘�†�‡�� �’�‘�•�ƒ�œ�ƒ�•�� �Œ�‡ na primjeru iz 

norme ISO 3951-2 sa zadane dvije klase. 

 

PRIMJER: Razmotra se proizvod koji ima pet neovisnih karakteristika kvalitete, x1, 

x2 , x3, x4 i x5, od kojih niti jedno standardno odstupanje procesa nije poznato. Kodno 

�•�Ž�‘�˜�‘���˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�‡���—�œ�‘�”�•�ƒ���Œ�‡�������ƒ �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�ƒ���—�œ�‘�”�•�ƒ���t�w���•�‘�†���•�‘�”�•�ƒ�Ž�•�‡��razine kontrole za svih pet 

karakteristika  kvalitete. Pretpostavlja se da su uvjet�‹���‹���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‹���•�ƒ���‡�–�‹���—���–�ƒ�„�Ž�‹�…�‹���s�r. 

 

Tablica 11.  Primjer uvjeta i rezultata pet karakteristika kvalitete sa procesom 
nepoznatih standardnih odstupanja 

 

 

���ƒ�•�‘�¯�‡�”�� �’�”�‡�–�’�‘�•�–�ƒ�˜�Ž�Œ�ƒ�� �•�‡ da je AQL za klasu A 0,25% i AQL za klasu B je 1,0%. Iz 

tablice 9. dobivene �•�—�� �‘�†�‰�‘�˜�ƒ�”�ƒ�Œ�—�©�‡�� �•�‘�•�•�–�ƒ�•�–�‡�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�‘�•�–�‹�� �‘�„�Ž�‹�•�ƒ��*p  koje su 

 za klasu A i  za klasu B. 
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���‹�‘���•�‡�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���œ�ƒ���•�Ž�ƒ�•�—�������Œ�‡���‹�œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ�–���•�ƒ�‘ i iznosi: 

 

      

 

 

���‹�‘���•�‡�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���œ�ƒ���•�Ž�ƒ�•�—�������Œ�‡���‹�œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ�–���•�ƒ�‘ i iznosi: 

 

       

 i  �–�‡���©�‡���‹�œ���–�‘�‰���”�ƒ�œ�Ž�‘�‰�ƒ serija biti  �’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�‡�•�ƒ�ä 
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4 �����������������,������ �������������� ������ ������������������ ������������������ ��������������������

����������������������� �����������������
�� ���������������0���,���� �,������������ ������ �������������������

BETONA 

 

���†�� �‘�†�ƒ�„�”�ƒ�•�‘�‰�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� �„�‡�–�‘�•�ƒ�� �†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�� �•�—�� �”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‹��

�‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� �„�‡�–�‘�•�ƒ, odnosno rezultati ispitivanja 

�˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š���•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ�ä ���‘�„�‹�˜�‡�•�‹���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‹���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š���•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ������Re , 

Agt  i  Rm/Re ) zavarenih mre���ƒ�� prikazani su u tablicama 12 i 13 �œ�ƒ�� �†�˜�‹�Œ�‡�� �˜�”�•�–�‡�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ 

(B550A i B550B) nazivnog promjera 7,0 milimetara. ���‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‹�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š��

svojstav�ƒ�� �†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�� �•�—�� �•�ƒ�� �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�‹�� �‘�†�� �v�u�y uzoraka za �«�‡�Ž�‹�•�� ���w�w�r���� �‹�� �•�ƒ�� �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�‹�� �‘�†�� �s�x�z 

�—�œ�‘�”�ƒ�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �«�‡�Ž�‹�•�� ���w�w�r���ä Na �†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�•�� �’�‘�†�ƒ�…�‹�•�ƒ�� �’�”�‘�˜�‡�•�–�� �©�‡�� �•�‡�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ�� �‘�„�”�ƒ�†�ƒ�� �—��

skladu s metodom i�œ���•�‘�”�•�‡�����������������s�r�r�z�r���‹���•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‘�•���÷�•�ò���‹���˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‘�•���÷�•�ò��

metodom iz norme ISO 3951-2. 
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Tablica 12�ä�� ���‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‹�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ��na n=437 uzoraka 
nazivnog promjera d=7 mm vrste �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 

Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 

[%]  
588,7 634,6 1,08 3,1 
614,1 650,3 1,06 3,7 
598,1 637,2 1,07 2,6 
579,6 625,6 1,08 2,8 
586,0 633,8 1,08 4,6 
588,4 626,8 1,07 4,0 
582,9 624,1 1,07 4,1 
604,2 651,6 1,08 3,5 
610,4 653,7 1,07 3,8 
595,0 649,9 1,09 3,3 
618,7 666,0 1,08 2,7 
594,0 643,3 1,08 3,3 
604,9 644,8 1,07 3,7 
580,6 621,4 1,07 4,4 
621,9 667,0 1,07 3,6 
616,6 660,2 1,07 3,5 
583,5 626,7 1,07 4,4 
584,8 626,1 1,07 4,1 
627,8 658,4 1,05 2,7 
609,6 644,4 1,06 3,7 
589,0 636,4 1,08 3,8 
595,9 645,9 1,08 3,6 
584,0 626,2 1,07 4,2 
582,9 628,3 1,08 4,1 
618,7 667,9 1,08 3,0 
707,3 774,2 1,09 2,7 
618,5 670,2 1,08 3,8 
613,4 660,2 1,08 3,3 
727,6 774,0 1,06 2,9 
584,1 621,8 1,06 3,8 
583,7 625,9 1,07 3,8 
574,2 622,6 1,08 3,6 
586,0 628,3 1,07 3,5 
577,2 621,8 1,08 2,5 
577,9 624,2 1,08 3,0 
582,7 623,1 1,07 3,9 
584,5 622,1 1,06 4,7 
584,6 626,0 1,07 3,3 
593,7 633,3 1,07 3,3 
588,4 631,4 1,07 3,3 
586,3 624,7 1,07 2,9 
591,7 633,4 1,07 4,0 
587,9 627,9 1,07 4,0 
580,2 627,3 1,08 4,2 
588,9 634,2 1,08 3,9 
583,5 628,9 1,08 4,1 
587,2 625,0 1,06 3,5 

Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 

[%]  
581,4 627,1 1,08 3,3 
590,6 630,3 1,07 2,7 
577,5 626,2 1,08 3,9 
581,5 628,8 1,08 3,6 
601,7 641,6 1,07 3,1 
579,7 627,8 1,08 3,1 
580,8 625,3 1,08 2,6 
580,8 630,9 1,09 3,3 
578,3 625,4 1,08 3,2 
568,2 614,6 1,08 3,6 
565,2 617,1 1,09 2,7 
589,1 631,6 1,07 3,7 
573,9 625,8 1,09 3,0 
595,4 635,7 1,07 3,8 
594,0 633,6 1,07 3,5 
627,3 667,3 1,06 2,6 
584,9 627,7 1,07 3,8 
613,2 653,0 1,07 2,6 
616,5 657,8 1,07 2,6 
608,0 644,2 1,06 2,8 
607,6 649,7 1,07 2,7 
653,4 693,6 1,06 2,6 
616,5 653,8 1,06 2,9 
630,3 671,3 1,07 2,6 
630,9 669,4 1,06 2,7 
629,3 666,1 1,06 2,8 
628,4 669,6 1,07 3,0 
610,0 654,4 1,07 2,9 
623,8 658,4 1,06 2,7 
628,2 663,9 1,06 2,8 
651,4 689,0 1,06 2,6 
637,7 673,1 1,06 2,6 
622,5 657,5 1,06 2,6 
614,7 656,4 1,07 2,8 
624,3 662,2 1,06 2,7 
590,4 631,1 1,07 3,9 
607,0 662,3 1,09 2,7 
585,1 627,1 1,07 3,8 
599,0 637,2 1,06 3,9 
623,9 665,8 1,07 2,6 
595,6 649,1 1,09 3,9 
592,3 633,2 1,07 3,1 
579,1 627,1 1,08 3,3 
603,0 644,3 1,07 3,4 
615,0 653,6 1,06 3,0 
595,1 632,1 1,06 3,1 
569,5 630,2 1,11 2,6 
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Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 

[%]  
611,9 654,7 1,07 4,0 
601,8 643,1 1,07 3,5 
604,2 644,1 1,07 3,6 
610,3 661,6 1,08 3,4 
609,2 649,4 1,07 3,2 
605,6 642,0 1,06 2,9 
630,3 669,6 1,06 3,5 
633,8 676,8 1,07 4,2 
646,5 687,5 1,06 2,9 
643,1 692,3 1,08 3,0 
588,6 630,7 1,07 3,7 
588,8 626,5 1,06 3,3 
587,8 632,7 1,08 4,0 
579,7 630,0 1,09 3,7 
582,2 627,0 1,08 2,9 
585,9 635,3 1,08 3,0 
575,4 649,4 1,13 2,7 
607,6 654,4 1,08 2,6 
590,1 626,3 1,06 3,6 
594,9 641,5 1,08 2,6 
637,1 685,8 1,08 2,7 
643,9 686,5 1,07 2,6 
650,4 688,2 1,06 2,7 
644,6 681,8 1,06 2,6 
639,8 685,1 1,07 2,6 
623,4 668,8 1,07 2,6 
653,4 700,3 1,07 3,4 
616,4 659,0 1,07 2,6 
588,4 645,1 1,10 3,1 
607,7 665,4 1,10 3,6 
585,1 620,7 1,06 2,6 
604,7 648,2 1,07 3,2 
648,8 697,9 1,08 2,6 
629,5 671,1 1,07 2,7 
605,1 656,9 1,09 2,8 
552,5 622,5 1,13 2,6 
616,1 661,1 1,07 3,1 
634,6 677,3 1,07 2,6 
606,9 645,2 1,06 2,6 
609,3 658,2 1,08 2,7 
619,7 660,5 1,07 2,8 
640,4 676,1 1,06 3,0 
623,1 664,4 1,07 2,7 
633,8 677,5 1,07 2,7 
602,4 661,0 1,10 2,8 
643,4 687,6 1,07 3,0 
650,2 696,2 1,07 2,9 
650,3 692,8 1,07 2,7 
642,4 682,2 1,06 2,8 
636,1 688,6 1,08 2,6 

Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 

[%]  
649,4 687,1 1,06 3,0 
619,3 654,8 1,06 2,6 
622,1 665,8 1,07 2,7 
648,0 687,1 1,06 2,6 
616,6 656,7 1,07 2,7 
657,6 695,5 1,06 2,6 
619,0 679,1 1,10 2,9 
593,8 641,7 1,08 2,7 
617,0 668,3 1,08 2,8 
611,8 651,1 1,06 2,6 
656,4 693,2 1,06 2,7 
640,9 686,8 1,07 3,0 
644,7 681,4 1,06 2,6 
625,3 663,4 1,06 2,7 
611,7 657,5 1,07 2,8 
604,5 649,6 1,07 2,7 
622,9 675,8 1,08 2,6 
647,5 684,8 1,06 2,8 
585,0 635,1 1,09 3,6 
583,5 631,2 1,08 3,6 
585,5 632,0 1,08 2,9 
591,2 629,8 1,07 3,8 
573,3 626,3 1,09 4,1 
588,3 634,0 1,08 4,0 
616,7 659,9 1,07 2,7 
617,8 655,9 1,06 2,8 
579,3 656,0 1,13 2,7 
572,4 641,0 1,12 2,6 
585,2 650,6 1,11 4,3 
597,0 658,5 1,10 3,7 
623,8 666,1 1,07 2,8 
624,0 658,8 1,06 2,6 
589,8 632,1 1,07 2,8 
607,7 653,1 1,07 2,7 
617,1 658,2 1,07 3,0 
611,4 654,3 1,07 3,5 
627,0 670,2 1,07 3,1 
631,6 678,6 1,07 3,9 
623,8 660,8 1,06 2,6 
621,3 666,2 1,07 3,3 
626,1 661,8 1,06 3,2 
626,5 665,7 1,06 3,8 
560,4 635,6 1,13 3,1 
584,1 657,1 1,12 4,1 
563,3 634,2 1,13 2,7 
608,8 654,0 1,07 4,0 
634,0 672,9 1,06 3,7 
602,9 647,2 1,07 4,0 
610,2 650,4 1,07 3,9 
611,8 650,4 1,06 3,1 
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Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 

[%]  
614,2 657,8 1,07 4,4 
643,3 681,3 1,06 3,7 
642,2 684,4 1,07 3,6 
652,1 688,5 1,06 3,7 
647,9 684,0 1,06 2,9 
649,3 686,6 1,06 3,5 
642,9 687,0 1,07 2,7 
634,1 678,5 1,07 3,5 
630,0 668,5 1,06 2,6 
648,2 686,4 1,06 3,5 
623,2 661,7 1,06 3,3 
628,1 664,1 1,06 2,6 
604,7 643,3 1,06 2,8 
627,7 662,4 1,06 2,8 
658,7 702,7 1,07 3,6 
619,9 655,8 1,06 2,7 
635,0 673,6 1,06 3,2 
614,8 657,4 1,07 3,2 
614,1 653,2 1,06 2,8 
621,5 662,0 1,07 3,1 
651,6 689,0 1,06 4,0 
654,4 693,2 1,06 3,7 
590,4 633,7 1,07 3,3 
637,0 681,7 1,07 3,4 
637,4 678,4 1,06 3,9 
630,8 673,4 1,07 3,0 
650,9 689,1 1,06 3,6 
642,6 681,2 1,06 2,7 
627,8 676,1 1,08 3,3 
628,8 664,9 1,06 2,6 
631,7 671,6 1,06 2,8 
623,7 666,3 1,07 3,0 
650,7 691,6 1,06 2,8 
655,0 699,2 1,07 3,1 
641,8 680,0 1,06 3,9 
645,9 681,8 1,06 3,8 
637,6 683,0 1,07 2,6 
646,0 684,4 1,06 3,3 
630,0 670,1 1,06 2,8 
615,8 662,1 1,08 2,7 
627,4 675,1 1,08 2,6 
672,9 712,8 1,06 3,0 
645,8 687,4 1,06 3,0 
606,4 650,7 1,07 3,5 
645,6 684,2 1,06 2,9 
632,0 673,9 1,07 2,6 
649,1 687,8 1,06 3,2 
649,7 690,4 1,06 2,7 
657,3 705,2 1,07 3,1 
639,9 681,1 1,06 2,8 

Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 

[%]  
628,4 674,3 1,07 2,9 
651,2 692,0 1,06 3,1 
602,9 651,6 1,08 2,9 
605,0 647,8 1,07 2,8 
598,8 650,2 1,09 2,7 
607,2 645,5 1,06 2,6 
616,7 657,7 1,07 2,9 
626,0 661,6 1,06 2,9 
608,6 652,8 1,07 2,8 
618,5 656,1 1,06 2,7 
609,7 645,3 1,06 2,6 
573,7 633,1 1,10 2,6 
604,3 658,9 1,09 2,6 
612,8 677,0 1,10 2,7 
600,5 662,6 1,10 2,6 
607,7 676,1 1,11 2,6 
597,5 663,0 1,11 2,6 
637,6 705,5 1,11 2,5 
611,2 685,0 1,12 2,6 
639,7 672,7 1,05 2,6 
591,6 655,5 1,11 2,6 
590,2 658,7 1,12 2,6 
620,6 688,9 1,11 2,6 
579,3 649,8 1,12 2,6 
601,1 661,7 1,10 2,6 
599,8 661,7 1,10 2,7 
619,7 683,9 1,10 2,6 
566,5 626,7 1,11 2,6 
589,9 652,9 1,11 2,6 
602,6 658,8 1,09 2,6 
595,3 657,8 1,11 2,6 
617,9 674,7 1,09 2,6 
615,7 670,8 1,09 2,5 
613,6 681,9 1,11 2,9 
612,8 663,2 1,08 2,6 
619,4 679,9 1,10 2,6 
582,5 644,2 1,11 2,6 
603,0 670,0 1,11 2,6 
619,0 666,7 1,08 2,6 
611,5 687,8 1,12 2,6 
622,7 681,6 1,09 2,6 
584,3 629,8 1,08 4,2 
590,4 633,5 1,07 4,8 
585,7 623,2 1,06 3,1 
608,5 643,9 1,06 3,4 
584,6 624,3 1,07 3,1 
571,7 632,3 1,11 4,6 
597,4 633,1 1,06 4,1 
568,9 623,3 1,10 4,5 
572,8 631,4 1,10 3,7 
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Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 

[%]  
609,8 677,9 1,11 2,5 
614,4 668,1 1,09 2,6 
633,1 670,5 1,06 2,6 
582,0 622,1 1,07 3,0 
588,8 636,4 1,08 3,7 
606,0 668,6 1,10 2,6 
574,6 663,1 1,15 2,7 
583,8 644,1 1,10 2,6 
639,4 678,4 1,06 2,6 
627,1 666,7 1,06 2,6 
618,4 672,1 1,09 2,6 
576,0 646,6 1,12 2,9 
571,0 623,6 1,09 3,6 
620,7 687,6 1,11 2,6 
567,9 630,6 1,11 2,8 
590,8 642,8 1,09 2,7 
613,5 676,7 1,10 2,9 
579,8 631,3 1,09 2,6 
599,1 666,0 1,11 2,6 
592,8 657,1 1,11 2,7 
596,6 631,1 1,06 3,3 
591,3 632,7 1,07 3,9 
601,1 635,5 1,06 2,6 
594,7 630,6 1,06 3,7 
576,9 617,6 1,07 3,3 
596,2 629,9 1,06 3,9 
595,5 638,2 1,07 4,0 
597,9 634,9 1,06 3,9 
598,3 633,8 1,06 3,6 
589,7 628,1 1,07 3,0 
598,8 637,6 1,06 3,7 
596,2 635,9 1,07 3,0 
613,7 648,1 1,06 2,7 
604,2 641,9 1,06 3,1 
596,6 636,5 1,07 2,6 
590,4 631,7 1,07 3,3 
638,8 677,6 1,06 3,4 
585,4 630,8 1,08 3,4 
591,2 634,4 1,07 2,7 
588,0 631,2 1,07 3,6 
584,8 627,7 1,07 3,1 
641,8 681,5 1,06 2,7 
645,5 682,4 1,06 3,4 
628,2 670,2 1,07 3,0 
622,7 669,6 1,08 3,1 
642,7 682,7 1,06 2,6 
623,9 673,0 1,08 2,7 
586,3 627,2 1,07 3,6 
590,4 635,3 1,08 3,7 
660,7 697,4 1,06 2,9 

Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 

[%]  
610,7 647,8 1,06 2,6 
593,9 632,5 1,07 3,0 
608,5 646,1 1,06 3,0 
590,4 628,0 1,06 3,3 
583,4 628,2 1,08 3,6 
588,3 631,8 1,07 2,9 
582,7 631,7 1,08 4,4 
603,2 644,9 1,07 2,7 
594,4 636,0 1,07 3,1 
597,6 643,5 1,08 3,7 
602,7 640,0 1,06 2,6 
586,4 630,7 1,08 3,0 
595,3 643,2 1,08 3,6 
585,3 627,7 1,07 3,4 
596,8 631,6 1,06 3,3 
597,1 634,9 1,06 2,9 
623,6 660,1 1,06 2,6 
608,0 649,6 1,07 2,7 
592,4 631,6 1,07 2,9 
593,6 633,8 1,07 3,3 
640,6 680,5 1,06 2,7 
628,7 669,2 1,06 2,9 
595,8 631,1 1,06 2,6 
597,2 634,7 1,06 2,9 
669,2 709,5 1,06 2,7 
634,4 672,0 1,06 3,4 
616,5 660,9 1,07 2,7 
590,6 630,2 1,07 3,3 
594,8 629,2 1,06 2,6 
616,6 653,2 1,06 3,1 
624,3 663,5 1,06 2,9 
599,6 637,1 1,06 2,9 
602,9 640,7 1,06 3,7 
601,9 646,2 1,07 3,4 
603,3 643,9 1,07 3,6 
594,6 632,0 1,06 3,1 
669,0 713,4 1,07 2,6 
639,1 680,3 1,06 2,6 
627,3 670,3 1,07 3,1 
620,6 659,3 1,06 2,7 
588,4 629,9 1,07 3,7 
605,4 645,6 1,07 3,7 
602,2 644,6 1,07 3,6 
598,0 640,6 1,07 3,4 
593,3 630,1 1,06 3,3 
624,2 662,0 1,06 2,9 
634,9 681,3 1,07 3,0 
641,3 687,2 1,07 3,1 
599,3 633,3 1,06 3,1 
635,1 670,4 1,06 3,0 
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Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 

[%]  
595,7 631,6 1,06 3,3 
604,7 647,4 1,07 3,0 
602,9 639,7 1,06 3,4 
630,8 674,7 1,07 3,0 
637,0 685,4 1,08 3,3 
634,3 671,9 1,06 3,0 
647,7 684,2 1,06 3,4 
635,7 679,2 1,07 4,0 
623,8 663,9 1,06 2,6 
625,9 671,2 1,07 2,7 
596,0 632,0 1,06 3,0 
628,0 672,3 1,07 2,7 
595,9 630,6 1,06 3,1 
587,6 640,1 1,09 3,9 
595,3 633,4 1,06 2,7 
597,7 646,8 1,08 3,6 
586,9 629,9 1,07 3,9 
589,8 626,9 1,06 2,7 
595,6 632,8 1,06 2,7 
585,7 627,3 1,07 3,0 
596,6 630,4 1,06 2,7 
609,0 648,5 1,06 3,3 
595,0 631,9 1,06 2,7 
593,0 625,9 1,06 2,7 
595,4 630,3 1,06 2,6 
580,6 627,1 1,08 3,3 
597,2 640,4 1,07 3,7 
593,3 631,6 1,06 3,3 
590,1 631,1 1,07 2,9 
589,1 628,7 1,07 3,4 
591,0 630,7 1,07 3,4 
589,4 626,9 1,06 2,9 
591,4 630,0 1,07 3,6 
599,5 636,7 1,06 3,0 
586,9 628,5 1,07 3,1 
614,5 659,2 1,07 3,3 
606,0 644,6 1,06 2,9 
605,3 645,3 1,07 3,6 
598,7 634,5 1,06 2,9 
603,3 636,9 1,06 3,4 
598,6 635,1 1,06 3,1 
590,1 629,2 1,07 4,3 
609,8 641,6 1,05 3,3 
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Tablica 13�ä�� ���‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‹�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ��na n=168 uzoraka 

nazivnog promjera d=7 mm vrste �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 

Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 
[%]  

587,8 663,2 1,13 4,7 
584,3 664,0 1,14 4,7 
563,1 632,5 1,12 5,2 
562,2 638,8 1,14 5,1 
594,8 673,6 1,13 4,9 
585,0 667,9 1,14 4,7 
584,5 667,3 1,14 4,8 
594,1 669,9 1,13 4,1 
565,0 634,9 1,12 4,7 
552,3 629,3 1,14 5,1 
555,4 623,4 1,12 4,6 
554,8 627,1 1,13 4,9 
572,4 645,3 1,13 3,9 
566,1 644,7 1,14 4,4 
558,3 626,7 1,12 4,3 
562,5 624,3 1,11 3,3 
565,3 643,3 1,14 4,4 
580,7 649,0 1,12 3,7 
594,6 672,9 1,13 4,6 
602,9 684,9 1,14 4,7 
594,8 669,2 1,13 4,4 
585,2 665,4 1,14 4,9 
589,1 662,6 1,12 4,4 
577,8 656,8 1,14 5,0 
562,8 637,7 1,13 4,9 
567,2 645,2 1,14 4,4 
582,6 666,4 1,14 5,3 
580,9 660,8 1,14 4,9 
603,8 678,7 1,12 5,3 
594,0 674,6 1,14 4,9 
589,4 674,4 1,14 4,6 
591,9 676,2 1,14 5,1 
605,1 689,3 1,14 4,3 
610,4 693,0 1,14 4,4 
609,8 684,7 1,12 4,6 
609,6 686,3 1,13 4,9 
594,0 676,4 1,14 4,4 
605,5 684,6 1,13 4,4 
574,8 652,4 1,13 4,6 
561,0 643,9 1,15 5,0 
589,9 669,3 1,13 4,7 
573,9 654,3 1,14 4,9 
595,0 677,4 1,14 5,0 
584,5 670,4 1,15 5,1 
568,7 648,9 1,14 5,1 
563,2 642,4 1,14 5,0 
575,3 661,6 1,15 5,0 

Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 
[%]  

567,1 656,1 1,16 5,1 
579,4 663,3 1,14 4,8 
562,4 637,0 1,13 4,5 
585,1 667,1 1,14 4,2 
596,7 670,7 1,12 4,0 
569,6 643,0 1,13 4,5 
571,6 635,4 1,11 4,7 
581,3 652,0 1,12 4,6 
586,8 654,9 1,12 4,4 
586,1 652,5 1,11 4,3 
583,6 653,6 1,12 4,1 
588,4 656,7 1,12 4,1 
587,3 662,9 1,13 4,3 
562,8 637,6 1,13 5,4 
559,8 632,5 1,13 5,1 
565,8 636,4 1,12 4,7 
568,6 635,8 1,12 4,6 
590,2 666,7 1,13 4,3 
586,3 659,6 1,13 4,9 
581,1 658,6 1,13 4,1 
564,7 656,3 1,16 4,9 
564,3 630,3 1,12 4,9 
562,0 631,4 1,12 4,7 
607,6 683,2 1,12 4,7 
618,1 688,4 1,11 4,1 
565,4 634,8 1,12 4,9 
591,5 673,5 1,14 5,1 
569,3 652,3 1,15 4,9 
565,1 652,3 1,15 5,4 
586,1 671,7 1,15 5,7 
560,7 628,4 1,12 4,7 
560,6 633,4 1,13 4,7 
565,3 637,2 1,13 4,2 
562,1 636,6 1,13 5,2 
571,1 642,1 1,12 4,2 
564,1 641,0 1,14 5,5 
561,1 631,1 1,12 4,7 
563,8 637,9 1,13 4,7 
561,1 631,8 1,13 6,2 
560,6 638,4 1,14 5,5 
586,3 654,5 1,12 4,3 
573,0 649,0 1,13 5,0 
564,8 634,7 1,12 4,8 
577,7 660,7 1,14 4,2 
573,1 658,1 1,15 4,5 
566,8 654,9 1,16 4,6 
604,6 689,8 1,14 4,4 
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Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 
[%]  

565,6 640,6 1,13 4,7 
561,9 637,6 1,13 4,6 
561,0 644,0 1,15 4,4 
563,8 647,8 1,15 4,5 
561,5 635,8 1,13 4,3 
606,0 675,8 1,12 4,1 
570,2 650,5 1,14 4,3 
575,7 650,7 1,13 4,1 
589,0 662,8 1,13 4,1 
574,1 660,3 1,15 4,2 
580,7 654,8 1,13 4,0 
582,8 663,7 1,14 4,5 
569,4 645,1 1,13 4,1 
563,2 629,1 1,12 4,4 
570,5 645,9 1,13 4,6 
577,4 654,2 1,13 4,2 
573,5 649,5 1,13 4,2 
578,9 651,4 1,13 4,1 
570,6 662,2 1,16 5,5 
580,7 667,6 1,15 4,4 
579,7 644,8 1,11 4,5 
564,9 648,3 1,15 5,0 
598,3 675,8 1,13 4,2 
569,7 643,5 1,13 4,7 
560,2 654,7 1,17 4,9 
561,1 656,1 1,17 5,2 
571,2 674,9 1,18 4,5 
569,1 680,6 1,20 4,7 
562,4 654,6 1,16 4,7 
577,7 652,7 1,13 4,5 
561,9 638,2 1,14 4,6 
587,6 679,7 1,16 4,4 
573,3 643,8 1,12 5,3 
563,6 648,4 1,15 4,3 
560,4 647,7 1,16 4,1 
570,0 653,8 1,15 4,4 
561,9 653,1 1,16 4,7 

 

Re 

�������•�•�~�� 
Rm 

�������•�•�~�� 
Rm/Re 

Agt 
[%]  

561,2 643,2 1,15 4,4 
562,2 643,4 1,14 5,1 
582,5 659,9 1,13 4,1 
563,1 662,8 1,18 4,2 
567,5 665,3 1,17 5,5 
562,4 641,9 1,14 4,4 
560,8 641,2 1,14 5,5 
578,6 691,9 1,20 6,2 
567,4 662,1 1,17 5,7 
580,8 671,0 1,16 5,1 
575,4 653,6 1,14 4,3 
562,5 631,7 1,12 5,1 
577,0 624,4 1,08 5,2 
591,5 670,9 1,13 5,0 
564,3 666,2 1,18 5,2 
560,6 669,0 1,19 5,6 
563,1 667,5 1,19 4,9 
561,3 659,5 1,18 4,8 
590,0 666,0 1,13 5,2 
589,4 679,5 1,15 4,0 
600,6 687,3 1,14 5,7 
586,9 666,6 1,14 4,7 
582,4 672,9 1,16 5,6 
560,4 652,2 1,16 6,1 
562,9 638,9 1,13 5,4 
587,7 679,8 1,16 6,0 
600,8 692,6 1,15 5,1 
586,2 660,3 1,13 4,7 
573,1 663,4 1,16 5,6 
597,9 679,8 1,14 5,1 
610,2 689,4 1,13 4,7 
586,4 664,5 1,13 5,3 
576,6 655,9 1,14 4,6 
599,2 679,1 1,13 5,4 
593,4 682,9 1,15 5,0 
574,1 650,8 1,13 4,7 
572,8 667,0 1,16 5,6 
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���œ�‘�”�…�‹�� �•�ƒ�� �•�‘�Œ�‹�•�ƒ�� �•�—�� �’�”�‘�˜�‡�†�‡�•�ƒ�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ��( Re , Agt  i  Rm/Re )  

�†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�� �•�—�� �•�Ž�—�«�ƒ�Œ�•�‹�•�� �‘�†�ƒ�„�‹�”�‘�•�� �‹�œ�� �æ�‡�•�–�‘�•�Œ�‡�•�‡�«�•�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‡�� �‘�†�ƒ�„�”�ƒ�•�‘�‰�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�ä 

���’�‡�…�‹�ˆ�‹�…�‹�”�ƒ�•�‡�� �˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ�� ����Re , Agt  ,  Rm/Re i po potrebi Re,act./Re,nom  )  

moraju odgovarati specificiranim vrijednostima uz vjerojatnost p=0,95 za Re i p=0,90 za 

Agt  ,  Rm/Re  i Re,act./Re,nom  iz tablice 14, a u skladu s normom HRN 1130-4 �•�‘�Œ�ƒ���—�–�˜�”�¯�—�Œ�‡��

�–�‡�Š�•�‹�«�•�‡�� �—�˜�Œ�‡�–�‡�� �‹�•�’�‘�”�—�•�‡�� ���•�‡�Š�ƒ�•�‹�«�•�ƒ�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ�á�� �‰�‡�‘�•�‡�–�”�‹�Œ�•�•�ƒ��svojstva i vrednovanje 

�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹���� �œ�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�Ž�Œ�‹�˜�‹�� �«�‡�Ž�‹�•�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� �–�”�‹�Œ�—�� �”�ƒ�œ�”�‡�†�ƒ�� ���á�� ���� �‹�� ���� �•�‘�Œ�‹�� �•�‡�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡��

�„�‡�–�‘�•�•�•�‹�Š���•�‘�•�•�–�”�—�•�…�‹�Œ�ƒ���—�’�‘�–�”�‡�„�Ž�Œ�ƒ�˜�ƒ���—���‘�„�Ž�‹�•�—���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ[7]. 

 

Tablica 14�ä�����˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ 

Oblik proiozvoda  Razred A Razred B Razred C 
���”�•�–�ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ B500A 

(B550A) 
B500B 

(B550B) 
B450C 

(B500C) 
Nazivni promjer d 

(mm) 
4 do 16 4 do 16 4 do 16 

Granica 
�”�ƒ�œ�˜�Ž�ƒ�«�‡�•�Œ�ƒ��Re 

(N/mm 2) 

500 (550) 500 (550) 450 (500) 

Omjer Rm/Re 1,05a 1,08 R1,15 
- - Q�s�á�u�w 

Ukupno istezanje 
pri najve�©oj sili Agt 

(%)  

2,5b 5,0 7,5 

a Rm/Re = 1,03 za �w�á�r �¶���@�¶�w�á�w���I�I  

b Agt = 2 % za �w�á�r �¶���@�¶�w�á�w���I�I  
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�v�ä�s�����–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ���‘�„�”�ƒ�†�ƒ���•�ƒ���•�–�˜�ƒ�”�•�‹�•���’�‘�†�ƒ�…�‹�•�ƒ���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���’�”�‡�•�ƒ��

metodi iz norme HRN EN 10080 

 

Na dobivenim rezultatima �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ��

�’�”�‘�˜�‡�†�‡�•�ƒ���Œ�‡���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ���‘�„�”�ƒ�†�ƒ u skladu s normom HRN EN 10080 za nazivni promjer 7 

�•�•�� �•�‘�†�� �†�˜�‹�Œ�‡�� �˜�”�•�–�‡�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� ���w�w�r���� �‹�� ���w�w�r���ä�� ���”�‡�†�•�‘�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ�� �œa Re , Agt , Rm/Re  se 

provodi prema zahtjevu �T�§ - ks �•��Cv, �«�‹�Œ�‡�� �Œ�‡�� �‘�„�Œ�ƒ�æ�•�Œ�‡�•�Œ�‡��prethodno izneseno u odlomku 

3.1. 

 

Srednju vrijednost  �T�§  �œ�ƒ���’�‘�Œ�‡�†�‹�•�‡���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‡���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���”�ƒ�«�—�•�ƒ se prema izrazu: 
      

�T�§L
�Ã �T�h

�l
�h�@�5

�•
 

 
Procjenjeno standardno odstupanje uzorka  s  �”�ƒ�«�—�•�ƒ���•�‡�� prema izrazu:   

 

�•L¨ �Ã k�T�ÝF �T�§o
�6�á

�Ý�@�5

�JF�s
 

 
  
���� �–�ƒ�„�Ž�‹�…�‹�� �s�w�� �’�”�‹�•�ƒ�œ�ƒ�•�‡�� �•�—�� �‹�œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ�–�‡�� �˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹�� �•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‘�‰�� �‘�†�•�–�—�’�ƒ�•�Œ�ƒ��s  i 

srednje vrijednosti uzorka �ž% �œ�ƒ�� �’�‘�Œ�‡�†�‹�•�‘�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‘�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�‘�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�ä�� ���ƒ�•�‘�¯�‡�”�� �—��

tablici 15 nalazi se i koeficijent k izabran prema broju uzoraka iz tablice 5 za Re kod 

vjerojatnosti p=0,95 i iz tablice 6 za Agt , Rm/Re  kod vjerojatnosti p=0,90. 

Tablica 15�ä�����–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ���‘�„�”�ƒ�†�ƒ���†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�Š���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ���—���•�•�Ž�ƒ�†�—���•���•�‘�”�•�‘�•�����������������s�r�r�z�r 

Promjer 
[mm]  

Broj 
uzoraka 

n 

���Ž�ƒ�«�•�ƒ��
svojstva 

�T$ s k Cv �T�§ - ks  �T�§ - ks �•��Cv 

7,00 
B550A 

437 

Re [N/mm 2] 609,64 24,15 1,75 550 567,4 Da 
Rm [N/mm 2] 654,2 23,5 1,37 /  /  /  

Rm/ Re 1,0734 0,0163 1,37 1,05 1,051 Da 
Agt [%]  3,1212 0,5087 1,37 2,5 2,42 Ne 

7,00 
B550B 

168 

Re [N/mm 2] 576,8 14,5 1,82 550 550,4 Da 
Rm [N/mm 2] 656,6 17,1 1,43 /  /  /  

Rm/ Re 1,1382 0,0172 1,43 1,08 1,11 Da 
Agt [%]  4,7396 0,4928 1,43 5,0 4,03 Ne 
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 ���œ�� �†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�Š�� �”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡�� �‘�„�”�ƒ�†�‡�� �•�‡�–�‘�†�‘�•�� �’�”�‡�•�ƒ�� �•�‘�”�•�‹�� �������� ������ �s�r�r�z�r��

vidljivo je da dobivene vrijednost�‹�� �œ�ƒ���—�•�—�’�•�‘�� �‹�•�–�‡�œ�ƒ�•�Œ�‡���’�”�‹�� �•�ƒ�Œ�˜�‡�©oj sili Agt su manje od 

�•�ƒ�”�ƒ�•�–�‡�”�‹�•�–�‹�«nih vrijednosti iz tablice 14 �œ�ƒ���–�‘���˜�Ž�ƒ�«�•�‘���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�‘�ä�����„�‘�‰���–�‘�‰�ƒ��se �œ�ƒ�•�Ž�Œ�—�«�—�Œ�‡���†�ƒ��

�•�ƒ�˜�‡�†�‡�•�‡�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‡�� �•�”�‡���‡�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ�� �y�� �•�•�� �•�‘�†�� �‘�„�ƒ�� �”�ƒ�œ�”�‡�†�ƒ�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� ���w�w�r���� �‹�� ���w�w�r���� �•�‹�•�—��

�œ�ƒ�†�‘�˜�‘�Ž�Œ�ƒ�˜�ƒ�Œ�—�©�‡���Œ�‡�”���•�‹�•�—���—���•�•�Ž�ƒ�†�—���•���•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�ƒ�•�ƒ���’�”�‹�•�ƒ�œ�ƒnima u tablici 14.  

 

 

�v�ä�t�����–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ���‘�„�”�ƒ�†�ƒ���•�ƒ���•�–�˜�ƒ�”�•�‹�• podacima rezultata ispitivanja  

�•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‘�•���÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�‘�• 

 

U ovom dijelu diplomskog rada �’�”�‘�˜�‘�†�‹�� �•�‡�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ�� �‘�„�”�ƒ�†�ƒ na dobivenim 

�”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‹�•�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‘�•�� �÷�•�ò�� �•�‡�–�‘�†�‘�•�� �œ�ƒ�� �•�ƒ�œ�‹�˜�•�‹��

�’�”�‘�•�Œ�‡�”���y���•�•���•�‘�†���†�˜�‹�Œ�‡���˜�”�•�–�‡���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����‹�����w�w�r���ä�������‘�„�œ�‹�”�‘�•���†�ƒ���‹�œ���†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�Š���’�‘�†�ƒ�–�ƒ�•�ƒ��

�‘�†�� �•�–�”�ƒ�•�‡�� �‘�†�ƒ�„�”�ƒ�•�‘�‰�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ��nije poznata vel�‹�«�‹�•�ƒ serije iz koje su dobiveni ti 

rezultati, pretpostavlja se na temelju iskustva da se ta �˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�ƒ���•�‡�”�‹�Œ�‡���•�”�‡�©�‡���‹�œ�•�‡�¯�—���s�r�r�r���‹��

�u�w�� �r�r�r�� �•�‘�•�ƒ�†�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �‘�•�–�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �—�� �æ�‡�•�–�‘�•�Œ�‡�•�‡�«�•�‘�Œ�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‹ odabranog 

�’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�ä�� ���œ�� �–�‘�‰�� �”�ƒ�œ�Ž�‘�‰�ƒ�� �‹�œ�� �–�ƒ�„�Ž�‹�…�‡�� �y�� �‘�†�ƒ�„�‹ru se kodna slova  K, L, M za II. razinu 

�•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡���•�‘�Œ�ƒ���•�‡���—�œ�‹�•�ƒ���•�ƒ�†�ƒ���†�”�—�‰�ƒ�«�‹�Œ�‡���•�‹�Œ�‡���‘�†�”�‡�¯�‡�•�‘�ä������ �’�”�‡�–�Š�‘�†�•�‘�� �‘�„�”�ƒ�¯�‡�•�‘�Œ���•�‡�–�‘�†�‹�� �‹�œ��

�•�‘�”�•�‡�����������������s�r�r�z�r���‘�†�”�‡�¯�‡�•�‡���•�—���†�˜�‹�Œ�‡���˜�Œ�‡�”�‘�Œ�ƒ�–�•�‘�•�–�‹���œ�ƒ���’�‘�Œ�‡�†�‹�•�ƒ���˜�Ž�ƒ�«�•�ƒ���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ�ä�������ƒ�•�‘��

�©�‡���•�‡  �œ�ƒ���‰�”�ƒ�•�‹�…�—���”�ƒ�œ�˜�Ž�ƒ�«�‡�•�Œ�ƒ��Re  koristiti AQL od 6,5 %, a za Agt  i Rm/Re  AQL od 10%. 

 

���� �–�ƒ�„�Ž�‹�…�‹�� �s�x�� �’�”�‹�•�ƒ�œ�ƒ�•�‡�� �•�—�� �‹�œ�”�ƒ�«�—�•�ƒ�–�‡�� �˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹�� �•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‘�‰�� �‘�†�•�–�—�’�ƒ�•�Œ�ƒ��s  i 

srednje vrijednosti uzorka �ž% �œ�ƒ�� �’�‘�Œ�‡�†�‹�•�‘�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‘�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�‘�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�ä�� ���ƒ�•�‘�¯�‡�”�� �—��

tablici 16 nalazi se i koeficijent k izabran prema broju uzoraka n i AQL-u iz tablice 8 za 

Re, Agt i , Rm/Re. 
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Tablica 16�ä�����–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ���‘�„�”�ƒ�†�ƒ���†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�Š���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ���•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‘�•���÷s" metodom 

Promjer 
[mm]  

���Ž�ƒ�«�•�ƒ��
svojstva 

Kodno 
slovo 

�T$ s L 
AQL 
[%]  

k �� �� ���±
�T�§���æ����

�•
 �3�. ���· ���G 

7,00 
B550A 

Re 
[N/mm 2] 

K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

597,98 
599,25 
601,19 

28,29 
26,70 
25,72 

550 6,5 
1,193 
1,238 
1,238 

1,696 
1,844 
1,990 

da 
da 
da 

Rm 
[N/mm 2] 

K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

641,89 
642,81 
644,41 

30,74 
27,59 
25,86 

/  /  /  /  /  

Rm/ Re 
K (n=50) 
L (n=70) 
M n=95) 

1,0734 
1,0728 
1,0721 

0,0087 
0,0091 
0,0102 

1,05 10 0,947 
2,689 
2,505 
2,166 

da 
da 
da 

Agt [%]  
K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

3,5643 
3,3850 
3,3271 

0,5421 
0,5631 
0,5645 

2,5 10 0,947 
1,963 
1,571 
1,465 

da 
da 
da 

7,00 
B550B 

Re 
[N/mm 2] 

K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

580,71 
580,39 
578,14 

16,27 
15,74 
15,51 

550 6,5 
1,193 
1,238 
1,238 

1,887 
1,930 
1,814 

da 
da 
da 

Rm 
[N/mm 2] 

K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

658,84 
656,91 
654,66 

18,87 
18,17 
18,09 

/  /  /  /  /  

Rm/ Re 
K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

1,1346 
1,1319 
1,1324 

0,0089 
0,0105 
0,0106 

1,08 10 0,947 
6,134 
4,942 
4,943 

da 
da 
da 

Agt [%]  
K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

4,6951 
4,6566 
4,6976 

0,3933 
0,3857 
0,4306 

5,0 10 0,947 
-0,775 
-0,890 
-0,702 

ne 
ne 
ne 

 

 

���œ���†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�Š���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡���‘�„�”�ƒ�†�‡�� �•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‘�•�� �÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�‘�•�� �’�”�‡�•�ƒ���•�‘�”�•�‹��

ISO 3951-2 vidljivo je da su sve dobivene �˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹�� �œ�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�ƒ�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� ���w�w�r����

promjera 7 mm prihvatljive. Iz tog razloga je �‹�� �…�Œ�‡�Ž�‘�•�—�’�•�ƒ�� �•�‡�”�‹�Œ�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ 

�’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ���y���•�•���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� odabran�‘�‰���’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ���’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�‡�•�ƒ�ä�� 

 

K�‘�†�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ�� �y�� �•�•�� �˜�”�•�–�‡�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� ���w�w�r���� �˜�‹�†�Ž�Œ�‹�˜�‘�� �Œ�‡ da dobivena 

�˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�� �œ�ƒ�� �—�•�—�’�•�‘�� �‹�•�–�‡�œ�ƒ�•�Œ�‡�� �’�”�‹�� �•�ƒ�Œ�˜�‡�«�‘�Œ�� �•�‹�Ž�‹��Agt nije zadovoljila zahtjev odabrane 

standardne �÷�•�ò���•�‡�–�‘�†e. ���� �‘�„�œ�‹�”�‘�•�� �†�ƒ���•�ƒ�˜�‡�†�‡�•�‘�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‘�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�‘�� �•�‡���—�†�‘�˜�‘�Ž�Œ�ƒ�˜�ƒ���œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�—��

�•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‡���÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�‡���‹�� �…�Œ�‡�Ž�‘�•�—�’�•�ƒ���•�‡�”�‹�Œ�ƒ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ���’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ���y���•�•���˜�”�•�–�‡���«�‡�Ž�‹�•�ƒ��

B550B je iz tog razloga ne prihvatljiva. 
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4.3 ���–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ���‘�„�”�ƒ�†�ƒ���•�ƒ���•�–�˜�ƒ�”�•�‹�• podacima rezultata ispitivanja  

�˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‘�•���÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�‘�• 

 

U ovom dijelu diplomskog rada prov�‘�†�‹�� �•�‡�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ obrada na dobivenim 

�”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‹�•�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ���˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‘�• �÷�•�ò�� �•�‡�–�‘�†�‘�•�� �œ�ƒ��

�•�ƒ�œ�‹�˜�•�‹�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�� �y�� �•�•�� �•�‘�†�� �†�˜�‹�Œ�‡�� �˜�”�•�–�‡�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� ���w�w�r���� �‹�� ���w�w�r���ä�����ƒ�•�‘�¯�‡�”��se i ovdje na 

temelju iskustva�á���•�ƒ�‘���æ�–�‘���Œ�‡���–�‘���—�”�ƒ�¯�‡�•�‘ �‹���•�‘�†���•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‡���÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�‡�á�� pretpostavlja da se 

�˜�‡�Ž�‹�«�‹�•�ƒ�� �•�‡�”�‹�Œ�‡�� �•�”�‡�©�‡�� �‹�œ�•�‡�¯�—�� �s�r�r�r�� �‹�� �u�w�� �r�r�r�� �•�‘�•�ƒ�†�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �‘�•�–�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �—��

�æ�‡�•�–�‘�•�Œ�‡�•�‡�«�•�‘�Œ�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�†�•�Œ�‹�� �‘�†�ƒ�„�”�ƒ�•�‘�‰�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ�ä�� Iz tog razloga iz tablice 7 odabiru 

se �•�‘�†�•�ƒ���•�Ž�‘�˜�ƒ�������á�����á�������œ�ƒ�������ä���”�ƒ�œ�‹�•�—���•�‘�•�–�”�‘�Ž�‡���•�‘�Œ�ƒ���•�‡���—�œ�‹�•�ƒ���•�ƒ�†�ƒ���†�”�—�‰�ƒ�«�‹�Œ�‡���•�‹�Œ�‡���‘�†�”�‡�¯�‡�•�‘�ä����

Pretpostavlja se da AQL za klasu A iznosi 6,5 %, a za klasu B 10%. 

 

 

Tablica 17�ä�����–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ���‘�„�”�ƒ�†�ƒ���†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�Š���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ���˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‘�•���÷�•�6���•�‡�–�‘�†�‘�• 

Promjer 
[mm]  

���Ž�ƒ�«�•�ƒ 
svojstva 

Kodno 
slovo 

�T$ s L 
Klasa 
AQL 

7,00 
B550A 

Re  
[N/mm 2] 

K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

597,98 
599,25 
601,19 

28,29 
26,70 
25,72 

550 
A 

6,5% 

Rm 
[N/mm 2] 

K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

641,89 
642,81 
644,41 

30,74 
27,59 
25,86 

/  
B 

10% 

Rm/ Re 
K (n=50) 
L (n=70) 
M n=95) 

1,0734 
1,0728 
1,0721 

0,0087 
0,0091 
0,0102 

1,05 
B 

10% 

Agt  
[%]  

K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

3,5643 
3,3850 
3,3271 

0,5421 
0,5631 
0,5645 

2,5 
B 

10% 

7,00 
B550B 

Re  
[N/mm 2] 

K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

580,71 
580,39 
578,14 

16,27 
15,74 
15,51 

550 
A 

6,5% 

Rm 
[N/mm 2] 

K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

658,84 
656,91 
654,66 

18,87 
18,17 
18,09 

/  
B 

10% 

Rm/ Re 
K (n=50) 
L (n=70) 
M n=95) 

1,1346 
1,1319 
1,1324 

0,0089 
0,0105 
0,0106 

1,08 
B 

10% 

Agt  
[%]  

K (n=50) 
L (n=70) 
M(n=95) 

4,6951 
4,6566 
4,6976 

0,3933 
0,3857 
0,4306 

5,0 
B 

10% 
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Promjer 
[mm]  

���Ž�ƒ�«�•�ƒ 
svojstva 

�� ��L
�T�§���æ����

�•
 

�s�«�� �¾�•�����• �«�s��

�t
 �L� ̧ Pi* 

7,00 
B550A 

Re 
[N/mm 2] 

1,696 
1,844 
1,990 

0,377627 
0,388202 
0,396829 

0,04344 
0,03155 
0,02244 

0,1159 
0,1074 
0,1074 

Rm 
[N/mm 2] /  /  /  /  

Rm/ Re 
2,689 
2,505 
2,166 

0,305978 
0,348128 
0,387704 

0,00269 
0,00531 
0,01437 

0,1720 

Agt 
[%]  

1,963 
1,571 
1,465 

0,358362 
0,404754 
0,424047 

0,02314 
0,05725 
0,07105 

0,1720 

7,00 
B550B 

Re 
[N/mm 2] 

1,887 
1,930 
1,814 

0,363845 
0,382988 
0,405953 

0,02793 
0,02574 
0,03410 

0,1159 
0,1074 
0,1074 

Rm 
[N/mm 2] /  /  /  /  

Rm/ Re 
6,134 
4,942 
4,943 

0,057408 
0,200378 
0,243731 

0,00000001 
0,00000002 
0,00000005 

0,1720 

Agt 
[%]  

-0,775 
-0,890 
-0,702 

0,555919 
0,553958 
0,536394 

0,21991 
0,18705 
0,24166 

0,1720 

 

 

���”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�‘�•�–���•�‡�”�‹�Œ�‡���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ��promjera 7 mm �«elika B550A za n=50 uzoraka: 

�L�¸�º ��L ���sF�:�sF�r�á�r�v�u�v�v�; L �r�á�r�v�u�v�v�v�v 

�L�¸�» L �sF�:�sF�r�á�r�r�t�x�{�;�:�sF �r�á�r�t�u�s�v�; L �r�á�r�t�w�y�y�w 

�L���º
�Û L �r�á�s�s�w�{ 

�L�»
�ÛL �r�á�s�y�t�r 

�L�¸�º Q�L�º
�Û�����������E�����L�¸�» Q���L�»

�Û  , serija je prihvatljiva. 

 

 

���”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�‘�•�–���•�‡�”�‹�Œ�‡���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ��promjera 7 mm �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����œ�ƒ���y�r���—�œ�‘�”�ƒ�•�ƒ�ã 

�L�¸�º ��L ���sF�:�sF0,03155�; L0,03155 

�L�¸�» L �sF�:�sF�r�á�r�r�w�u�s�;�:�sF �r�á�r�w�y�t�w�; L �r�á�r�x�t�t�x�s�u 

�L���º
�Û L0,1074 

�L�»
�ÛL �r�á�s�y�t�r 

�L�¸�º Q�L�º
�Û�����������E�����L�¸�» Q���L�»

�Û  , serija je prihvatljiva. 
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���”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�‘�•�–���•�‡�”�‹�Œ�‡���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ��promjera 7 mm �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����œ�ƒ���{�w���—�œ�‘�”�ƒ�•�ƒ�ã 

�L�¸�º ��L ���sF�:�sF0,02244�; L0,02244 

�L�¸�» L �sF�:�sF�r�á�r�s�v�u�y�;�:�sF �r�á�r�y�s�r�w�; L �r�á�r�z�v�v�s�s�w 

�L���º
�Û L0,1074 

�L�»
�ÛL �r�á�s�y�t�r 

�L�¸�º Q�L�º
�Û�����������E�����L�¸�» Q���L�»

�Û  , serija je prihvatljiva. 

 

 

Prihvatljivost serij �‡���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ��promjera 7 mm �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����œ�ƒ���w�r���—�œ�‘�”�ƒ�•�ƒ�ã 

�L�¸�º ��L ���sF�:�sF�r�á�r�t�y�{�u�; L �r�á�r�t�y�{�u 

�L�¸�» L �sF�:�sF�r�á�r�r�r�r�r�r�r�r�r�r�r�r�r�s�;�:�sF�r�á�t�s�{�{�s�; L �r�á�t�s�{�{�s�u 

�L���º
�Û L �r�á�s�s�w�{ 

�L�»
�ÛL �r�á�s�y�t�r 

�L�¸�º Q�L�º
�Û�����������E�����L�¸�» R���L�»

�Û  , serija nije prihvatljiva. 

 

 

���”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�‘�•�–���•�‡�”�‹�Œ�‡���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ��promjera 7 mm �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����œ�ƒ���y�r���—�œ�‘�”�ƒ�•�ƒ�ã 

�L�¸�º ��L ���sF�:�sF0,02574�; L0,02574 

�L�¸�» L �sF�:�sF�r�á�r�r�r�r�r�r�r�t�u�;�:�sF�r�á�s�z�y�r�w�; L �r�á�s�z�y�r�w�s�x�z 

�L���º
�Û L0,1074 

�L�»
�ÛL �r�á�s�y�t�r 

�L�¸�º Q�L�º
�Û�����������E�����L�¸�» R���L�»

�Û  , serija nije prihvatljiva. 

 

 

Prihvatljivos�–���•�‡�”�‹�Œ�‡���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ��promjera 7 mm �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����œ�ƒ���{�w���—�œ�‘�”�ƒ�•�ƒ�ã 

�L�¸�º ��L ���sF�:�sF0,034101�; L0,034101 

�L�¸�» L �sF�:�sF�r�á�r�r�r�r�r�r�r�w�x�v�;�:�sF �r�á�t�v�s�x�x�s�u�x�u�s�; L �r�á�t�v�s�x�x�s�v�r�w�{ 

�L���º
�Û L0,1074 

�L�»
�ÛL �r�á�s�y�t�r 

�L�¸�º Q�L�º
�Û�����������E�����L�¸�» R���L�»

�Û  , serija nije prihvatljiva.  
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Iz navedene �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡�� �‘�„�”�ƒ�†�‡�� �˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‘�•�� �÷�•�ò metodom vidljivo je da 

�˜�Ž�ƒ�«�•�ƒ�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ�� �y�� �•�•�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� ���w�w�r����i kod klase A i klase B 

odgovaraju zahtjevima navedene metode te je zbog tog razloga  i cijela serija zavarenih 

�•�”�‡���ƒ prihvatljiva. S druge strane �’�”�‘�…�Œ�‡�•�ƒ�� �•�‡�•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�•�–�‹�� �œ�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�ƒ�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ��zavarenih 

�•�”�‡���ƒ�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ�� �y�� �•�•�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� ���w�w�r���� �•�‡�� �‘�†�‰�‘�˜�ƒ�”�ƒ�� �œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�‹�•�ƒ�� �˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‡�� �6�•�ò��

metode te iz tog razloga �‹���•�‡�”�‹�Œ�ƒ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ  nije  prihvatljiva . 
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5  ANALIZA PODATAKA U PROGRAMSKOM PAKETU MINITAB 

 

Stati�•�–�‹�«�•�‘�•�� �‘�„�”�ƒ�†�‘�•�� �•�ƒ�� �†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�•�� �’�‘�†�ƒ�…�‹�•�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‡�� �«�˜�”�•�–�‘�©�‡�� ��Re, Rm/Re i Agt) 

�œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ���’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ���y�á�r���•�•���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����‹�����w�w�r�����†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹���•�—���”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�‹���‹�œ���•�‘�Œ�‹�Š���•�—��

�‹�œ�˜�—�«�‡�•�‹���•�Ž�Œ�‡�†�‡�©�‹���œ�ƒ�•�Ž�Œ�—�«�…�‹�ã 

�x da provedenom �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‘�•�� �‘�„�”�ƒ�†�‘�•��metodom iz norme HRN EN 10080 serija 

�œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �•�‘�†�� �‘�„�Œ�‡�� �˜�”�•�–�‡�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �����w�w�r���� �‹�� ���w�w�r������ �•�‹�Œ�‡�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�©�‡�•�ƒ�� �Œ�‡�”�� �•�‡��

udovoljava zahtjevima te metode 

�x �†�ƒ���’�”�‘�˜�‡�†�‡�•�‘�•���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‘�•���‘�„�”�ƒ�†�‘�•���•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‘�•���÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�‘�•���‹�œ���•�‘�”�•�‡�����������u�{�w�s-

�t�� �•�‡�”�‹�Œ�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� ���w�w�r���� �Œ�‡�� �’�”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�ƒ�á�� �†�‘�•�� �•�‡�”�‹�Œ�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ��

�«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����•�‹�Œ�‡���’�”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�ƒ���Œ�‡�”���•�‡���—�†�‘�˜�‘�Ž�Œ�ƒ�˜�ƒ���œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�‹�•�ƒ���•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‡���÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�‡ 

�x �†�ƒ�� �’�”�‘�˜�‡�†�‡�•�‘�•�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‘�•�� �‘�„�”�ƒ�†�‘�•�� �˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‘�•�� �÷�•�ò�� �•�‡�–�‘�†�‘�•�� �‹�œ�� �•�‘�”�•�‡��

ISO 3951-�t�� �•�‡�”�‹�Œ�ƒ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r���� �Œ�‡��prihvatljiva, dok serija zavarenih 

�•�”�‡���ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����•�‹�Œ�‡���’�”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�ƒ���Œ�‡�”���•�‡���—�†�‘�˜�‘�Ž�Œ�ƒ�˜�ƒ���œ�ƒ�Š�–�Œ�‡�˜�‹�•�ƒ���˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‡��

metode 

 

���ƒ�Ž�Œ�•�Œ�‘�•���ƒ�•�ƒ�Ž�‹�œ�‘�•���†�‘�„�‹�˜�‡�•�‹�Š���’�‘�†�ƒ�–�ƒ�•�ƒ���’�‘�•�—�æ�ƒ�–���©�‡���•�‡ utvrditi zbog kojeg razloga je 

�•�‡�”�‹�Œ�ƒ�� �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ�� �y�á�r�r�� �•�•�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r���� �•�‡�’�”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�ƒ�� �•�‘�†�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡��

obrade metodom iz norme HRN EN 10080, a prihvatljiva kod vrednovanja standardnom 

�÷�•�ò���‹���˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‘�•���÷�•�ò���•�‡�–�‘�†�‘�•�ä�����ƒ�•�‘�¯�‡�”���’�‘�•�—�æ�ƒ�–���©�‡���•�‡ utvrditi iz kojeg razloga je 

�•�‡�”�‹�Œ�ƒ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ���’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ���y�á�r�r���•�•���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w50B neprihvatljiva kod  vrednovanja 

�”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ���•�˜�ƒ�•�‘�•���‘�†���•�ƒ�˜�‡�†�‡�•�‹�Š���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‹�Š���•�‡�–�‘�†�ƒ�ä 

 

5.1  Testiranje podataka na normalnu razdiobu 

 

Danas su dostupni mnogi progr�ƒ�•�•�•�‹�� �ƒ�Ž�ƒ�–�‹�� �•�‘�Œ�‹�� �‘�•�‘�‰�—�©�ƒ�˜�ƒ�Œ�—�� �� �’�”�‘�˜�‘�¯�‡�•�Œ�‡��

�•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡�� �ƒ�•�ƒ�Ž�‹�œ�‡�� �’�‘�†�ƒ�–�ƒ�•�ƒ�ä�� ��‡�†�ƒ�•�� �‘�†�� �–�ƒ�•�˜�‹�Š�� �ƒ�Ž�ƒ�–�ƒ�� �Œ�‡�� ���‹�•�‹�–�ƒ�„�� �•�‘�Œ�‹��je �•�‘�”�‹�æ�–�‡�•�� �� �–�‘�•�‘�•��

izrade ovog  rada. Programskim alatom Minitab testiran je normalitet dobivenih 

podataka �‘�†�� �•�–�”�ƒ�•�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ , to jest da li se ti podaci distribuiraju po normalnoj 

razdiobi. Testiranje se obavlja �‹�œ���”�ƒ�œ�Ž�‘�‰�ƒ���æ�–�‘���Œ�‡���—���†�‡�ˆ�‹�•�‹�…�‹�Œ�ƒ�•�ƒ���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‹�Š���•�‡�–�‘�†�ƒ���•�‘�Œ�‡��se 

koriste �—�� �‹�œ�”�ƒ�†�‹�� �‘�˜�‘�‰�� �”�ƒ�†�ƒ�� �†�‡�ˆ�‹�•�‹�”�ƒ�•�‘�� �†�ƒ�� �•�‡�� �’�‘�†�ƒ�…�‹�� �•�‘�Œ�‹�� �•�‡�� �‘�„�”�ƒ�¯�—�Œ�—�� �–�‹�•�� �•�‡�–�‘�†�ƒ�•�ƒ��
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�•�‘�”�ƒ�Œ�—�� �’�”�‹�„�Ž�‹���•�‘�� �’�‘�•�‘�”�ƒ�˜�ƒ�–�‹�� �•�‘�”�•�ƒ�Ž�•�‘�Œ�� �”�ƒ�œ�†�‹�‘�„�‹�ä��Testiranje normaliteta podataka 

�‹�œ�˜�”�æava se �’�‘�•�‘�©�—�����•�†�‡�”�•�‘�•-Darling testa u programu Minitab.  

 

���…�Œ�‡�•�Œ�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �’�‘�†�ƒ�–�ƒ�•�ƒ�� �� �˜�”�æ�‹�� �•�‡�� �’�‘�•�‘�©�— p-vrijednosti i AD (Anderson-Darling) 

vrijednosti. Raspon p-vrijednosti �Œ�‡�� �‹�œ�•�‡�¯�—�� �r�� �‹�� �s�ä�� ���”�‹�� �’�”�‘�˜�‘�¯�‡�•�Œ�—�� �ƒ�•�ƒ�Ž�‹�œ�‡�� �’�‘�–�”�‡�„�•�‘�� �Œ�‡��

odrediti �= razinu�á���•�‘�Œ�ƒ���•�‡���—�‘�„�‹�«�ƒ�Œ�‡�•�‘���—�œ�‹�•�ƒ���r�á�r�w�ä�����•�‘���Œ�‡��p-vrijednost �’�”�‡�•�ƒ���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‘�•��

testu manja od vrijednosti  �= razine podaci koji su ispitivani ne pokoravaju se normalnoj 

razdiobi. AD (Anderson-Darling) vrijednost mjeri koliko dobro testirani podaci slijede 

�†�‹�•�–�”�‹�„�—�…�‹�Œ�—�ä���e�–�‘���Œ�‡���„�‘�Ž�Œ�ƒ���”�ƒ�•�’�‘�†�Œ�‡�Ž�ƒ���’�‘�†�ƒ�–�ƒ�•�ƒ�á���•�ƒ�•�Œ�ƒ���©�‡���„�‹�–�‹���˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�������ä 

 

�w�ä�s�ä�s�����‡�•�–�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���•�‘�”�•�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�ƒ���œ�ƒ���˜�Ž�ƒ�«�•�ƒ���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ���’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ���y�á�r mm 

�«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 

 

 

Slika 5. Testiranje normaliteta za Re �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 
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Slika 6. Testiranje normaliteta za Rm/Re �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 

 

 

Slika 7. Testiranje normaliteta za Agt �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 
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Iz prikazanih slika (5., 6., i 7.) vidljivo je da se parametri Re, Rm/Re i Agt �œ�ƒ�� �«�‡�Ž�‹�•��

B550A promjera 7,0 mm ne pokoravaju normalnoj razdiobi. P-vrijednosti su za svako 

�•�˜�‘�Œ�•�–�˜�‘�� �‹�œ�•�‹�•�•�‘�� �•�ƒ�Ž�‡�� �‹�� �’�—�•�‘�� �•�ƒ�•�Œ�‡�� �‘�†�� �œ�ƒ�†�ƒ�•�‡�� �”�ƒ�œ�‹�•�‡�� �= = 0,05 , dok je AD vrijednost 

�’�”�‹�Ž�‹�«�•�‘���˜�‡�Ž�‹�•�ƒ�ä 

 

5.1.2 ���‡�•�–�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���•�‘�”�•�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�ƒ���œ�ƒ���˜�Ž�ƒ�«�•�ƒ���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ���’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ���y�á�r mm 

�«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 

 

 

Slika 8. Testiranje normaliteta za Re �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 
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Slika 9. Testiranje normaliteta za Rm/Re �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 

 

 

 

Slika 10. Testiranje normaliteta za Agt �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 
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Iz prikazanih slika (8., 9., i 10.) vidljivo je da se parametri Re, Rm/Re i Agt �œ�ƒ�� �«�‡�Ž�‹�•��

B550B promjera 7,0 mm ne pokoravaju normalnoj razdiobi. P-vrijednosti su za svako 

�•�˜�‘�Œ�•�–�˜�‘�� �‹�œ�•�‹�•�•�‘�� �•�ƒ�Ž�‡�� �‹�� �’�—�•�‘�� �•�ƒ�•�Œ�‡�� �‘�†�� �œ�ƒ�†�ƒ�•�‡�� �”�ƒ�œ�‹�•�‡�� �= = 0,05 , dok je AD vrijednost 

�’�”�‹�Ž�‹�«�•�‘���˜�‡�Ž�‹�•�ƒ�ä 

 

 

5.2  Analiza sposobnosti procesa  

 

Podatke vezane uz sposobnost procesa dijelimo u dvije skupine: 

�x indeksi potencijalne sposobnosti 

�x one koji mjere njihove stvarne sposobnosti 

 

Potencijalni indeksi sposobnosti �’�‘�•�ƒ�œ�—�Œ�—���•�‘�Ž�‹�•�‘���’�”�‘�…�‡�•���•�‘���‡���„�‹�–�‹���•�’�‘�•�‘�„�ƒ�•���ƒ�•�‘���•�—��

�‹�•�’�—�•�Œ�‡�•�‹���‘�†�”�‡�¯�‡�•�‹���—�˜�Œ�‡�–�‹�ä�����–�˜�ƒ�”�•�‹���‹�•�†�‡�•�•�‹�� �•�’�‘�•�‘�„�•�‘�•�–�‹���’�”�‘�…�‡�•�ƒ���‘�†�”�‡�¯�—�Œ�—���•�ƒ�•�‘���•�‡���’�”�‘�…�‡�•��

�œ�ƒ�’�”�ƒ�˜�‘���’�‘�•�ƒ�æ�ƒ���—���•�–�˜�ƒ�”�•�‘�•�–�‹�ä��Sposobnost procesa u kratkom vremenskom razdoblju 

(short term) procjenjuje se �’�‘�•�ƒ�œ�ƒ�–�‡�Ž�Œ�‹�•�ƒ�� �•�ƒ�‘�� �æ�–�‘�� �•�—�ã��Cp, Cpk i Cr. Kada se procjenjuju 

svojstva u duljem vremenskom razdoblju (long term) procjenjuje se pokazateljima kao 

�æ�–�‘���•�—�ã��Pp, Ppk i Pr.  Podatak o dijelovima na milijun (PPM) mjeri koliko dijelova od milijun 

su neispravni (tj. �•�‘�Ž�‹�•�‘�� �†�‹�Œ�‡�Ž�‘�˜�ƒ�� �‹�œ�Ž�ƒ�œ�‹�� �‹�œ�˜�ƒ�•�� �•�’�‡�…�‹�ˆ�‹�…�‹�”�ƒ�•�‹�Š�� �‰�”�ƒ�•�‹�…�ƒ���á�� �–�‡�� �©�‡�� �—�� �ƒ�•�ƒ�Ž�‹�œ�‹��

�’�‘�†�ƒ�–�ƒ�•�ƒ�� �„�‹�–�‹�� �•�ƒ�Œ�œ�•�ƒ�«�ƒ�Œ�•�‹�Œ�‹�ä��Iz podatka o dijelovima na milijun (PPM) lako je vidjeti na 

kojoj se razini kvalitete nalazi proizvodni proces. 
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5.2.1 Sposobnost procesa u analizi vl�ƒ�«�•�‹�Š svojstava �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ��

7,0 �•�•���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� i B550B 

 

 

Slika 11. Sposobnost procesa za Re �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 

 

 

Slika 12. Sposobnost procesa za Rm/Re �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 
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Slika 13. Sposobnost procesa za Agt �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 

 

 

Slika 14. Sposobnost procesa za Re  �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 
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Slika 15. Sposobnost procesa za Rm/Re  �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 

 

 

Slika 16. Sposobnost procesa za Agt �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� 
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Vrijednosti koeficijenata sposobnosti procesa Cpk i Ppk �•�—���•�ƒ�•�Œ�‡���‘�†���s���æ�–�‘���œ�•�ƒ�«�‹���†�ƒ��

procesi nisu sposobni i da proizvode nesukladne jedinice.  

Na slici 16. za svojstvo Agt  vidljiva je jako velika vrijednost PPM , a to dovodi do 

�œ�ƒ�•�Ž�Œ�—�«�•�ƒ da �’�‘�•�–�‘�Œ�‹�� �Œ�ƒ�•�‘���•�•�‘�‰�‘�� �’�‘�Œ�‡�†�‹�•�ƒ�«�•�‹�Š���˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹�� �œ�ƒ���˜�Ž�ƒ�«�•�‘�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�‘ Agt  koje se 

nalaze ispod specificirane donje granice. 

 

 

5.3  Procjena sposobnosti procesa na temelju Johnson �� ovih transformacija 

 

���ƒ�œ�‹�”�ƒ�Œ�—�©�‹�� �•�‡�� �•�ƒ�� �•�‘�‰�—�©�•�‘�•�–�‹�� �–�”�ƒ�•�•�ˆ�‘�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�ƒ�� �˜�”�‹�Œ�‡�†�•�‘�•�–�‹�á �ƒ�•�‡�”�‹�«�•�‹�� �•�ƒ�–�‡�•�ƒ�–�‹�«�ƒ�”��

��‘�Š�•�•�‘�•���”�ƒ�œ�˜�‹�‘�������Œ�‡�����–�”�ƒ�•�•�ˆ�‘�”�•�ƒ�…�‹�Œ�•�•�‹�����•�—�•�–�ƒ�˜�ä���������‘�•�‘�©�—�����–�‘�‰���•�—�•�–�ƒ�˜�ƒ�����•�‘�‰�—�©�‡�����Œ�‡�����•�˜�‡�����˜�ƒ���•�‡����

tipove kontinuiranih distribucija pretvoriti u normalnu. Izbor transformacije bazira se 

na mjerama asimetrije i zaobljenosti. Teoretski gled�ƒ�•�‘�á�� �’�‘�•�–�‘�Œ�‹�� �„�‡�•�•�‘�•�ƒ�«�ƒ�•�� �„�”�‘�Œ��

kombinacija tih dviju vrijednosti. One zauzimaju cijelu ravninu koju Johnson dijeli u tri 

�”�‡�‰�‹�Œ�‡�ä�� ���‘�•�–�‘�Œ�‹�� �”�‡�‰�‹�Œ�ƒ�� �•�‘�Œ�ƒ�� �•�‡�� �•�ƒ�–�‡�•�ƒ�–�‹�«�•�‹�� �•�‡�� �•�‘���‡�� �‘�’�‹�•�ƒ�–�‹�� �‹�� �‘�•�ƒ�� �•�‡�� �•�‡ razmatra u 

�’�”�ƒ�•�–�‹�«�•�‹�•�� �’�”�‹�•�Œ�‡�•�ƒ�•�ƒ�ä�� ���”�‡�‘�•�–�ƒ�Ž�ƒ�� �’�‘�˜�”�æ�‹�•�ƒ�� �†�‹�Œ�‡�Ž�‹�� �•�‡�� �•�ƒ��dvije �”�‡�‰�‹�Œ�‡�ä�� ��‡�†�•�ƒ�� �•�ƒ�†�”��i 

�•�‘�•�„�‹�•�ƒ�…�‹�Œ�‡�� �ƒ�•�‹�•�‡�–�”�‹�Œ�‡�� �‹�� �œ�ƒ�‘�„�Ž�Œ�‡�•�‘�•�–�‹�� �•�‘�Œ�‡�� �Œ�‡�� �•�‘�‰�—�©�‡ �‘�’�‹�•�ƒ�–�‹�� �•�—�•�–�ƒ�˜�‘�•�� �Œ�‡�†�•�ƒ�†���„�‹�á�� �«�‹�Œ�‹�� �Œ�‡��

raspon limitiran sa dvije strane. Johnson to �•�ƒ�œ�‹�˜�ƒ�� ���‰�”�ƒ�•�‹�«�‡�•�‹�� �•�—�•�–�ƒ�˜�� ���‡�•�‰�ä��System 

Bounded ) ili SB�ä�� ���ƒ�� �’�‘�˜�”�æ�‹�•�ƒ�� �•�‡ spaja u regiju gdje je pogodnije koristiti nelimitirane 

�Œ�‡�†�•�ƒ�†���„�‡�á�� �æ�–�‘�� �•�‡�� �•�ƒ�œ�‹�˜�ƒ ���‡�‘�‰�”�ƒ�•�‹�«�‡�•�‹�� �•�—�•�–�ƒ�˜�� ���‡�•�‰�ä��System Unbounded ) ili SU. Izme�¯u 

dva  sustava  postoji  prijelazni  tip,  sustav �Œ�‡�†�•�ƒ�†���„�‹  �‘�‰�”�ƒ�•�‹�«�‡�•�‹�Š  samo  na jednoj stani. 

���—�•�–�ƒ�˜���—�•�Ž�Œ�—�«�—�Œ�‡���Ž�‘�‰�ƒ�”�‹�–�ƒ�•�•�•�‡���–�”�ƒ�•�•�ˆ�‘�”�•�ƒ�…�‹�Œe sa tri parametra i nosi �•�•�”�ƒ�©�‡�•�‹�…�—��SL. 
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5.3.1 Sposobnost procesa u analizi vl�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ��

7,0 �•�•���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� nakon Johnson-ove transformacije 

 

 

Slika 17. Sposobnost procesa  za Re �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� nakon Johnson-ove transformacije 
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Slika 18. Sposobnost procesa  za Rm/Re �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����•�ƒ�•�‘�•����‘�Š�•�•�‘�•-ove transformacije 

 

 

 

Slika 19. Sposobnost procesa  za Agt �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����•�ƒ�•�‘�•����‘�Š�•�•�‘�•-ove transformacije 
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Tablica 18�ä�����’�‘�•�‘�„�•�‘�•�–���’�”�‘�…�‡�•�ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ B550A prije i poslije provedene transformacije 

���Ž�ƒ�«�•�ƒ���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ 
Prije transformacije Johnson-ova transformacija 

PPL Ppk PPL Ppk 

Re 0,82 0,82 0,82 0,82 
Rm/Re 0,48 0,48 1,09 1,09 

Agt 0,41 0,41 0,41 0,41 
 

Nakon provedene analize vidljivo je da je Johnson-�‘�˜�ƒ�� �–�”�ƒ�•�•�ˆ�‘�”�•�ƒ�…�‹�Œ�ƒ�� �•�‘�‰�—�©�ƒ��

�•�ƒ�•�‘���•�ƒ���’�‘�†�ƒ�…�‹�•�ƒ���˜�Ž�ƒ�«�•�‘�‰���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ��Rm/Re  �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r���á���†�‘�•���•�—���’�‘�†�ƒ�…�‹��

za svojstva Re i Agt ostali nepromjenjeni. Iz tablice 18. vidljivo je prema pokazateljima o 

sposobnosti u duljem vremenskom razdoblju PPL i Ppk  �†�ƒ�� �Œ�‡�� �‹�œ�� �–�‘�‰�� �”�ƒ�œ�Ž�‘�‰�ƒ�� �†�‘�æ�Ž�‘�� �†�‘��

�’�‘�„�‘�Ž�Œ�æ�ƒ�•�Œ�ƒ�� �’�”�‘�…�‡�•�ƒ�� �•�ƒ�•�‘�� �•�‘�†�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‘�‰�� �•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ��Rm/Re nakon provedene Johnson-ove 

transformacije. 

 

 

5.3.2 Sposobnost procesa u analizi vl�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ��

7,0 �•�•���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����•�ƒ�•�‘�•����‘�Š�•�•�‘�•-ove transformacije 

 

 

 

Slika 20. Sposobnost procesa  za Re  �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�rB nakon Johnson-ove transformacije 
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Slika 21. Sposobnost procesa  za Rm/Re �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� nakon Johnson-ove transformacije 

 

 

 

Slika 22. Sposobnost procesa  za Agt �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�� nakon Johnson-ove transformacije 
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Tablica 19. ���’�‘�•�‘�„�•�‘�•�–���’�”�‘�…�‡�•�ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����’�”�‹�Œ�‡���‹���’�‘�•�Ž�‹�Œ�‡���’�”�‘�˜�‡�†�‡�•�‡���–�”�ƒ�•�•�ˆ�‘�”�•�ƒ�…�‹�Œ�‡ 

���Ž�ƒ�«�•�ƒ���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ 
Prije transformacije Johnson-ova transformacija 

PPL Ppk PPL Ppk 

Re 0,62 0,62 0,62 0,62 
Rm/Re 1,13 1,13 1,11 1,11 

Agt -0,18 -0,18 -0,20 -0,20 
 

Nakon provedene analize vidljivo je da je Johnson-�‘�˜�ƒ�� �–�”�ƒ�•�•�ˆ�‘�”�•�ƒ�…�‹�Œ�ƒ�� �•�‘�‰�—�©�ƒ�� �•�ƒ��

�’�‘�†�ƒ�…�‹�•�ƒ���˜�Ž�ƒ�«�•�‘�‰���•�˜�‘�Œ�•�–�˜�ƒ��Agt  i Rm/Re  �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r���á���†�‘�•���•�—���’�‘�†�ƒ�…�‹���œ�ƒ��

svojstvo Re ostali nepromjenjeni. Iz tablice 19. vidljivo je prema pokazateljima o 

sposobnosti u duljem vremenskom razdoblju PPL i Ppk  da su promjene indeksa 

minimalne za svojstva Agt i Rm/Re nakon provedene Johnson-ove transformacije, dok je 

za svojstvo Re  indeks ostao nepromjenjen. 
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�x����������������,���� 

 

 Temeljem �‘�˜�‘�‰�� �†�‹�’�Ž�‘�•�•�•�‘�‰�� �”�ƒ�†�ƒ�� �•�ƒ�� �–�‡�•�—�� �÷���”�‘�…�Œ�‡�•�ƒ�� �”�ƒ�œ�‹�•�‡�� �•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡�� �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�ƒ��

�«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���„�‡�–�‘�•�ƒ�ò���•�‘�‰�—�©�‡���Œ�‡���‹�œ�˜�‡�•�–�‹���•�Ž�Œ�‡�†�‡�©�‡���œ�ƒ�•�Ž�Œ�—�«�•�‡: 

 

�x �‹�œ�—�œ�‡�–�•�‘�� �Œ�‡�� �˜�ƒ���•�‘�� �†�ƒ�� �•�˜�‹�� �„�‡�–�‘�•�•�•�‹�� �‡�Ž�‡�•�‡�•�–�‹�á�� �ƒ�� �‹�•�–�‘�� �–�ƒ�•�‘�� �‹�� �«�‡�Ž�‹�•�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡ 

�„�‡�–�‘�•�ƒ�� ���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‡�� �•�”�‡���‡���� �’�‘�•�Œ�‡�†�—�Œ�—�� �‘�†�”�‡�¯�‡�•�—�� �”�ƒ�œ�‹�•�—�� �•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�‡�� �’�”�‘�’�‹�•�ƒ�•�—��

�•�‘�”�•�ƒ�•�ƒ�� �•�ƒ�•�‘�� �„�‹�� �•�‘�‰�Ž�‹�� �‹�•�’�—�•�‹�–�‹�� �•�˜�‡�� �•�‹�‰�—�”�•�‘�•�•�‡�á�� �–�‡�Š�•�‹�«�•�‡�� �‹�� �œ�ƒ�•�‘�•�•�•�‡��

propise 

�x da dobivenom potvrdom o sukladnosti �«�‡�Ž�‹�•�ƒ���œ�ƒ���ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡���„�‡�–�‘�•�ƒ���‘�† strane  

certifikacijskog tijela �’�”�‘�‹�œ�˜�‘�¯�ƒ�«�� �†obiva potvrdu da je njegov proizvod 

�•�˜�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�ƒ�•�á�� �ƒ�� �–�‹�•�‡�� �œ�ƒ�•�Ž�—���—�Œ�‡�� �’�‘�˜�Œ�‡�”�‡�•�Œ�‡�� �•�—�’aca da taj proizvod mogu 

�—�‰�”�ƒ�¯�‹�˜�ƒ�–�‹���—���•�˜�‡���„�‡�–�‘�•�•�•�‡���•�‘�•�•�–�”�—�•�…�‹�Œ�‡���„�‡�œ���‹�•�ƒ�Ž�‘���•�—�•�•�Œ�‡ 

 

 

���ƒ�•�‘�•���’�”�‘�˜�‡�†�‡�•�‹�Š���ƒ�•�ƒ�Ž�‹�œ�ƒ���•�’�‘�•�‘�„�•�‘�•�–�‹���’�”�‘�…�‡�•�ƒ�á���‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ���•�‘�”�•�ƒ�Ž�‹�–�‡�–�ƒ���‹���•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‡��

obrade met�‘�†�‘�•�� �‹�œ�� �•�‘�”�•�‡�� �������� ������ �s�r�r�z�r�á�� �•�–�ƒ�•�†�ƒ�”�†�•�‘�•�� �÷�•�ò�� �‹�� �˜�‹�æ�‡�†�‹�•�‡�•�œ�‹�‘�•�ƒ�Ž�•�‘�•�� �÷�•�ò��

metodom  �•�‡���œ�ƒ�•�Ž�Œ�—�«�—�Œ�‡: 

 

A. Svi rezultati �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�� �˜�Ž�ƒ�«�•�‹�Š�� �•�˜�‘�Œ�•�–�ƒ�˜�ƒ�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ�� �œ�ƒ�� �ƒ�”�•�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� �„�‡�–�‘�•�ƒ�� �•�‡��

nalaze iznad donje granice specifikacije, osim za svojstvo ukupnog istezanja 

pri najve�©oj sili ( Agt ) �œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ���«�‡�Ž�‹�•a B550B.  

B. ���–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‘�•�� �•�‡�–�‘�†�‘�•�� �•�—�•�Ž�ƒ�†�•�‘�� �•�‘�”�•�‹�� �������� ������ �s�r�r�z�r�� �‹�� �ƒ�•�ƒ�Ž�‹�œ�‘�•��

�•�’�‘�•�‘�„�•�‘�•�–�‹���’�”�‘�…�‡�•�ƒ���—�–�˜�”�¯�‡�•�‘���Œ�‡���†�ƒ���•�—���•�‡�”�‹�Œ�‡���œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š���•�”�‡���ƒ���’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ���y�á�r��

�•�•���«�‡�Ž�‹�•�ƒ�����w�w�r�����‹�����w�w�r�����•�‡�’�”�‹�Š�˜�ƒ�–�Ž�Œ�‹�˜�‡�ä���� 

C. ���–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‹�•���•�‡�–�‘�†�ƒ�•�ƒ sukladno normi ISO 3951 �� 2 �—�–�˜�”�¯�‡�•�‘���Œ�‡��da je serija 

�œ�ƒ�˜�ƒ�”�‡�•�‹�Š�� �•�”�‡���ƒ�� �’�”�‘�•�Œ�‡�”�ƒ�� �y�á�r�� �•�•�� �«�‡�Ž�‹�•�ƒ��B550A prihvatljiva dok serija 

B550B nije prihvatljiva.    

D. ���‘�†�ƒ�…�‹�� �•�ƒ�†�� �•�‘�Œ�‹�•�ƒ�� �•�‡�� �‹�œ�˜�‘�†�‹�Ž�ƒ�� �•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�ƒ�� �‘�„�”�ƒ�†�ƒ�� �•�ƒ�˜�‡�†�‡�•�‹�•�� �•�‡�–�‘�†�ƒ�•�ƒ�� �•�‡��

�’�‘�•�‘�”�ƒ�˜�ƒ�Œ�—���•�‡���•�‘�”�•�ƒ�Ž�•�‘�Œ���”�ƒ�œ�†�‹�‘�„�‹�ä�����”�ƒ�•�•�ˆ�‘�”�•�ƒ�…�‹�Œ�ƒ���’�‘�†�ƒ�–�ƒ�•�ƒ���„�‹�Ž�ƒ���Œ�‡���•�‘�‰�—�©�ƒ��

samo za podatke parametara  Rm/Re  �œ�ƒ���«�‡�Ž�‹�•�����w�w�r�� i parametre Rm/Re   i Agt  

za �«elik B550B. 

E. Podaci se nisu mogli prilagoditi niti jednoj teorijskoj razdiobi.  
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���œ�� �•�˜�‡�‰�ƒ�� �•�ƒ�˜�‡�†�‡�•�‘�‰�� �•�‘���‡�� �•�‡�� �†�‘�˜�‘�•�–�‹�� �—�� �•�—�•�•�Œ�—�� �‹�•�–�‹�•�‹�–�‘�•�–�� �”�‡�œ�—�Ž�–�ƒ�–�ƒ�� �‹�•�’�‹�–�‹�˜�ƒ�•�Œ�ƒ�ä��

���‹�•�–�‘�‰�”�ƒ�•�•�•�‹�� �’�”�‹�•�ƒ�œ�‹�� �—�•�ƒ�œ�—�Œ�‡�� �•�ƒ�� �•�‘�‰�—�©�‡�� �•�‘�”�–�‹�”�ƒ�•�Œ�‡�� �‹�� �‘�†�„�ƒ�…�‹�˜�ƒ�•�Œ�‡�� �’�‘�†�ƒ�–�ƒ�•�ƒ�� �•�‘�Œ�‹�� �•�‹�•�—��

zadovoljavali postavljeni kr�‹�–�‡�”�‹�Œ�ä�� ���ƒ�•�‘�˜�‡�� �’�‘�†�ƒ�–�•�‡�� �•�‹�Œ�‡�� �•�‘�‰�—�©�‡�� �ƒ�•�ƒ�Ž�‹�œ�‹�”�ƒ�–�‹�� �•�‹�–�‹�� �Œ�‡�†�•�‘�•��

�•�–�ƒ�–�‹�•�–�‹�«�•�‘�•���•�‡�–�‘�†�‘�•�ä 
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