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SAZETAK

Svrha ovog diplomskog rada je dati pregled suvremenih trendova obrade
rotacijskih povrsina, s posebnim osvrtom na postupak ortogonalnog okretnog
glodanja. Kako bi se u skladu s novom proizvodnom filozofijom povecala
proizvodnost, poboljSala kvaliteta proizvoda i snizila cijena izrade, odnosno troSkovi
proizvodnje, moraju se uvesti novi obradni postupci koji bi te uvjete sto jednostavnije
i uspjesnije obavili. Osnovna karakteristika tih obradnih postupaka je, da mogucnost
kompletne izrade proizvoda u jednom stezanju obratka, ¢Cime se znacajno skracuju
pripremno-zavrdna vremena, smanjuje cijena proizvodnje, te zbog obrade u jednom
stezanju, kvaliteta gotovog proizvoda je povecana.

Okretno glodanje razvilo se iz teznje za postizanjem efikasnije i produktivnije
proizvodnje, pa je jedna rezna oStrica (tokarski noz) zamijenjena viSereznim alatom
(glodalom). Prema tome okretno glodanje je postupak je obrade odvajanjem Cestica
koji se dobiva kada se u procesu tokarenja umjesto tokarskog noza upotrijebi glodalo
sa vlastitim prigonom. Ortogonalno okretno glodanje tako predstavlja kombinaciju
tokarenja i glodanja, te se njime dobivaju rotacijske (okrugle i neokrugle) obradne
povrsine.

Kako postupak ortogonalnog okretnog glodanja tezi da zamijeni tokarenje
svugdje gdje je to moguce, poseban je naglasak stavljen na znacCajke koje taj
postupak €ine prihvatljivim.

Takoder na primjeru izabranog obratka prikazan je tehnoloski postupak izrade
koji sadrZzava operaciju ortogonalnog okretnog glodanja, kao zamjenu za tokarenje.
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Koordinatni sustav CNC obradnog centra Mazak Integrex

Prikaz obratka kroz faze obrade

Operacija 10 — uzduzno tokarenje

2 D prikaz obradene povrsine operacijom 10, sa ozna€enim prihvatima
Tokarski noz Iscar PWLNR 3232P-08

Rezna ploc€ica Iscar WNMG 080408-NF

Operacija 20 — tokarenje glavnih lezajeva

2 D prikaz obradene povrsine operacijom 20

Alat za popre¢no tokarenje Sandvik Coromant N123F55-25A2

Rezna plocica za popre¢no tokarenje Sandvik Coromant N123F2-0380-
0002-BG H10F
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Tokarski noz Iscar MVJNL 2020K-16
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Oznaka, jedinica, znacenje

2

A mm
A,y Mm?
Age Mm?
Dy mm
Do mm
AQ um
E mm
P mm
Pc kw
Pc,sr kw
Ra Mm
Rg mm
Ro mm
Rs mm
Ry um
Rt Mm
R Mm
R, Mm
Vy mmd
Voz mm®
W+ Mm

presjek odvojene Cestice

presjek obodnog odreska odvojene Cestice
presjek Ceonog odreska odvojene Cestice
promjer glodala

promjer obratka

odstupanje od kruznosti

razmak osi alata i obratka (ekscentar)

prepust glodala preko osi obratka

shaga rezanja

srednja snaga rezanja

srednje aritmeti¢ko odstupanje profila hrapavosti
radijus glodala

radijus obratka

radijus neobradene povrSine obratka

najveca visina neravnina profila hrapavosti
teorijska visina neravnina, teorijska hrapavost

maksimalno rastojanje izmedu najviSeg brijega i najnizeg dola

profila hrapavosti

visina neravnina profila hrapavosti u deset tocaka
volumen materijala pretvoren u odvojenu Cesticu
volumen koji zauzimaju odvojene Cestice
teorijska valovitost

VIl
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Vio
Viax

Zy

mm
mm
mm
mm
mm

mm

min’
-1

min

[N

mm
mm

m min
m min’
m min
m min
m min’

N

Sirina zahvata glodala i obratka

visina obodnog odreska, trenutna dubina obrade
dubina obrade

kut straznje povrSine alata

sredisnji kut poligona

kut zavojnice (izmedu obodne i posmicne brzine)
kut prednje povrSine alata

aksijalni posmak po okretaju obratka, kod OOG
posmak po okretaju glodala

posmak po zubu glodala

posmak po zubu glodala u smjeru obodne posmi¢ne brzine
posmak po "Wiper" reznoj plocici

zahvatni kut glodala (kut rotacije glodala)

omijer frekvencija vrtnje glodala i obratka

kut namjestanja oStrice alata

duljina ostrice alata

frekvencija vrtnje glodala

frekvencija vrtnje obratka

kut rotacije obratka

radijus vrha alata

radijus zakrivljenja ¢eone oSstrice

brzina rezanja

ukupna brzina rezanja

ukupna posmicna brzina

obodna posmic¢na brzina

aksijalna posmicna brzina

broj zubi glodala

broj wiper plocica u glodalu
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