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MKZ-2018-00-01-00  �.�X�ü�L�ã�W�H 

MKZ-2018-00-01-06  �%�R�þ�Q�D���S�O�R�þ�D���� 

MKZ-2018-00-01-08  �/�H�å�D�M�Q�R���P�M�H�V�W�R���� 

MKZ-2018-00-01-09  �/�H�å�D�M�Q�R���P�M�H�V�W�R���� 

MKZ-2018-00-04-00  Vratilo alata 

MKZ-2018-00-07-00  �2�V�L�J�X�U�D�þ���J�R�Q�M�H�Q�R�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D 

MKZ-2018-00-11-00  Vratilo hidromotora 

MKZ-2018-00-13-00  �2�V�L�J�X�U�D�þ���S�R�J�R�Q�V�N�R�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D 

MKZ-2018-00-17-00  �*�R�Q�M�H�Q�L���O�D�Q�þ�D�Q�L�N 
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POPIS OZNAKA  

Oznaka Jedinica Opis 

a mm osovinski razmak 
A - faktor kompenzacije 
anom mm stvarni osni razmak 
B mm �ã�L�U�L�Q�D���]�X�S�F�D 
C - �I�D�N�W�R�U���S�U�H�U�D�þ�X�Q�D�Y�D�Q�M�D 
c1 - faktor obuhvatnog kuta 
c2 - faktor udara 
c3 - faktor duljine remena 
c4 - faktor broja zateznih remenica 
d mm �S�U�R�P�M�H�U���G�L�R�E�H�Q�H���N�U�X�å�Q�L�F�H 
da mm tjemeni promjer 
dd mm aktivni promjer remenice 
df mm �S�R�G�Q�R�å�Q�L���S�U�R�P�M�H�U 
ds mm �S�U�R�P�M�H�U���L�V�S�R�G���S�R�G�Q�R�å�Q�H���N�U�X�å�Q�L�F�H 
F N �Y�X�þ�Q�D���V�L�O�D���X���O�D�Q�F�X 
f cm2 �S�R�Y�U�ã�L�Q�D���]�J�O�R�E�R�Y�D 
F1 N/mm2 �V�L�O�D���X���Y�X�þ�Q�R�P���R�J�U�D�Q�N�X���U�H�P�H�Q�D 
f1 - �I�D�N�W�R�U���E�U�R�M�D���]�X�E�L���P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D 
F2 N/mm2 sila u slobodnom ogranku remena 
f2 - faktor prijenosnog omjera 
F3 N/mm2 pritisna sila zatezne remenice 
f3 - faktor faktora udara Y 
f4 - faktor omjera a/p 
f5 - faktor podmazivanja 
f6 - �I�D�N�W�R�U���E�U�R�M�D���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D 
fb s-1 �X�þ�H�V�W�D�O�R�V�W���V�D�Y�L�M�D�Q�M�D 
FB N lomna sila lanca 
Ff N centrifugalna sila u lancu 
fG - ukupni faktor udara 
FG N ukupna sila u lancu 
Fo N/mm2 obodna sila 
Fp N pritezna sila 
Fp.1 N pritezna sila u jednom remenu 
i - prijenosni omjer 
i - prijenosni omjer 
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k - koeficijent centrifugalne sile 
k mm visina glave zupca 
LdSt mm standardna duljina remena 
Ldth mm �S�U�L�E�O�L�å�Q�D���G�X�O�M�L�Q�D���U�H�P�H�Q�D 
n min-1 brzina vrtnje 
nz - faktor broja zubi 
P kW snaga 
p mm korak 
PB kW pogonska snaga 
PD kW udarna snaga 
PN kW nazivna snaga remena 
pr N/mm2 pritisak na zglobovima 
pv N/mm2 �R�G�U�H�ÿ�X�M�X�ü�L���I�D�N�W�R�U���S�U�L�W�L�V�N�D���X���]�J�O�R�E�R�Y�L�P�D 
pzul N/mm2 �G�R�S�X�ã�W�H�Q�L���S�U�L�W�L�V�D�N���Q�D���]�J�O�R�E�R�Y�L�P�D 
q kg/m duljinska masa 
r1 mm polumjer korijena zupca 
r2 mm polumjer glave zupca 
r3 mm �S�R�O�X�P�M�H�U���E�R�þ�Q�H���]�D�R�E�O�M�H�Q�R�V�W�L���]�X�S�F�D 
u mm �]�U�D�þ�Q�R�V�W���X�]�X�E�L�Q�H 
v m/s brzina 
X - �E�U�R�M���þ�O�D�Q�D�N�D 
Y - faktor udara 
Z - broj remenica 
z - broj remena 
z - �E�U�R�M���]�X�E�L���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D 
�. �ƒ diobeni kut 
�� �ƒ obuhvatni kut 
�� �ƒ �E�R�þ�Q�L���N�X�W���]�X�S�F�D 
��d - �G�L�Q�D�P�L�þ�N�L���I�D�N�W�R�U���V�L�J�X�U�Q�R�V�W�L 
��st - �V�W�D�W�L�þ�N�L���I�D�N�W�R�U���V�L�J�X�U�Q�R�V�W�L 
�� - faktor trenja 
�# cSt viskoznost 
�3 �ƒ kut zatezne remenice 
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�6�$�ä�(�7�$�. 

Poslijeratne godine donose sa sobom �S�U�H�J�U�ã�W problema�����P�H�ÿ�X���R�V�W�D�O�L�P���L zaostale mine.  

�7�H�P�D�� �R�Y�R�J�� �U�D�G�D�� �M�H�� �S�U�L�P�M�H�Q�D�� �O�D�Q�þ�D�Q�R�J�� �L�O�L�� �U�H�P�H�Q�V�N�R�J�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�D�� �]�D�� �S�R�J�R�Q�� �X�U�H�ÿ�D�M�D�� �]�D��

razminiranje, odnosno potrebno je odrediti koji je od navedenih prijenosa prikladniji pogonu 

�X�U�H�ÿ�D�M�D���]�D���U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H�� 

�1�D�� �W�H�P�H�O�M�X�� �S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�R�J�� �O�D�Q�þ�D�Q�R�J���� �R�G�Q�R�V�Q�R�� �U�H�P�H�Q�V�N�R�J�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�D���� �L�V�W�H�� �M�H�� �S�R�W�U�H�E�Q�R��

�Y�U�H�G�Q�R�Y�D�W�L���L���R�E�U�D�]�O�R�å�L�W�L���N�R�M�L���S�U�L�M�H�Q�R�V���M�H���E�R�O�M�H���N�R�U�L�V�W�L�W�L���]�D���]�D�G�D�Q�L���S�U�R�E�O�H�P�� 

�6�Y�L�� �S�U�R�U�D�þ�X�Q�L�� �S�U�R�Y�H�G�H�Q�L�� �V�X��u programskom paketu SMath, dok je prilikom 

�N�R�Q�V�W�U�X�N�F�L�M�V�N�H���U�D�]�U�D�G�H���N�R�U�L�ã�W�H�Q���S�U�R�J�U�D�P�V�N�L���S�D�N�H�W���6�R�O�L�G�Z�R�U�N�V��������5. 

 

�.�O�M�X�þ�Q�H���U�L�M�H�þ�L�����P�L�Q�H�����O�D�Q�þ�D�Q�L���L���U�H�P�H�Q�V�N�L���S�U�L�M�H�Q�R�V�����X�U�H�ÿ�D�M���]�D���U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H�����S�R�J�R�Q�� 
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SUMMARY  

The postwar period carries major problems with it. Only one of those are the residual 

mines. 

The subject of this project is the use of chain or belt drive to propel a demining device. 

It is necessary to determine which of these drives is more suitable for the demining device. 

Based on the calculation of chain and belt drives, it is necessary to evaluate and justify 

which drive is best used for the given problem. 

All calculations were carried out in the SMath software package, while the Solidworks 

2015 software package was used during the construction phase. 

 

Key words: mines, chain and belt drive, demining device, propel. 
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1. UVOD 

�3�R�U�H�G�� �E�U�R�M�Q�L�K�� �O�M�X�G�V�N�L�K�� �å�U�W�D�Y�D�� �L�� �Q�H�E�U�R�M�Q�H�� �P�D�W�H�U�L�M�D�O�Q�H�� �ã�W�H�W�H���� �S�R�V�O�L�M�H�U�D�W�Q�H�� �J�R�G�L�Q�H�� �Q�R�V�H�� �L��

mnoge druge probleme. Samo jedan od njih jesu i zaostale mine. Trenutne procjene broja 

�]�D�R�V�W�D�O�L�K�� �P�L�Q�D�� �V�Y�R�G�H�� �V�H�� �Q�D�� �E�U�R�M�� �R�G�� �S�U�L�E�O�L�å�Q�R�� �������� �P�L�O�L�M�X�Q�D�� �U�D�V�S�U�R�V�W�U�D�Q�M�H�Q�L�K�� �Q�D�� ������ �]�H�P�O�M�H��

�V�Y�L�M�H�W�D���� �3�U�H�P�D�� �L�V�W�U�D�å�L�Y�D�Q�M�X�� �8�1-�D�� �Y�H�ü�L�Q�D�� �P�L�Q�D�� �Q�D�O�D�]�L�� �V�H�� �Q�D�� �W�H�U�L�W�R�U�L�M�L�P�D�� �V�O�M�H�G�H�ü�L�K�� �G�U�å�D�Y�D����

�$�I�J�D�Q�L�V�W�D�Q�D�����$�Q�J�R�O�H�����%�R�V�Q�H���L���+�H�U�F�H�J�R�Y�L�Q�H�����.�D�P�E�R�G�å�H�����+�U�Y�D�W�V�N�H�����(�U�L�W�U�H�M�H�����,�U�D�N�D�����0�R�]�D�P�E�L�N�D����

�1�D�P�L�E�L�M�H���� �1�L�N�D�U�D�J�Y�H�� �L�� �6�X�G�D�Q�D���� �2�V�L�P�� �O�M�X�G�V�N�L�K�� �å�U�W�D�Y�D���� �P�L�Q�V�N�D�� �S�R�O�M�D�� �R�Q�H�P�R�J�X�ü�X�M�X�� �G�D�O�M�Q�M�L��

�U�D�]�Y�L�W�D�N�� �G�U�å�D�Y�D�� �Q�D�� �S�R�O�M�L�P�D�� �W�X�U�L�]�P�D���� �S�R�O�M�R�S�U�L�Y�U�H�G�H�� �L�� �J�R�V�S�R�G�D�U�V�W�Y�D�� �]�E�R�J�� �R�S�D�V�Q�R�V�W�L�� �S�R�� �å�L�Y�R�W��

�N�R�U�L�V�Q�L�N�D���Q�D���P�L�Q�L�U�D�Q�L�P���S�R�G�U�X�þ�M�L�P�D�� 

�6�W�D�W�L�V�W�L�N�D���S�R�N�D�]�X�M�H���G�D���V�Y�D�N�L�K���������P�L�Q�X�W�D���Q�H�W�N�R���E�L�Y�D���X�E�L�M�H�Q���L�O�L���R�]�O�L�M�H�ÿ�H�Q���R�G���V�W�U�D�Q�H���P�L�Q�D����

�R�G�Q�R�V�Q�R�� �Q�D�� �J�R�G�L�ã�Q�M�R�M�� �U�D�]�L�Q�L���� �N�D�R�� �G�L�U�H�N�W�Q�D�� �S�R�V�O�M�H�G�L�F�D�� �U�D�W�D�� �X�� �P�L�U�Q�R�G�R�S�V�N�R�P��razdoblju umire 

������������ �F�L�Y�L�O�D���� �9�H�O�L�N�L�� �G�R�S�U�L�Q�R�V�� �E�U�R�M�X�� �V�W�U�D�G�D�O�L�K�� �G�R�Q�R�V�L�� �þ�L�Q�M�H�Q�L�F�D�� �G�D�� �Q�L�V�X�� �S�R�]�Q�D�W�H�� �V�Y�H�� �O�R�N�D�F�L�M�H��

�P�L�Q�V�N�L�K���S�R�O�M�D�����W�H���V�X���þ�H�V�W�H���V�O�X�þ�D�M�Q�H���G�H�W�R�Q�D�F�L�M�H���N�R�M�H���P�R�J�X���G�R�Y�H�V�W�L���G�R���V�P�U�W�L�� 

1.1. Mine 

�0�L�Q�H���V�X���X�U�H�ÿ�D�M�L���N�R�Q�V�W�U�X�L�U�D�Q�L���N�D�N�R���E�L���X�E�L�O�L���L�O�L���R�]�O�L�M�H�G�L�O�L���R�V�R�E�X�����L�O�L stroj, koji s njima stup 

�X�� �N�R�Q�W�D�N�W�� �S�U�H�N�R�� �G�L�U�H�N�W�Q�R�J�� �S�U�L�W�L�V�N�D�� �L�O�L�� �]�D�S�L�Q�M�D�Q�M�H�P�� �Q�D�� �R�N�L�G�D�þ���� �.�D�N�R���E�L�� �L�K�� �V�H�� �ã�W�R�� �W�H�å�H�� �R�W�N�U�L�O�R, 

�V�P�M�H�ã�W�H�Q�H���V�X���L�V�S�R�G���]�H�P�O�M�H���L�O�L���X���U�D�]�L�Q�L���]�H�P�O�M�H���� 

�7�U�H�Q�X�W�Q�R�� �X�� �V�Y�L�M�H�W�X�� �S�R�V�W�R�M�L�� �Y�L�ã�H�� �R�G�� �������� �Y�U�V�W�L�� �P�L�Q�D�� �N�R�M�H�� �V�H�� �P�R�J�X�� �S�R�G�L�M�H�O�L�W�L�� �X�� ���� �Y�U�V�W�H����

protu-�S�M�H�ã�D�þ�N�H�����H�Q�J����anti-personnel mines, AP) i protu-tenkovske mine (eng. anti-tank mines, 

AT).  

 
Slika 1. Protu-�S�M�H�ã�D�þ�N�D���P�L�Q�D���>�����@ 
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�6�Y�H�� �P�L�Q�H�� �L�]�U�D�ÿ�H�Q�H�� �V�X�� �R�G�� �W�U�L�� �N�R�P�S�R�Q�H�Q�W�H���� �N�X�ü�L�ã�W�D�� �N�R�M�H�� �P�R�å�H�� �E�L�W�L�� �L�]�U�D�ÿ�H�Q�R�� �L�]�� �P�H�W�D�O�D����

plastike, drva ili kombinacije navedenog, visoko eksplozivnog materijala (TNT, RDX, Tetryl 

ili drugi) te senzora pritiska. 

1.2. Razminiranje 

Postoji nekoliko tehnika razminiranja. Sve tehnike dijele se na dvije kategorije: na 

�U�X�þ�Q�R�� �U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H�� �L�� �Q�D�� �U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H�� �S�R�P�R�ü�X�� �X�U�H�ÿ�D�M�D���� �%�X�G�X�ü�L�� �G�D�� �M�H�� �U�X�þ�Q�R�� �U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H��

�L�]�Q�L�P�Q�R�� �R�S�D�V�Q�R�� �]�E�R�J�� �P�R�J�X�ü�Q�R�V�W�L�� �G�D�� �S�L�U�R�W�H�K�Q�L�þ�D�U�� �Q�H�K�R�W�L�F�H�� �D�N�W�L�Y�L�U�D�� �P�L�Q�X�� �W�H�� �R�]�O�L�M�H�G�L��samog 

�V�H�E�H���� �S�D�� �L�� �G�U�X�J�H�� �S�L�U�R�W�H�K�Q�L�þ�D�U�H�� �X�� �E�O�L�]�L�Q�L���� �U�D�]�Y�L�M�H�Q�L�� �V�X�� �X�U�H�ÿ�D�M�L�� �]�D�� �U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H���� �7�L�� �X�U�H�ÿ�D�M�L�� �V�X��

daljinski upravljani kako bi osoba mogla kontrolirati stroj sa sigurne udaljenosti.  

�3�U�R�E�O�H�P�H�� �N�R�G�� �U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�D�� �V�W�U�R�M�H�Y�L�P�D�� �P�R�J�X�� �]�D�G�D�W�L�� �Q�H�S�U�L�V�W�X�S�D�þ�Q�L�� �L�� �W�H�ã�N�R�� �S�U�R�K�R�G�Q�L��

�W�H�U�L�W�R�U�L�M�L�� �W�H�� �M�H�� �Q�D�� �W�L�P�� �S�R�G�U�X�þ�M�L�P�D�� �U�X�þ�Q�R�� �U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H�� �Q�H�L�]�E�M�H�å�Q�R���� �,�]�� �W�R�J�� �U�D�]�O�R�J�D�� �S�R�G�X�]�H�ü�D��

�V�S�H�F�L�M�D�O�L�]�L�U�D�Q�D���]�D���U�D�]�Y�R�M�� �V�W�U�R�M�H�Y�D���]�D���U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H���X�O�D�å�X���Y�H�O�L�N�H���Q�D�S�R�U�H���N�D�N�R���E�L���U�D�]�Y�L�O�L���X�U�H�ÿ�D�M�H��

koji mogu pristupiti minskom polju bez obzira na vrstu teritorija. 

 
Slika 2. �5�X�þ�Q�R���U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H [17] 

 

 
Slika 3. Razminiranje strojem (DOK-ING MV -4) [18] 
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1.3. Zahtjevi u�U�H�ÿ�D�Ma za razminiranje �Q�D���W�H�ã�N�L�P��terenima 

 Da �E�L�� �V�H�� �S�L�U�R�W�H�K�Q�L�þ�D�U�L�� �ã�W�R�� �P�D�Q�M�H�� �L�]�O�D�J�D�O�L�� �P�L�Q�D�P�D���� �X�� �Q�R�Y�L�M�H�� �Y�U�L�M�H�P�H�� �X�O�D�å�X�� �V�H�� �]�Q�D�W�Q�L��

�Q�D�S�R�U�L�� �N�D�N�R�� �E�L�� �V�H�� �U�D�]�Y�L�O�L�� �X�U�H�ÿ�D�M�L�� �N�R�M�L�� �R�P�R�J�X�ü�X�M�X�� �U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H�� �L�� �Q�D�� �W�H�ã�N�L�P���L�� �Q�H�S�U�L�V�W�X�S�D�þ�Q�L�P��

terenima. 

 �8�U�H�ÿ�D�M�L���R�Y�H���Y�U�V�W�H���P�R�U�D�M�X���E�L�W�L���P�D�Q�M�L�K���G�L�P�H�Q�]�L�M�D���R�G���Ä�N�O�D�V�L�þ�Q�L�K�³ �X�U�H�ÿ�D�M�D���]�D���U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H����

�D�O�L�� �L�V�W�R�Y�U�H�P�H�Q�R�P�� �P�R�U�D�M�X�� �L�P�D�W�L�� �P�R�J�X�ü�Q�R�V�W�� �R�E�D�Y�O�M�D�W�L�� �Q�H�N�R�O�L�N�R�� �I�X�Q�N�F�L�M�D�� ���� �2�Y�L�V�Q�R�� �R�� �W�L�S�X��

�W�H�U�L�W�R�U�L�M�D�����ã�X�P�D�����N�D�P�H�Q�L�W�R���W�O�R�����E�U�G�R�Y�L�W�L���W�H�U�L�W�R�U�L�M�«�����L���S�R�W�U�H�E�Q�R�P���Q�D�þ�L�Q�X���U�D�G�D�����R�U�D�þ�����P�D�O�þ�H�U�«��, 

�S�R�W�U�H�E�Q�R�� �M�H�� �R�P�R�J�X�ü�L�W�L�� �U�D�]�O�L�þ�L�W�H�� �E�U�]�L�Q�H�� �Y�U�W�Q�M�H�� �D�O�D�W�D���N�D�N�R�� �E�L�� �V�H�� �S�R�V�W�L�J�D�R�� �W�U�D�å�H�Q�L�� �U�H�]�X�O�W�D�W�� �E�H�]��

obzira na vrstu teritorija. 

 �=�D�� �S�R�J�R�Q�� �D�O�D�W�D�� �R�Y�D�N�Y�R�J�� �X�U�H�ÿ�D�M�D�� �N�R�U�L�V�W�L�� �V�H�� �K�L�G�U�R�P�R�W�R�U���� �6�Y�R�M�V�W�Y�R�� �K�L�G�U�R�P�R�W�R�U�D�� �M�H��

�P�R�J�X�ü�Q�R�V�W���S�U�L�O�D�J�R�ÿ�D�Y�D�Q�M�D���R�N�U�H�W�Q�R�J���P�R�P�H�Q�W�D i brzine vrtnje. �.�R�U�L�V�W�H�ü�L���W�R���V�Y�R�M�V�W�Y�R���P�R�J�X�ü�H���M�H��

�S�R�V�W�L�ü�L���L�V�W�X���V�Q�D�J�X���Q�D���U�D�]�O�L�þ�L�W�L�P���E�U�]�L�Q�D�P�D���Y�U�W�Q�M�H�����D�O�L���L���U�D�]�O�L�þ�L�W�X���V�Q�D�J�X���Q�D���L�V�W�L�P���E�U�]�L�Q�D�P�D���Y�U�W�Q�M�H����

�8�Q�D�W�R�þ�� �P�R�J�X�ü�Q�R�V�W�L�� �S�Uilagodbe okretnog momenta i brzine vrtnje na samom hidromotoru, 

hidromotor nije direktno spoje�Q�� �G�L�U�H�N�W�Q�R�� �Q�D�� �L�]�O�D�]�Q�R�� �Y�U�D�W�L�O�R�� �Y�H�ü�� �V�H�� �N�R�U�L�V�W�H prijenosnici snage 

�þ�L�M�L���M�H prijenosni omjer i �U�D�]�O�L�þ�L�W���R�G����. �2�Y�L�V�Q�R���R���U�H�å�L�P�X���U�D�G�D�����X�N�R�O�L�N�R���V�X���S�R�W�U�H�E�Q�L���Y�H�O�L�N�L���R�N�U�H�W�Q�L��

momenti izlaznog vratila (npr. �N�D�G�D���V�H���X�U�H�ÿ�D�M���N�R�U�L�V�W�L���N�D�R���P�D�O�þ�H�U������redukcijom �V�H���S�R�V�W�L�å�X���Y�H�O�L�N�L��

okretni momenti koje sam hidromotor ne bi mogao proizvesti. 
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2. REMENSKI PRIJENOS  

�5�H�P�H�Q�V�N�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�F�L�� �R�P�R�J�X�ü�D�Y�D�M�X�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�� �L�� �W�U�D�Q�V�I�R�U�P�D�F�L�M�X�� �J�L�E�D�Q�M�D�� �L�� �R�N�U�H�W�Q�R�J��

�P�R�P�H�Q�W�D���L�]�P�H�ÿ�X���Y�U�D�W�L�O�D���Q�D���Y�H�ü�H�P���U�D�V�W�R�M�D�Q�M�X���>���@���� 

�2�E�]�L�U�R�P���Q�D���W�H�K�Q�L�N�X���S�U�H�Q�R�ã�H�Q�M�D���V�Q�D�J�H�����R�G�Q�R�V�Q�R���J�L�E�D�Q�M�D�����S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�F�L���V�H���P�R�J�X���S�R�G�L�M�H�Oiti na 

�R�Q�H�� �N�R�M�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�� �Y�U�ã�H�� �W�U�H�Q�M�H�P�� ���U�H�P�H�Q�V�N�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�� �S�O�R�V�Q�D�W�L�P�� �L�� �N�O�L�Q�D�V�W�L�P�� �U�H�P�H�Q�R�P���� �L�� �Q�D�� �R�Q�H��

�N�R�M�L���S�U�L�M�H�Q�R�V���Y�U�ã�H���R�E�O�L�N�R�P�����U�H�P�H�Q�V�N�L���S�U�L�M�H�Q�R�V���]�X�S�þ�D�V�W�L�P���U�H�P�H�Q�R�P��. 

2.1. Prijenos plosnatim remenom 

�3�O�R�V�Q�D�W�L�� �U�H�P�H�Q�� �M�H�� �E�H�V�N�R�Q�D�þ�Q�D�� �V�D�Y�L�W�O�M�L�Y�D�� �W�U�D�N�D�� �V�O�R�M�H�Y�L�W�H�� �J�U�D�ÿ�H�� �L�� �Y�H�O�L�N�H�� �Y�O�D�þ�Q�H�� 

�þ�Y�U�V�W�R�ü�H���>���@��  

�6�Q�D�J�D�� �N�R�M�X�� �M�H�� �P�R�J�X�ü�H�� �S�U�H�Q�L�M�H�W�L�� �R�Y�R�P�� �Y�U�V�W�R�P�� �U�H�P�H�Q�M�D�� �L�]�Q�R�V�L�� �S�U�L�E�O�L�å�Q�R��do 75 kW, 

�P�H�ÿ�X�W�L�P�� �X�� �S�R�V�H�E�Q�L�P�� �L�]�Y�H�G�E�D�P�D�� �P�R�J�X�ü�H�� �M�H�� �S�U�H�Q�L�M�H�W�L�� �V�Q�D�J�X��i do 1500 kW. K�R�U�L�ã�W�H�Q�M�H��

klas�L�þ�Q�R�J���U�H�P�H�Q�D���S�U�H�S�R�U�X�þ�D���V�H���G�R���E�U�]�L�Q�H���R�G���������P���V���� �G�R�N���M�H���]�D���Y�H�ü�H���E�U�]�L�Q�H���S�R�W�U�H�E�Q�R���N�R�U�L�V�W�L�W�L��

specijalno tanko remenje kako bi mu masa, odnosno utjecaj centrifugalne sile na velikim 

brzinama, �E�L�R�� �ã�W�R�� �P�D�Q�M�L�� �8�]�� �V�Y�H�� �R�Y�R���� �R�Y�D�� �Y�U�V�W�D�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�D�� �R�P�R�J�X�ü�X�M�H�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�� �V�Q�D�Je na 

paralelna i mimosmjerna vratila. 

2.1.1. Vrste prijenosa plosnatim remenjem 

�2�Y�L�V�Q�R�� �R�� �L�]�Y�H�G�E�L�� �S�R�J�R�Q�D���� �U�H�P�H�Q�V�N�H�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�H�� �P�R�å�H�� �V�H�� �S�R�G�L�M�H�O�L�W�L�� �Q�D�� �Q�H�N�R�O�L�N�R�� �Y�U�V�W�D����

�R�W�Y�R�U�H�Q�L�� �U�H�P�H�Q�V�N�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V���� �N�U�L�å�Q�L�� �U�H�P�H�Q�V�N�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V���� �S�R�O�X�N�U�L�å�Q�L�� �U�H�P�H�Q�V�N�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V���� �S�U�L�M�H�Q�R�V��

stupnjev�D�Q�L�P�� �U�H�P�H�Q�L�F�D�P�D���� �S�U�L�M�H�Q�R�V�� �S�R�P�R�ü�X�� �S�R�J�R�Q�V�N�H�� �L�� �V�O�R�E�R�G�Q�H�� ���M�D�O�R�Y�H���� �U�H�P�H�Q�L�F�H��i na 

�U�H�P�H�Q�V�N�L���S�U�L�M�H�Q�R�V���S�R�P�R�ü�X���]�D�W�H�]�Q�H���U�H�P�H�Q�L�F�H�� 

2.1.2. Izvedbe predzatezanja 

�%�X�G�X�ü�L���G�D���V�H���N�R�G���R�Y�H���Y�U�V�W�H���S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�N�D���S�U�L�M�H�Q�R�V���V�Q�D�J�H���L���J�L�E�D�Q�M�D���Y�U�ã�L���W�U�H�Q�M�H�P�����S�R�W�U�H�E�Q�D��

sila trenja osigurava se predzatezanjem. �3�R�W�U�H�E�Q�X���V�L�O�X���S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�D���P�R�J�X�ü�H���M�H���S�R�V�W�L�ü�L���Q�D���Y�L�ã�H��

�Q�D�þ�L�Q�D�����8�N�R�O�L�N�R���M�H���U�D�]�P�D�N���Y�U�D�W�L�O�D���G�R�Y�R�O�M�Q�R���Y�H�O�L�N����a �!�������P�����W�H���X�]���X�Y�M�H�W���G�D���M�H���Y�X�þ�Q�L���R�J�U�D�Q�D�N���Q�D��

�G�R�Q�M�R�M�� �V�W�U�D�Q�L�� �N�D�N�R�� �V�H�� �R�E�X�K�Y�D�W�Q�L�� �N�X�W�� �Q�H�� �E�L�� �V�P�D�Q�M�L�R���� �S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H�� �V�H�� �P�R�å�H�� �S�R�V�W�L�ü�L�� �Y�O�D�V�W�L�W�R�P��

�W�H�åinom remena. 
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Slika 4. �3�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H���Y�O�D�V�W�L�W�R�P���W�H�å�L�Q�R�P���U�H�P�H�Q�D���>���@ 

 

 Predzatezanje �P�R�J�X�ü�H���M�H���S�R�V�W�L�ü�L���L���H�O�D�V�W�L�þ�Q�R�P���G�H�I�R�U�P�D�F�L�M�R�P���U�H�P�H�Q�D�����G�U�X�J�L�P���U�L�M�H�þ�L�P�D����

�V�W�Y�D�U�Q�D���G�X�O�M�L�Q�D���U�H�P�H�Q�D���P�D�Q�M�D���M�H���R�G���W�H�R�U�L�M�V�N�H���W�H���J�D���M�H���S�U�L�O�L�N�R�P���Q�D�Y�O�D�þ�H�Q�M�D���S�R�W�U�H�E�Q�R���U�D�V�W�H�J�Q�X�W�L��

�þ�L�P�H�� �V�H�� �S�R�V�W�L�å�H�� �S�R�W�U�H�E�Q�R�� �S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H���� �0�D�Q�D�� �R�Y�R�J�� �R�E�O�L�N�D�� �]�D�W�H�]�D�Q�M�D�� �M�H�� �X�� �W�R�P�H�� �ã�W�R�� �V�H�� �V�Y�D�N�L��

re�P�H�Q���Y�U�H�P�H�Q�R�P���E�H�V�S�R�Y�U�D�W�Q�R���U�D�V�W�H�å�H���S�D���M�H���S�R�W�U�H�E�Q�R���Q�D�N�Q�D�G�Q�R���S�U�L�W�H�]�D�Q�M�H���� �,�V�N�X�V�W�Y�H�Q�L���S�R�G�D�F�L��

�S�R�N�D�]�X�M�X���N�D�N�R���M�H���R�Y�L�V�Q�R���R���Y�U�V�W�L���U�H�P�H�Q�D���S�R�W�U�H�E�Q�R���V�N�U�D�ü�H�Q�M�H���V�O�M�H�G�H�ü�H���� 

- �û�/ � �������������«�������������ÂL �]�D���N�R�å�Q�R���U�H�P�H�Q�M�H�� 

- �û�/ � �����������ÂL za remenje iz materijala na bazi PVC-a [3], 

gdje je L duljina remena. 

 
Slika 5. �3�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H���H�O�D�V�W�L�þ�Q�R�P���G�H�I�R�U�P�D�F�L�M�R�P���U�H�P�H�Q�D���>���@ 

 

 �6�O�M�H�G�H�ü�L�� �M�H�� �Q�D�þ�L�Q�� �S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�D�� �Q�D�P�M�H�ã�W�D�Q�M�H�P�� �R�V�Q�R�J�� �U�D�]�P�D�N�D�� �N�R�M�H�� �V�H�� �S�R�V�W�L�å�H��

pomicanjem pogonskog elementa priteznicom. 
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Slika 6. �3�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H���Q�D�P�M�H�ã�W�D�Q�M�H�P���R�V�Q�R�J���U�D�]�P�D�N�D���>���@ 

 

 �1�D�G�D�O�M�H���� �S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H�� �M�H�� �P�R�J�X�ü�H�� �R�V�W�Y�D�U�L�W�L�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�H�P�� �]�D�W�H�]�Q�H�� �U�H�P�H�Q�L�F�H���� �=�D�W�H�]�Q�D��

remenica uvijek se postavlja na slobodni ogranak remena u blizini pogonske remenice kako bi 

�V�H�� �S�R�Y�H�ü�D�R�� �R�E�X�K�Y�D�W�Q�L�� �N�X�W�� �W�H�� �R�Q�D�� �Q�L�N�D�G�D�� �Q�H�� �S�U�H�Q�R�V�L�� �R�N�U�H�W�Q�L�� �P�R�P�H�Q�W���� �.�R�U�L�ã�W�H�Q�M�H�P�� �]�D�Wezne 

�U�H�P�H�Q�L�F�H�� �P�R�J�X�ü�H�� �M�H�� �S�R�V�W�L�ü�L�� �Y�H�ü�H�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�H�� �R�P�M�H�U�H�� �L�� �P�D�Q�M�H�� �R�V�Q�H�� �U�D�]�P�D�N�H�� �X�]�� �L�V�W�R�Y�U�H�P�H�Q�R��

�O�D�N�ã�H�� �Q�D�Y�O�D�þ�H�Q�M�H�� �U�H�P�H�Q�D�� �Q�D�� �U�H�P�H�Q�L�F�H���� �0�H�ÿ�X�W�L�P�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�H�P�� �]�D�W�H�]�Q�H�� �U�H�P�H�Q�L�F�H�� �V�N�U�D�ü�X�M�H�� �V�H��

vijek trajanja remena zbog naizmjeni�þ�Q�R�J���R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�D���Q�D���V�D�Y�L�M�D�Q�M�H�� 

 
Slika 7. Predzatezanje zateznom remenicom [3] 

 

 �5�H�P�H�Q���V�H���P�R�å�H���]�D�W�H�J�Q�X�W�L���L���V�D�P�R�]�D�W�H�]�Q�L�P���X�U�H�ÿ�D�M�L�P�D�����8���S�U�Y�R�M���L�]�Y�H�G�E�L���P�R�W�R�U���V�H���Q�D�O�D�]�L��

�Q�D���R�N�U�H�W�Q�R�P���S�R�V�W�R�O�M�X���N�R�M�H���V�H���]�D�N�U�H�ü�H���X�V�O�L�M�H�G���U�H�D�N�W�L�Y�Q�R�J���P�R�P�H�Q�W�D���U�R�W�R�U�D�� �H�O�H�N�W�U�R�P�R�W�R�U�D���W�H���V�H��

�Q�D���W�D�M���Q�D�þ�L�Q���R�V�W�Y�D�U�X�M�H���S�R�W�U�H�E�Q�R���S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H, �ã�W�R���V�H���P�R�å�H���Y�L�G�M�H�W�L���Q�D���V�O�L�F�L������ U drugoj izvedbi 

�]�D�W�H�]�D�Q�M�H�� �V�H�� �R�G�Y�L�M�D�� �S�R�P�R�ü�X�� �R�E�R�G�Q�H�� �V�L�O�H�� �]�X�S�þ�D�V�W�R�J�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�D����Vratila pogonskog i gonjenog 

�]�X�S�þ�D�Q�L�N�D�� �V�S�R�M�H�Q�D�� �V�X�� �S�R�O�X�J�R�P�� �6���� �5�H�P�H�Q�� �V�H�� �]�D�W�H�å�H�� �X�V�O�L�M�H�G�� �G�M�H�O�R�Y�D�Q�M�D�� �R�E�R�G�Q�H�� �V�L�O�H�� �Q�D zubu 

gonjenog �]�X�S�þ�D�Q�L�Na koja zakre�ü�H��gonjeni �]�X�S�þ�D�Q�L�N�� �L�� �U�H�P�H�Q�L�F�X oko pogonskog vratila. 

�2�E�M�D�ã�Q�M�H�Q�L���V�O�X�þ�D�M���P�R�å�H���V�H���Y�L�G�M�H�W�L���Q�D���V�O�L�F�L������ 
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Slika 8. �3�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H���S�R�P�R�ü�X���P�R�P�H�Q�W�D���L�]�D�]�Y�D�Q�R�J���W�H�å�L�Q�R�P���P�R�W�R�U�D���>���@ 

 

 
Slika 9 �3�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H���S�R�P�R�ü�X���R�E�R�G�Q�H���V�L�O�H���]�X�S�þ�D�V�W�R�J���S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�N�D���>���@ 

 

2.1.3. Puzanje 

 Problem prijenosa plosnatim remenom, pa i svih drugih prijenosnika koji prijenos 

�V�Q�D�J�H���L���J�L�E�D�Q�M�D���Y�U�ã�H���W�U�H�Q�M�H�P���M�Hst puzanje. Puzanje uzrokuje asinkronost prijenosa i dijeli se na 

�G�Y�L�M�H���Y�U�V�W�H�����S�U�L�V�L�O�Q�R���L���H�O�D�V�W�L�þ�Q�R���S�X�]�D�Q�M�H���U�H�P�H�Q�D�����'�R���S�U�L�V�L�O�Q�R�J���S�X�]�D�Q�M�D���U�H�P�H�Q�D���Golazi prilikom 

�S�U�H�R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�D���S�U�L�M�H�Q�R�V�D�����G�R�N���M�H���H�O�D�V�W�L�þ�Q�R���S�X�]�D�Q�M�H���S�U�L�V�X�W�Q�R���W�L�M�H�N�R�P���F�L�M�H�O�R�J���U�D�G�D���S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�N�D����

�'�R���H�O�D�V�W�L�þ�Q�R�J���S�X�]�D�Q�M�D���G�R�O�D�]�L���]�E�R�J���Q�H�M�H�G�Q�R�O�L�N�H�� �U�D�V�S�R�G�M�H�O�H���R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�D���U�H�P�H�Q�D���G�X�å���U�H�P�H�Q�L�F�H����

�5�D�]�O�L�þ�L�W�H�� �V�L�O�H�� �X�� �Y�X�þ�Q�R�P�� �L�� �V�O�R�E�R�G�Q�R�P�� �R�J�U�D�Q�N�X�� �X�]�U�R�N�X�M�X�� �U�D�]�O�L�þ�L�W�R�� �S�U�R�G�X�O�M�H�Q�M�H�� �U�H�P�H�Q�D�� �Q�D��

�R�E�X�K�Y�D�W�Q�R�P�� �N�X�W�X�� �U�H�P�H�Q�L�F�H�� �ã�W�R�� �]�D�W�L�P�� �X�]�U�R�N�X�M�H�� �U�D�]�O�L�þ�L�W�H�� �S�D�U�F�L�M�D�O�Q�H�� �E�U�]�L�Q�H�� �ã�W�R�� �G�R�Y�R�G�L�� �G�R��

�S�X�]�D�Q�M�D�� �U�H�P�H�Q�D���� �3�X�]�D�Q�M�H�� �Q�L�M�H�� �P�R�J�X�ü�H�� �X�N�O�R�Q�L�W�L���� �Q�L�W�L�� �V�P�D�Q�M�L�W�L���� �D�O�L�� �M�H�� �P�R�J�X�ü�H�� �V�P�D�Q�M�L�W�L�� �W�U�R�ã�H�Q�M�H��

�N�D�R�� �S�R�V�O�M�H�G�L�F�X�� �S�X�]�D�Q�M�D���� �7�R�� �V�H�� �P�R�å�H�� �S�R�V�W�L�ü�L�� �Q�D�� �Q�D�þ�L�Q�� �G�D�� �S�R�Y�U�ã�L�Q�D�� �U�H�P�H�Q�D�� �E�X�G�H�� �ã�W�R�� �I�L�Q�L�M�H��

�R�E�U�D�ÿ�H�Q�D�����1�D���V�O�M�H�G�H�ü�R�M���V�O�L�F�L���S�U�L�N�D�]�D�Q�D���M�H���U�D�V�S�R�G�M�H�O�D���V�L�O�D���X���U�H�P�H�Q�X���W�L�M�H�N�R�P���U�D�G�D�� 



�0�D�U�W�L�Q���.�U�þ�H�O�L�ü �=�D�Y�U�ã�Q�L���U�D�G 

Fakultet strojarstva i brodogradnje 8 

 
Slika 10. Raspodjela sila u remenu tijekom rada [3] 

 

2.1.4. Materijali remenja 

Da bi se neki materijal mogao koristiti za izradu remenja, potrebno je da taj materijal 

zadovoljava veliki broj kriterija. Neki od tih kriterija su: veliki koeficijent trenja, velika 

�G�L�Q�D�P�L�þ�N�D�� �L�]�G�U�å�O�M�L�Y�R�V�W�� �Q�D�� �V�D�Y�L�M�D�Q�M�H���� �Q�H�R�V�M�H�W�O�M�L�Y�R�V�W�� �Q�D�� �D�W�P�R�V�I�H�U�V�N�H�� �X�Y�M�H�W�H���� �Y�H�O�L�N�D�� �þ�Y�U�V�W�R�ü�D�� �Q�D��

kidanje i dr. �0�D�W�H�U�L�M�D�O�L���N�R�M�L���V�H���Q�D�M�þ�H�ã�ü�H���N�R�U�L�V�W�H���S�U�L�O�L�N�R�P���L�]�U�D�G�H���U�H�P�H�Q�D���M�H�V�X���N�R�å�D�����W�N�D�Q�L�Q�H���R�G��

�R�U�J�D�Q�V�N�R�J�� �L�O�L�� �V�L�Q�W�H�W�L�þ�N�R�J�� �P�D�W�H�U�L�M�D�O�D�� �W�H�� �X�P�M�H�W�Q�H�� �P�D�V�H�� �S�R�S�X�W�� �S�R�O�L�D�P�L�G�D���� �Q�D�M�O�R�Q�D�� �L�� �S�H�U�O�R�Q�D���� �8��

novije vrijeme, razvitkom tehnologije, razvijeni �V�X���L���Y�L�ã�H�V�O�R�M�Q�L���U�H�P�H�Q�L�����7�D�N�Y�R���U�H�P�H�Q�M�H���V�D�V�W�R�M�L��

�V�H�� �R�G�� �W�D�U�Q�R�J�� �V�O�R�M�D�� �L�]�U�D�ÿ�H�Q�R�J�� �R�G�� �N�U�R�P�Q�H�� �N�R�å�H�� �N�R�M�D�� �X�� �G�R�G�L�U�X�� �V�� �U�H�P�H�Q�L�F�R�P�� �R�V�L�J�X�U�D�Y�D�� �Y�L�V�R�N�L��

faktor trenja i �Y�O�D�þ�Q�R�J�� �V�O�R�M�D�� �L�]�U�D�ÿ�H�Q�R�J�� �R�G�� �S�R�O�L�D�P�L�G�Q�L�K�� �W�U�D�N�D���� �E�D�O�D�W�H���� �N�R�å�H�� �L�O�L�� �S�R�O�L�H�V�W�H�U�V�N�L�K��

�Y�O�D�N�D�Q�D���� �7�U�H�ü�L���� �S�R�N�U�L�Y�Q�L�� �V�O�R�M�� �Q�L�M�H�� �R�E�D�Y�H�]�D�Q���� �D�� �X�N�R�O�L�N�R�� �S�R�V�W�R�M�L�� �L�]�U�D�ÿ�H�Q�� �M�H�� �R�G�� �N�U�R�P�Q�H�� �N�R�å�H�� �L�O�L��

�J�X�P�L�U�D�Q�H���W�H�N�V�W�L�O�Q�H���W�N�D�Q�L�Q�H�����2�Y�D���Y�U�V�W�D���U�H�P�H�Q�M�D���S�U�H�G�Y�L�ÿ�H�Q�D���M�H���]�D���S�U�L�M�H�Q�R�V���Y�H�O�L�N�L�K���V�Q�D�J�D�����W�H���]�E�R�J��

�V�Y�R�M�L�K���V�Y�R�M�V�W�D�Y�D���X���S�R�J�R�Q�X���U�D�G�L���S�U�D�N�W�L�þ�N�L���E�H�]���S�X�]�D�Q�M�D�� Krajeve remena potrebno je spajati, a to 

se �U�D�G�L�� �ã�L�Y�D�Q�M�H�P���� �O�L�M�H�S�O�M�H�Q�M�H�P�� �L�O�L�� �P�H�K�D�Q�L�þ�N�L�P�� �V�S�D�M�D�Q�M�H�P���� �1�D�M�E�R�O�M�H�� �L�� �Q�D�M�V�L�J�X�U�Q�L�M�H�� �M�H�� �V�S�D�M�D�Q�M�H��

�O�L�M�H�S�O�M�H�Q�M�H�P���� �P�H�ÿ�X�W�L�P�� �]�E�R�J�� �P�R�J�X�ü�Q�R�V�W�L�� �Q�D�N�Q�D�G�Q�R�J�� �V�N�U�D�ü�L�Y�D�Q�M�D�� �]�E�R�J�� �W�U�D�M�Q�H�� �G�H�I�R�U�P�D�F�L�M�H�� �L��

�G�H�P�R�Q�W�D�å�H�����Q�D�M�þ�H�ã�ü�H��se koriste spajalice. 

2.1.5. Prednosti i mane prijenosa plosnatim remenom 

Kako bi se sumiralo sve navedeno, potrebno je navesti prednosti i mane izvedbe 

prijenosa snage i gibanja plosnatim remenom.  

Prednosti plosnatog remena jesu tihi rad i �G�R�E�U�R�� �S�R�G�Q�R�ã�H�Q�M�H�� �X�G�D�U�Q�L�K�� �R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�D, 

odnosno p�U�L�O�L�N�R�P�� �S�U�H�R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�D���S�U�L�M�H�Q�R�V�D���G�R�ü�L�� �ü�H�� �G�R�� �S�U�R�N�O�L�]�D�Y�D�Q�M�D���ã�W�R�� �ã�W�L�W�L�� �V�W�U�R�M�Q�H���G�L�M�H�O�R�Y�H��

�R�G���R�ã�W�H�ü�H�Q�M�D�����2�Y�L�V�Q�R���R���L�]�Y�H�G�E�L���S�U�L�M�H�Q�R�V�D�����P�R�J�X�ü�H���M�H���S�R�V�W�L�ü�L���M�H�G�Q�D�N�L�����D�O�L���L���V�X�S�U�R�W�Q�L���V�P�M�H�U���Y�U�W�Q�M�H��
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pogonskog i gonjenog vratila (otvoreni prijenos �± �L�V�W�L���V�P�M�H�U���Y�U�W�Q�M�H�����N�U�L�å�Q�L���S�U�L�M�H�Q�R�V���± suprotan 

smjer vrtnje). 

�1�H�G�R�V�W�D�F�L�� �R�Y�H�� �Y�U�V�W�H�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�D�� �M�H�V�X�� �Y�H�O�L�N�H�� �G�L�P�H�Q�]�L�M�H���� �R�V�L�P�� �W�R�J�D���� �E�X�G�X�ü�L�� �G�D���V�H�� �S�U�L�M�H�Q�R�V��

�V�Q�D�J�H�� �Y�U�ã�L�� �W�U�H�Q�M�H�P���� �S�R�W�U�H�E�Q�R�� �M�H�� �R�V�L�J�X�U�D�W�L�� �G�R�G�D�W�D�Q�� �P�H�K�D�Q�L�]�D�P�� �]�D�� �R�V�W�Y�D�U�L�Y�D�Q�M�H�� �S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�D����

�1�D�G�D�O�M�H�����]�E�R�J���Y�H�O�L�N�H���V�L�O�H���S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�D���G�R�O�D�]�L���L���G�R���Y�H�O�L�N�L�K���R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�D���O�H�åajeva, kao i vratila. 

�=�E�R�J�� �S�R�M�D�Y�H�� �S�X�]�D�Q�M�D�� �N�R�M�H�� �M�H�� �U�D�Q�L�M�H�� �R�E�M�D�ã�Q�M�H�Q�R���� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�� �R�P�M�H�U�� �Q�L�M�H�� �N�R�Q�V�W�D�Q�W�D�Q���� �R�G�Q�R�V�Q�R��

prijenos je asinkron. 

2.2. Prijenos klinastim remenom  

Razvit�D�N�� �N�O�L�Q�D�V�W�L�K�� �U�H�P�H�Q�D�� �J�R�W�R�Y�R�� �M�H�� �X�� �S�R�W�S�X�Q�R�V�W�L�� �S�R�W�L�V�Q�X�R�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�H�� �U�H�P�H�Q�V�N�L�K��

prijenosa plosnatim remenjem sa zateznom  remenicom. Prijenos klinastim remenjem 

�N�D�U�D�N�W�H�U�L�]�L�U�D���P�R�J�X�ü�Q�R�V�W���S�U�L�M�H�Q�R�V�D���S�U�L�E�O�L�å�Q�R���W�U�R�V�W�U�X�N�R���Y�H�ü�H���V�Q�D�J�H���Q�H�J�R���S�O�R�V�Q�D�W�L�P���U�H�P�H�Q�M�H�P���X�]��

istu silu predzatezanja. 

2.2.1. Vrste profila klinastog remena 

Prema normi postoje dvije osnovne grupe profila: normalni i uski profil klinastog 

�U�H�P�H�Q�D���� �'�R�� �U�D�]�Y�R�M�D�� �X�V�N�R�J�� �N�O�L�Q�D�V�W�R�J�� �U�H�P�H�Q�D�� �G�R�ã�O�R�� �M�H�� �Q�D�N�R�Q�� �ã�W�R�� �M�H�� �Y�L�ÿ�H�Q�R�� �N�D�N�R�� �Q�R�U�P�D�O�Q�L��

klinasti remen samo jednim dijelom sudjeluje u prijenosu snage. �,�]�G�Y�D�M�D�Q�M�H�P�� �W�R�J�� �S�R�G�U�X�þ�M�D��

�V�W�Y�R�U�H�Q�� �M�H�� �X�V�N�L�� �N�O�L�Q�D�V�W�L�� �U�H�P�H�Q�� �þ�L�M�D�� �M�H�� �S�R�Y�U�ã�L�Q�D�� �L�]�Q�R�V�L�O�D�� �������� �S�R�Y�U�ã�L�Q�H�� �S�U�H�V�M�H�N�D�� �Q�R�U�P�D�O�Q�R�J��

klinastog remena. 

 
Slika 11. Nastajanje uskog klinastog remena [1] 

 

Osim osnovne podjele na normalne i uske profile, kli �Q�D�V�W�R�� �U�H�P�H�Q�M�H�� �P�R�å�H�� �V�H�� �M�R�ã��

�S�R�G�L�M�H�O�L�W�L�� �L�� �Q�D�� �S�U�R�I�L�O�H�� �V�� �S�R�S�U�H�þ�Q�L�P�� �å�O�L�M�H�E�R�Y�L�P�D���� �3�U�R�I�L�O�L�� �V�� �S�R�S�U�H�þ�Q�L�P�� �å�O�L�M�H�E�R�Y�L�P�D smanjuju 

utjecaj �V�D�Y�L�M�D�Q�M�D�� �W�H�� �M�H�� �L�]�� �W�R�J�� �U�D�]�O�R�J�D�� �R�P�R�J�X�ü�H�Q�R�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�H�� �U�H�P�H�Q�L�F�D�� �P�D�Q�M�L�K�� �S�U�R�P�M�H�U�D. 

Nadalje, postoje i profil i u obliku dvostrukog trapeza koji se koriste kada je prisutno 

�Q�D�L�]�P�M�H�Q�L�þ�Q�R�� �V�D�Y�L�M�D�Q�M�H, kao i okrugli profili remena �N�R�M�L�� �V�H�� �N�R�U�L�V�W�H�� �N�R�G�� �V�O�R�å�H�Q�L�K�� �R�E�O�L�N�D��

prijenosnika. 
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Slika 12. Normalni profil klinastog remena [3] Slika 13. Uski profil klinastog remena [3] 

 

 
Slika 14. Uski �S�U�R�I�L�O���V���S�R�S�U�H�þ�Q�L�P���å�O�L�M�H�E�R�Y�L�P�D���>���@ 

 

2.2.2. �*�U�D�ÿ�D���U�H�P�H�Q�D 

 �.�O�L�Q�D�V�W�R�� �U�H�P�H�Q�M�H�� �L�]�U�D�ÿ�X�M�H�� �V�H�� �R�G�� �J�X�P�H�� �V�� �G�R�G�D�W�N�R�P�� �X�� �Y�L�G�X�� �X�O�R�å�D�N�D�� �R�G�� �X�S�O�H�W�H�Q�L�K��

�W�H�N�V�W�L�O�Q�L�K���Q�L�W�L�����8�S�O�H�W�H�Q�H���W�H�N�V�W�L�O�Q�H���Q�L�W�L���G�M�H�O�X�M�X���N�D�R���Y�O�D�þ�Q�L���H�O�H�P�H�Q�W�L���X���]�R�Q�L���Q�D�M�Y�H�ü�H�J���R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�D����

O�V�L�P�� �X�S�O�H�W�H�Q�L�K�� �Q�L�W�L�� �X�� �X�]�G�X�å�Q�R�P�� �V�P�M�H�U�X���� �N�O�L�Q�D�V�W�R�� �U�H�P�H�Q�M�H�� �V�� �S�R�S�U�H�þ�Q�L�P�� �å�O�L�M�H�E�R�Y�L�P�D�� �X�S�O�H�W�H�Q�H��

�Q�L�W�L���L�P�D���L���X���S�R�S�U�H�þ�Q�R�P���V�P�M�H�U�X�����%�X�G�X�ü�L���G�D���M�H���]�D�K�W�M�H�Y���R�Y�R�J���W�L�S�D���S�U�R�I�L�O�D���V�P�D�Q�M�L�W�L���R�W�S�R�U���V�D�Y�L�M�D�Q�M�X����

�X�Q�X�W�U�D�ã�Q�M�R�V�W�� �L�� �E�R�N�R�Y�L�� �R�Y�D�N�Y�L�K�� �U�H�P�H�Q�D�� �L�]�U�D�ÿ�H�Q�L�� �V�X�� �R�G�� �Y�U�O�R�� �P�H�N�D�Q�R�J�� �P�D�W�H�U�L�M�D�O�D���� �=�E�R�J��

�N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�D���W�D�N�Y�R�J���P�D�W�H�U�L�M�D�O�D�����S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���S�R�Y�H�ü�D�W�L���S�R�S�U�H�þ�Q�X���N�U�X�W�R�V�W���L���V�P�D�Q�M�L�W�L���W�U�R�ã�H�Q�M�H���E�R�þ�Q�L�K��

�S�R�Y�U�ã�L�Q�D���U�H�P�H�Q�D���ã�W�R���V�H���S�R�V�W�L�å�H���X�S�U�D�Y�R���X�S�O�H�W�H�Q�L�P���Q�L�W�L�P�D���X���S�R�S�U�H�þ�Q�R�P���V�P�M�H�U�X�� 

 

 
 

Slika 15. Presjek klinastog remena [1] Slika 16. �3�U�H�V�M�H�N���N�O�L�Q�D�V�W�R�J���U�H�P�H�Q�D���V���S�R�S�U�H�þ�Q�L�P��
�å�O�L�M�H�E�R�Y�L�P�D���>���@ 
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 �2�Y�L�V�Q�R�� �R�� �Q�D�þ�L�Q�X�� �L�]�U�D�G�H���� �U�H�P�H�Q�M�H�� �M�H�� �P�R�J�X�ü�H�� �S�R�G�L�M�H�O�L�W�L�� �Q�D�� �E�H�V�N�R�Q�D�þ�Q�R�� �L�� �N�R�Q�D�þ�Q�R����

�%�H�V�N�R�Q�D�þ�Q�R�� �N�R�Q�D�þ�Q�R�� �U�H�P�H�Q�M�H�� �L�]�U�D�ÿ�H�Q�R�� �M�H�� �Y�X�O�N�D�Q�L�]�L�U�D�Q�M�H�P�� �X�� �N�D�O�X�S�L�P�D�� �W�H�� �V�X�� �G�X�O�M�L�Q�H��

�Q�R�U�P�L�U�D�Q�H���� �1�D�V�X�S�U�R�W���W�R�P�H���� �N�R�Q�D�þ�Q�L���U�H�P�H�Q���L�]�U�D�ÿ�H�Q���M�H���Y�X�O�N�D�Q�L�]�L�U�D�Q�M�H�P���X���N�D�O�X�S�L�P�D���S�R���G�X�O�M�L�Q�L����

�.�R�Q�D�þno remenje potrebno je naknadno spojiti spajalicama. Prednost istog �M�H���W�R���ã�W�R���V�H���O�D�N�ã�H��

�V�S�D�M�D���� �P�H�ÿ�X�W�L�P�� �]�E�R�J�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�D�� �V�S�D�M�D�O�L�F�D�� �R�Y�D�M�� �W�L�S�� �U�H�P�H�Q�D�� �M�H�� �P�D�Q�M�H�� �R�S�W�H�U�H�W�L�Y�� �W�H�� �P�X�� �M�H�� �U�D�G��

nemirniji. 

 
Slika 17. �3�U�L�N�D�]���V�S�R�M�D���N�R�Q�D�þ�Q�R�J���U�H�P�H�Q�D���>���@ 

 

2.2.3. Remenice klinastog remena 

 Remenice normalnog klinastog remenja standardizirane su u DIN 2217, dok su 

remenice uskog standardizirane u DIN 2211. Remenice se mogu izraditi lijevanjem, 

�]�D�Y�D�U�L�Y�D�Q�M�H�P���L�O�L���S�U�H�ã�D�Q�M�H�P���R�G���O�L�P�D. Za obodne brzine do 35 m/s mogu se �N�R�U�L�V�W�L�W�L���X�R�E�L�þ�D�M�H�Q�L��

mate�U�L�M�D�O�L�� �U�H�P�H�Q�L�F�D�� �S�R�S�X�W�� �V�L�Y�R�J�� �O�L�M�H�Y�D�� �G�R�N�� �M�H�� �]�D�� �Y�L�ã�H�� �E�U�]�L�Q�H�� �S�R�W�U�H�E�Q�R�� �N�R�U�L�V�W�L�W�L�� �Y�U�O�R�� �þ�Y�U�V�W�H��

�P�D�W�H�U�L�M�D�O�H���S�R�S�X�W���þ�H�O�L�N�D���L�O�L���þ�H�O�L�þ�Q�R�J���O�L�M�H�Y�D�� 

 
Slika 18. �/�L�M�H�Y�D�Q�D���U�H�P�H�Q�L�F�D���V���Y�L�ã�H���X�W�R�U�D���>���@ 

 

 �2�V�L�P���N�O�D�V�L�þ�Q�L�K���U�H�P�H�Q�L�F�D���� �S�R�V�W�R�M�H���L���S�R�P�L�þ�Q�H���U�H�P�H�Q�L�F�H���]�D���N�O�L�Q�D�V�W�R���U�H�P�H�Q�M�H���� �.ao i kod 

�S�O�R�V�Q�D�W�R�J���U�H�P�H�Q�D���� �W�L�M�H�N�R�P���N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�D���G�R�O�D�]�L���G�R���W�U�D�M�Q�H���G�H�I�R�U�P�D�F�L�M�H���U�H�P�H�Q�D���S�R�P�R�ü�X���S�R�P�L�þ�Q�L�K��

�U�H�P�H�Q�L�F�D���R�N�U�H�W�D�Q�M�H�P���P�D�W�L�F�H���L�O�L���Y�D�ÿ�H�Q�M�H�P���X�O�R�å�Q�L�K���S�O�R�þ�L�F�D���P�R�J�X�ü�H���M�H���S�R�Y�H�ü�D�W�L���U�D�G�Q�L���S�U�R�P�M�H�U���L��

�Q�D�� �W�D�M�� �Q�D�þ�L�Q�� �]�D�W�H�J�Q�X�W�L�� �U�H�P�H�Q���� �1�H�G�R�V�W�D�W�D�N�� �R�Y�R�J�� �W�L�S�D�� �]�D�W�H�]�D�Q�M�D�� �M�H�� �X�� �W�R�P�H�� �ã�W�R�� �V�H�� �S�U�R�P�M�H�Q�R�P��

�U�D�G�Q�R�J�� �S�U�R�P�M�H�U�D�� �P�L�M�H�Q�M�D�� �L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�� �R�P�M�H�U���� �1�D�� �V�O�M�H�G�H�ü�R�M�� �V�O�L�F�L�� �P�R�å�H�� �V�H�� �Y�L�G�M�H�W�L�� �L�]�Y�H�G�E�D��

�S�R�P�L�þ�Q�H���U�H�P�H�Q�L�F�H���J�G�M�H���V�H���S�R�P�D�N���R�V�W�Y�D�U�X�M�H���S�R�P�R�ü�X���Q�D�Y�R�M�D�� 
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Slika 19. �3�R�P�L�þ�Q�D���N�O�L�Q�D�V�W�D���U�H�P�H�Q�L�F�D���>���@ 

 

2.2.4. Prednosti i mane prijenosa klinastim remenjem 

Kao i kod plosnatih remena, na samom kraju potrebno je sumirati sve navedeno i 

navesti prednosti i mane ovog tipa prijenosnika. 

�3�U�H�G�Q�R�V�W���R�Y�R�J���W�L�S�D���S�U�L�M�H�Q�R�V�D���M�H���Y�H�ü�L���I�D�N�W�R�U���W�U�H�Q�M�D�����9�H�ü�L���I�D�N�W�R�U���W�U�H�Q�M�D���]�D���V�R�E�R�P���S�R�Y�O�D�þ�L��

�P�R�J�X�ü�Q�R�V�W�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�D�� �Y�H�ü�H�� �V�Q�D�J�H�� �X�]�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q�Me iste zatezne sile u odnosu na plosnati remen. 

�8�N�R�O�L�N�R�� �M�H�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�D�� �V�Q�D�J�D�� �Y�H�O�L�N�D���� �S�U�H�G�Q�R�V�W���R�Y�R�J�� �W�L�S�D�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�N�D�� �M�H�� �P�R�J�X�ü�Q�R�V�W���N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�D��

�Y�L�ã�H���N�O�L�Q�D�V�W�L�K���U�H�P�H�Q�D���X�]���X�Y�M�H�W���G�D���X�N�X�S�Q�L���E�U�R�M���U�H�P�H�Q�D���P�R�U�D���E�L�W�L���P�D�Q�M�L���R�G�����������2�V�L�P���W�R�J�D�����Y�H�ü�L��

�I�D�N�W�R�U�� �W�U�H�Q�M�D�� �R�P�R�J�X�ü�X�M�H���V�P�D�Q�M�H�Q�M�H�� �S�R�W�U�H�E�Q�R�J�� �R�E�X�K�Y�D�W�Q�R�J�� �N�X�W�D�� �ã�W�R�� �]�D�� �V�R�E�R�P�� �S�R�Y�O�D�þ�L��

�P�R�J�X�ü�Q�R�V�W���R�V�W�Y�D�U�L�Y�D�Q�M�D���Y�H�ü�H�J���S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�R�J���R�P�M�H�U�D���� �%�X�G�X�ü�L���G�D���M�H���]�D���L�V�W�X���V�Q�D�J�X���S�R�W�U�H�E�Q�R���Q�L�å�H��

�]�D�W�H�]�D�Q�M�H���� �Y�U�D�W�L�O�D�� �L�� �O�H�å�D�M�H�Y�L�� �V�X�� �P�D�Q�M�H�� �R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�L���� �1�D�G�D�O�M�H���� �N�R�U�L�V�W�H�ü�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�� �N�O�L�Q�D�V�W�L�P��

�U�H�P�H�Q�R�P���P�R�J�X�ü�H���M�H���V�Panjiti osni razmak kao i promjere remenica. 

�1�H�G�R�V�W�D�F�L���R�Y�H���Y�U�V�W�H���S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�N�D���M�H���N�U�D�ü�L���Y�L�M�H�N���W�U�D�M�D�Q�M�D�����R�G�Q�R�V�Q�R���N�O�L�Q�D�V�W�L���U�H�P�H�Q���V�H���E�U�å�H��

�W�U�R�ã�L�� �Q�H�J�R�� �ã�W�R�� �M�H�� �V�O�X�þ�D�M�� �N�R�G�� �S�O�R�V�Q�D�W�R�J���� �6�D�P�R�� �U�H�P�H�Q�M�H�� �M�H�� �V�N�X�S�O�M�H���� �D�� �L�� �U�H�P�H�Q�L�F�H�� �V�X��

�N�R�P�S�O�L�F�L�U�D�Q�L�M�H���� �7�D�N�R�ÿ�H�U���� �N�O�L�Q�D�V�W�R�� �U�H�P�H�Q�M�H���U�L�M�H�W�N�R�� �V�H�� �N�R�U�L�V�W�L�� �]�D�� �N�U�L�å�Q�L�� �U�H�P�H�Q�V�N�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�� �L�]��

�U�D�]�O�R�J�D�� �ã�W�R�� �X�� �W�D�N�Y�R�M�� �N�R�Q�V�W�L�W�X�F�L�M�L�� �G�R�O�D�]�L�� �G�R�� �P�H�ÿ�X�V�R�E�Q�R�J�� �G�R�G�L�U�L�Y�D�Q�M�D�� �U�H�P�H�Q�D�� �ã�W�R�� �G�R�S�U�L�Q�R�V�L��

�G�R�G�D�W�Q�R�P���W�U�R�ã�H�Q�M�X�� 

2.3. �5�H�P�H�Q�V�N�L���S�U�L�M�H�Q�R�V���]�X�S�þ�D�V�W�L�P���U�H�P�H�Q�R�P 

�2�V�Q�R�Y�Q�D���U�D�]�O�L�N�D���S�U�L�M�H�Q�R�V�D���]�X�S�þ�D�V�W�L�P���U�H�P�H�Q�R�P���X���R�G�Q�R�V�X���Q�D���R�V�W�D�O�H��prijenose remenom 

�M�H�V�W���W�D���ã�W�R���]�X�S�þ�D�V�W�L���S�U�L�M�H�Q�R�V���V�Q�D�J�X��i gibanje prenosi oblikom a ne trenjem. 

2.3.1. �*�U�D�ÿ�D���]�X�S�þ�D�V�W�R�J���U�H�P�H�Q�D 

 �=�X�S�þ�D�V�W�R�� �U�H�P�H�Q�M�H�� �L�]�U�D�ÿ�H�Q�R�� �M�H�� �R�G�� �S�O�D�V�W�L�þ�Q�H�� �P�D�V�H���� �Y�X�O�N�R�O�D�Q�D�� �L�O�L�� �Q�H�R�S�U�H�Q�D�� �X�� �N�R�M�L�� �M�H��

�X�O�R�å�H�Q�R�� �S�O�H�W�L�Y�R�� �R�G�� �W�D�Q�N�L�K�� �þ�H�O�L�þ�Q�L�K�� �å�L�F�D�� �N�R�M�H�� �S�U�H�X�]�L�P�D�� �Y�X�þ�Q�X�� �V�L�O�X���� �2�V�L�P�� �ã�W�R�� �S�U�H�X�]�L�P�D�� �Y�X�þ�Q�X��
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�V�L�O�X���� �þ�H�O�L�þ�Q�R�� �S�O�H�W�L�Y�R�� �Y�U�O�R�� �M�H�� �V�D�Y�L�W�O�M�L�Y�R�� �L�� �U�H�P�H�Q�X�� �G�D�M�H�� �V�Y�R�M�V�W�Y�R�� �Y�H�O�L�N�R�J�� �R�W�S�R�U�D�� �Q�D�� �U�D�V�W�H�]�D�Q�M�H����

�3�O�D�V�W�L�þ�Q�D���P�D�V�D���U�H�P�H�Q�D���S�R�V�M�H�G�X�M�H���Y�L�V�R�N�X���R�W�S�R�U�Q�R�V�W���Q�D���W�U�R�ã�H�Q�M�H�����Q�H�R�V�M�H�W�O�M�L�Y�D���M�H���Q�D���X�O�M�H�����E�H�Q�]�L�Q���L��

alkohol te je postojana u odnosu �Q�D���V�W�D�U�H�Q�M�H�����R�]�R�Q���L���V�X�Q�þ�H�Y�X���V�Y�M�H�W�O�R�V�W�� Ovisno o uvjetima rada, 

�]�X�S�þ�D�V�W�L�� �U�H�P�H�Q�L�� �P�R�J�X�� �E�L�W�L�� �R�]�X�E�O�M�H�Q�L�� �V�D�P�R�� �V�� �M�H�G�Q�H�� �L�O�L�� �V�� �R�E�M�H�� �V�W�U�D�Q�H�� �W�H�� �]�D�K�Y�D�ü�D�Q�M�H�P��

�R�G�J�R�Y�D�U�D�M�X�ü�H���R�]�X�E�O�M�H�Q�H���U�H�P�H�Q�L�F�H���R�P�R�J�X�ü�X�M�X���S�U�L�M�H�Q�R�V���V�Q�D�J�H���L���J�L�E�D�Q�M�D���R�E�O�L�N�R�P���� 

 
Slika 20. �*�U�D�ÿ�D���]�X�S�þ�D�V�W�R�J���U�H�P�H�Q�D [3] 

 

 �2�Y�L�V�Q�R�� �R�� �R�E�O�L�N�X�� �S�U�R�I�L�O�D���� �]�X�S�þ�D�V�W�R�� �U�H�P�H�Q�M�H�� �P�R�å�H�� �V�H�� �S�R�G�L�M�H�O�L�W�L�� �Q�D�� �W�U�D�S�H�]�Q�R���� �]�D�R�E�O�M�H�Q�R����

zaobljeno s ravnim dnom i trokutno.  

  

Slika 21. Zaobljeni profil  �]�X�S�þ�D�V�W�R�J�� 
remena [7] 

Slika 22. �=�D�R�E�O�M�H�Q�L���S�U�R�I�L�O���]�X�S�þ�D�V�W�R�J 
remena s ravnim dnom [7] 

 

 
Slika 23. �7�U�D�S�H�]�Q�L���S�U�R�I�L�O���]�X�S�þ�D�V�W�R�J���U�H�P�H�Q�D���>���@ 
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2.3.2. Remenice 

 �5�H�P�H�Q�L�F�H�� �R�Y�R�J�� �W�L�S�D�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�D�� �Y�H�ü�L�Q�R�P�� �V�X�� �L�]�U�D�ÿ�H�Q�H�� �R�G�� �P�H�W�D�O�D���� �S�U�H�W�H�å�Q�R�� �R�G��

aluminijskih legura���� �2�]�X�E�O�M�H�Q�M�H�� �Q�D�� �W�D�N�Y�L�P�� �U�H�P�H�Q�L�F�D�P�D�� �L�]�U�D�ÿ�X�M�H�� �V�H�� �J�O�R�G�D�Q�M�H�P���� �2�V�L�P�� �R�G��

�P�H�W�D�O�D�����U�H�P�H�Q�L�F�H���V�H���P�R�J�X���L�]�U�D�G�L�W�L���L���R�G���S�O�D�V�W�L�þ�Q�H���P�D�V�H�����2�V�L�P���J�O�R�G�D�Q�M�H�P�����U�H�P�H�Q�L�F�H���V�H�����X�N�R�O�L�N�R��

�M�H���H�N�R�Q�R�P�V�N�L���L�V�S�O�D�W�L�Y�R�����P�R�J�X���L�]�U�D�ÿ�L�Y�D�W�L���L���W�O�D�þ�Q�L�P���O�L�M�H�Y�R�P���� 

�.�D�N�R���E�L���V�H���U�H�P�H�Q���R�V�L�J�X�U�D�R���R�G���E�R�þ�Q�R�J���V�L�O�D�å�H�Q�M�D���V���U�H�P�H�Q�L�F�H�����S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���X�J�U�D�G�L�W�L���E�R�þ�Q�H��

�S�O�R�þ�H���Q�D���R�E�M�H���V�W�U�D�Q�H���M�H�G�Q�H���U�H�P�H�Q�L�F�H �L�O�L���X�J�U�D�G�L�W�L���S�R���M�H�G�Q�X���E�R�þ�Q�X���S�O�R�þ�X���Q�D���V�Y�D�N�X���U�H�P�H�Q�L�F�X�� 

 
Slika 24. Osiguranje remena od ispadanja [1] 

 

�=�E�R�J�� �Y�H�O�L�N�R�J�� �R�E�X�K�Y�D�W�Q�R�J�� �N�X�W�D���X�� �V�O�X�þ�D�M�H�Y�L�P�D�� �N�D�G�D�� �M�H�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�� �R�P�M�H�U��i �•�� ��,5 i kada 

�Q�L�M�H���S�R�W�U�H�E�Q�D���V�L�Q�N�U�R�Q�R�V�W���S�R�J�R�Q�D�����Y�H�ü�D���U�H�P�H�Q�L�F�D���P�R�å�H���E�L�W�L���U�D�Y�Q�D���X�P�M�H�V�W�R���Q�D�]�X�E�O�M�H�Q�D�� 

 
Slika 25. �3�U�L�M�H�Q�R�V���V���U�D�Y�Q�R�P���Y�H�ü�R�P���U�H�P�H�Q�L�F�R�P���>���@ 

 

2.3.3. �3�U�H�G�Q�R�V�W�L���L���P�D�Q�H���S�U�L�M�H�Q�R�V�D���]�X�S�þ�D�V�W�L�P���U�H�P�H�Q�R�P 

 �%�X�G�X�ü�L���G�D���V�H���S�U�L�M�H�Q�R�V���V�Q�D�J�H���L���J�L�E�D�Q�M�D���Y�U�ã�L���R�E�O�L�N�R�P�����X���R�Y�R�P���W�L�S�X��prijenosnika izostaje 

puzanje, odnosno prijenosni omjer je konstantan. Izostanak puzanja, odnosno konstantan 

�S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�� �R�P�M�H�U�� �Y�H�å�X�� �X�]�� �V�H�E�H�� �L�� �V�L�Q�N�U�R�Q�R�V�W�� �S�R�J�R�Q�D���� �8�� �X�V�S�R�U�H�G�E�L�� �U�H�P�H�Q�V�N�L�K�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�N�D����

�V�L�Q�N�U�R�Q�R�V�W�� �S�R�J�R�Q�D�� �P�R�J�X�ü�H�� �M�H�� �S�R�V�W�L�ü�L�� �M�H�G�L�Q�R�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�R�P�� �]�X�S�þ�D�Vtim remenom. Osim toga 

�S�U�L�M�H�Q�R�V�� �]�X�S�þ�D�V�W�L�P�� �U�H�P�H�Q�R�P�� �R�P�R�J�X�ü�X�M�H�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�� �V�Q�D�J�H�� �V�� �M�H�G�Q�H�� �S�R�J�R�Q�V�N�H�� �U�H�P�H�Q�L�F�H�� �Q�D�� �Y�L�ã�H��

�J�R�Q�M�H�Q�L�K���ã�W�R���M�H���P�R�J�X�ü�H���Y�L�G�M�H�W�L���Q�D���V�O�M�H�G�H�ü�R�M���V�O�L�F�L�� 
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Slika 26. �3�U�L�M�H�Q�R�V���Q�D���Y�L�ã�H���J�R�Q�M�H�Q�L�K���U�H�P�H�Q�L�F�D���>���@ 

 

 Prednost ovakvih prijenosnika je i vrlo nis�N�R�� �S�R�W�U�H�E�Q�R�� �S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H�� �U�H�P�H�Q�D�� �ã�W�R�� �]�D��

�V�R�E�R�P�� �S�R�Y�O�D�þ�L�� �L�� �Y�U�O�R�� �Q�L�V�N�R�� �R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�H�� �O�H�å�D�M�H�Y�D�� �L�� �Y�U�D�W�L�O�D���� �0�H�ÿ�X�W�L�P����potrebnu silu 

�S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�D�� �S�R�W�U�H�E�Q�R�� �M�H�� �S�U�H�F�L�]�Q�R�� �S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�L�� �N�D�N�R�� �E�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�N�� �S�U�D�Y�L�O�Q�R�� �I�X�Q�N�F�L�R�Q�L�U�D�R����

�3�U�H�Y�L�V�R�N�R�� �S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H�� �G�R�S�U�L�Q�R�V�L�� �S�R�Y�H�ü�D�Q�M�X���J�X�E�L�W�D�N�D�� �L�� �G�R�S�U�L�Q�R�V�L�� �G�R�G�D�W�Q�R�P�� �R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�X��

�S�O�H�W�L�Y�D�� �ã�W�R�� �X�]�U�R�N�X�M�H�� �N�U�D�ü�L�� �å�L�Y�R�W�Q�L�� �Y�L�M�H�N�� �L�� �S�R�Y�H�ü�D�Y�D�� �P�R�J�X�ü�Q�R�V�W�� �S�X�F�D�Q�M�D�� �U�H�P�H�Q�D���� �2�V�L�P�� �W�R�J�D����

�S�U�H�Y�H�O�L�N�D�� �V�L�O�D�� �S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�D�� �P�R�å�H�� �G�R�Y�H�V�W�L�� �G�R�� �S�X�F�D�Q�M�D�� �]�X�E�D�� �U�H�P�H�Q�D�� �X�� �N�R�U�L�M�H�Q�X�� �ã�W�R�� �V�H�� �P�R�å�H��

�Y�L�G�M�H�W�L���Q�D���V�O�M�H�G�H�ü�R�M���V�O�L�F�L�� 

 
Slika 27. Pukotina u korijenu zuba [8] 

 

 Ukoliko je predzatezanje premalo, �X�]�� �G�R�Y�R�O�M�Q�R�� �Y�H�O�L�N�X�� �V�Q�D�J�X�� �P�R�J�X�ü�H�� �M�H�� �G�D�� �G�R�ÿ�H�� �G�R��

�S�U�H�V�N�D�N�D�Q�M�D�� �]�X�E�D���� �2�V�L�P�� �S�U�H�V�N�D�N�D�Q�M�D���� �]�E�R�J�� �Q�L�V�N�R�J�� �S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�D�� �P�R�å�H�� �G�R�ü�L�� �G�R�� �Rdreza zuba. 

�3�R�M�D�Y�D���R�G�U�H�]�D���Q�D�V�W�D�M�H���]�E�R�J���V�P�D�Q�M�H�Q�H���N�R�Q�W�D�N�W�Q�H���S�R�Y�U�ã�L�Q�H i naglog skoka u tlaku. 

  
Slika 28. �2�G�U�H�]���]�X�E�D���]�X�S�þ�D�V�W�R�J���U�H�P�H�Q�D���>���@ 
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 Osim nedostataka vezanih uz predzatezanje remena, �]�X�S�þ�D�V�W�R�� �U�H�P�H�Q�M�H�� �V�N�X�S�R�� �M�H�� �]�D��

�L�]�U�D�G�L�W�L���� �D�� �V�D�P�R�� �U�H�P�H�Q�M�H�� �R�V�M�H�W�O�M�L�Y�R�� �M�H�� �Q�D�� �V�W�U�D�Q�D�� �W�L�M�H�O�D�� �N�R�M�D�� �S�R�Y�H�ü�D�Y�D�M�X�� �P�R�J�X�ü�Q�R�V�W�� �R�ã�W�H�ü�H�Q�M�D��

remena. 

2.4. �3�U�R�U�D�þ�X�Q���U�H�P�H�Q�V�N�R�J���S�U�L�M�H�Q�R�V�D 

2.4.1. Prijenosni omjer i = 2,5 

 �%�X�G�X�ü�L���G�D���V�X���]�D�K�W�M�H�Y�L���Q�D���S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�N���Y�H�O�L�N�D���V�Q�D�J�D�����P�D�O�L���S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L���R�P�M�H�U���W�H���W�H�ã�N�L���U�D�G�Q�L��

�X�Y�M�H�W�L�� �N�R�M�L�� �]�D�� �V�R�E�R�P�� �S�R�Y�O�D�þ�H�� �L�� �P�R�J�X�ü�Q�R�V�W�� �X�O�D�V�N�D�� �V�W�U�D�Q�L�K�� �W�L�M�H�O�D���� �R�G�O�X�þ�H�Q�R�� �M�H�� �N�D�N�R�� �ü�H�� �V�H��

�S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�L���V�D�P�R���S�U�L�M�H�Q�R�V��klinastim remenom.  

�=�D�G�D�Q�L���V�X���V�O�M�H�G�H�ü�L���S�R�G�D�F�L�� 

- snaga hidromotora P = 50 kW, 

- prijenosni omjer i = 2,5, 

- osovinski razmak a = 499 mm, 

- izlazna brzina vrtnje �J�6 = 400 min-1. 

�3�R�W�U�H�E�Q�D���E�U�]�L�Q�D���Y�U�W�Q�M�H���K�L�G�U�R�P�R�W�R�U�D���U�D�þ�X�Q�D���V�H���Q�D���V�O�M�H�G�H�ü�L���Q�D�þ�L�Q�� 

 �J�5 L �J�6 �®�EL �v�r�r�®�t�á�wL �s�r�r�r���•�‹�•�?�5. (1) 

�3�R�J�R�Q�V�N�D���V�Q�D�J�D���U�D�þ�X�Q�D���V�H���S�U�H�P�D���L�]�U�D�]�X�� 

gdje se c2 �R�G�D�E�L�U�H���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H������ 

 

 

 

 

 �2�F L �2�®�?�6 L �w�r�®�s�á�xL �z�r���•�� , (2) 
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Tablica 1. Odabir faktora udara �‰
Û prema DIN 7753 [1] 

 
 

�3�R�P�R�ü�X���G�L�M�D�J�U�D�P�D���V�D���V�O�M�H�G�H�ü�H���V�O�L�N�H���R�G�D�E�L�U�H���V�H���S�U�R�I�L�O���N�O�L�Q�D�V�W�R�J���U�H�P�H�Q�D���N�R�M�L���ü�H���V�H���N�R�U�L�V�W�L�W�L�� 

 
Slika 29. Dijagram odabira profila  [10] 
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Nakon �ã�W�R�� �M�H�� �R�G�D�E�U�D�Q�� �S�U�R�I�L�O�� �U�H�P�H�Q�D�� �;�3�%����odabrani su aktivni promjeri male i velike 

remenice: 

 �@�b�5 L �s�t�w���•�• , (3) 

 �@�b�6 L �@�×�5 �®�EL �s�t�w�®�t�á�wL �u�s�t�á�w���•�• �á (4) 

o�G�D�E�U�D�Q�L���D�N�W�L�Y�Q�L���S�U�R�I�L�O���Y�H�ü�H���U�H�P�H�Q�L�F�H���L�]�Q�R�V�L�� 

 �@�b�6 L �u�s�w���•�• . (5) 

Novi prijenosni omjer: 

 �E�R L
�×�Ï �.

�×�Ï �-
L

�7�5�9

�5�6�9
L �t�á�w�t, (6) 

 �¿�EL
�Ü�¿�?�Ü

�Ü
L

�6�á�9�6�?�6�á�9

�6�á�9
L �r�á�r�r�zL �r�á�z�¨ O�u�¨�� �±  zadovoljava. (7) 

�%�X�G�X�ü�L�� �G�D�� �ü�H�� �V�H�� �X�� �S�U�R�U�D�þ�X�Q�X�� �N�R�U�L�V�W�L�W�L�� �E�H�V�N�R�Q�D�þ�Q�L�� �Q�R�U�P�L�U�D�Q�L�� �U�H�P�H�Q���� �G�R�Y�R�O�M�Q�R�� �M�H�� �R�G�U�H�G�L�W�L��

�S�U�L�E�O�L�å�Q�X���Y�U�L�M�H�G�Q�R�V�W���G�X�O�M�L�Q�H���U�H�P�H�Q�D�� 

 �.�b�r�f N�t�=E�s�á�w�y�®�:�@�×�5 E�@�×�6�; E
�:�×�Ï �. �?�×�Ï �-�;�.

�8�Ô
, (8) 

 �.�b�r�f N�t �®�v�{�{E�s�á�w�y�®�:�s�t�wE�u�s�w�; E
�:�7�5�9�?�5�6�9�;�.

�8�®�8�=�=
N�s�y�r�y���•�• . (9) 

Standardna duljina remen bira se prema tablici 2. 

Tablica 2. Duljine remena [10] 
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Odabrana standardna duljina remena: 

 �.�b�W�rL �s�y�w�r���•�• . (10) 

Provjera osnog razmaka: 

 �=�l�m�k L
�Å�Z�O�j�?

�
�.
�:�×�Z�.�>�×�Z�-�;

�8
E¨ d

�Å�Z�O�j�?
�
�.
�:�×�Z�.�>�×�Z�-�;

�8
h
�6

F
�:�×�Z�.�?�×�Z�-�;�.

�<
. (11) 

 �=�á�â�à L
�5�;�9�4�?

�
�.
�:�7�5�9�>�5�6�9�;

�8
E¨ d

�5�;�9�4�?
�
�.
�:�7�5�9�>�5�6�9�;

�8
h
�6

F
�:�7�5�9�?�5�6�9�;�.

�<
L �w�t�r�á�z���•�• . (12) 

�%�X�G�X�ü�L���G�D���M�H���S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�L���R�V�Q�L���U�D�]�P�D�N���Y�H�ü�L���R�G���W�U�D�å�H�Q�R�J�����N�D�N�R���E�L���V�H���P�R�J�D�R���N�R�U�L�V�W�L�W�L���W�U�D�å�H�Q�L���R�V�Q�L��

razmak a = 499 mm, �S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���W�X���U�D�]�O�L�N�X���N�R�P�S�H�Q�]�L�U�D�W�L���N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�H�P���Q�D�W�H�]�Q�H���U�H�P�H�Q�L�F�H�� 

Brzina remena: 

 �RL
�×�Z�-�®�á�-

�5�=�5�4�4
L

�5�6�9�®�5�4�4�4

�5�=�5�4�4
L �x�á�w�w���• ���•. (13) 

�8�þ�H�V�W�D�O�R�V�W���V�D�Y�L�M�D�Q�M�D�� 

 �B�` L �R�®
�Ó

�Å�Ï �O�j
L �x�á�w�w�®

�7

�5�;�9�4
L �s�s�á�t���•�?�5 O�s�r�r���•�?�5 �± zadovoljava, (14) 

gdje je Z broj remenica u pogonu. 

 

 
Slika 30. Shema remenskog prijenosa 

�1�D�]�L�Y�Q�D���V�Q�D�J�D���U�H�P�H�Q�D���U�D�þ�X�Q�D���V�H���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H������ 
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Tablica 3. Nazivna snaga remena PN (kW) [10] 

 

 �2�R L �y�á�s�tE�r�á�y�sL �y�á�z�u���•�� . (15) 

Broj potrebnih remena: 

 �VL
�É�>

�É�J �®�Ö�-�®�Ö�/ �®�Ö�0
L

�<�4

�;�á�<�7�®�5�®�4�á�<�<�9�®�4�á�=�5
L �s�t�á�y, (16) 

gdje su: 

 �?�5 �± �I�D�N�W�R�U���R�E�X�K�Y�D�W�Q�R�J���N�X�W�D���R�G�U�H�ÿ�H�Q���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H������ 

 �?�7 �± �I�D�N�W�R�U���G�X�O�M�L�Q�H���U�H�P�H�Q�D���R�G�U�H�ÿ�H�Q���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H������ 

�?�8 �± �I�D�N�W�R�U���E�U�R�M�D���]�D�W�H�]�Q�L�K���U�H�P�H�Q�L�F�D���R�G�U�H�ÿ�H�Q���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H������ 

Odabrani broj remena: 

 �VL �s�uQ�s�x �± zadovoljava. (17) 

�.�D�N�R�� �V�H�� �P�R�å�H�� �Y�L�G�M�H�W�L�� �L�]�� �V�O�M�H�G�H�ü�H�� �W�D�E�O�L�F�H���� �E�X�G�X�ü�L�� �G�D�� �R�E�X�K�Y�D�W�Q�L�� �N�X�W���R�þ�L�W�D�Q�� �V�D�� �V�O�L�N�H�� ������

iznosi �� = �����������ƒ�����I�D�N�W�R�U���R�E�X�K�Y�D�W�Q�R�J���N�X�W�D���L�]�Q�R�V�L��c1 = 1. 

Tablica 4. Faktor obuhvatnog kuta c1 [10] 

 
�)�D�N�W�R�U�� �G�X�O�M�L�Q�H�� �U�H�P�H�Q�D�� �R�G�U�H�ÿ�X�M�H�� �V�H�� �L�]�� �V�O�M�H�G�H�ü�H�� �W�D�E�O�L�F�H���� �%�X�G�X�ü�L�� �G�D�� �]�D�� �]�Ddanu duljinu 

remena (Ld = 1750 mm) nema vrijednosti faktora, potrebno je provesti linearnu interpolaciju. 
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Tablica 5. Faktor duljine remena c3 [10] 

 

 �?�7 L
�4�á�<�<�>�4�á�<�=

�6
L �r�á�z�z�w. (18) 

�)�D�N�W�R�U���E�U�R�M�D���]�D�W�H�]�Q�L�K���U�H�P�H�Q�L�F�D���R�G�U�H�ÿ�X�M�H���V�H���L�]���V�O�M�H�G�H�ü�H���W�D�E�O�L�F�H���W�H���L�]�Q�R�V�L��c4 = 0,91. 

Tablica 6. Faktor broja zateznih remenica [10] 

 
Potrebna pritezna sila u jednom remenu: 

 �(�n�ä�5 N
�9�4�4�®�:�6�á�4�8�?�Ö�-�;�®�É�>

�Ö�-�®�í�®�é
E�G�®�R�6, (19) 

 �(�n�ä�5 N
�9�4�4�®�:�6�á�4�8�?�5�;�®�<�4

�5�®�5�7�®�:�á�9�9
E�r�á�s�z�®�x�á�w�w�6 N�v�{�y���� , (20) 

gdje je k  �N�R�H�I�L�F�L�M�H�Q�W���F�H�Q�W�U�L�I�X�J�D�O�Q�H���V�L�O�H���L���R�G�U�H�ÿ�X�M�H���V�H���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H������ 

Tablica 7. Koeficijent centrifugalne sile k [10] 

 
Ukupna pritezna sila remena iznosi: 

 �(�n L �V�®�(�n�ä�5 �®�s�á�uL �s�u�®�v�{�yL �x�v�x�s���� . (21) 

Potrebn�D���]�D�W�H�]�Q�D���V�L�O�D���S�R�V�W�L�å�H���V�H���]�D�W�H�]�Q�R�P���U�H�P�H�Q�L�F�R�P�� 

 
Slika 31. Raspodjela sila u mirovanju i u radu [3] 
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Slika 32. �=�D�P�L�ã�O�M�H�Q�D���R�E�R�G�Q�D���V�L�O�D��Fo [3] 

 

 �3�R�P�R�ü�X�� �J�R�U�Q�M�L�K�� �V�O�L�N�D�� �N�R�M�H�� �S�U�L�N�D�]�X�M�X�� �U�D�V�S�R�G�M�H�O�X�� �V�L�O�D�� �X remenu, mogu se postaviti 

�V�X�V�W�D�Y�L�� �M�H�G�Q�D�G�å�E�L�� �N�R�M�L�P�D�� �V�H�� �R�G�U�H�ÿ�X�M�H�� �V�L�O�D�� �X�� �V�O�R�E�R�G�Q�R�P�� �R�J�U�D�Q�N�X�� �U�H�P�H�Q�D�� �N�R�M�D�� �M�H�� �S�R�W�U�H�E�Q�D�� �]�D��

�R�G�U�H�ÿ�L�Y�D�Q�M�H���W�O�D�þ�Q�H���V�L�O�H���]�D�W�H�]�Q�H���U�H�P�H�Q�L�F�H�� 

 �(�mL �(�5 F �(�6, (22) 

 �t�(�n L �(�5 E�(�6, (23) 

gdje su: 

 Fo �± obodna sila na remenu, 

 F1 �± �V�L�O�D���X���Y�X�þ�Q�R�P���R�J�U�D�Q�N�X�� 

 F2 �± sila u slobodnom ogranku. 

Obodna sila remena: 

 �(�4 L
�É�>

�é
L

�<�4�4�4�4

�:�á�9�9
L �s�t�t�s�v���� . (24) 

 �8�Y�U�ã�W�D�Y�D�Q�M�H�P���M�H�G�Q�D�G�å�E�H��(21) i (24) �X���V�X�V�W�D�Y���M�H�G�Q�D�G�å�E�L��(22) i (23) �G�R�E�L�Y�D���V�H���V�O�M�H�G�H�ü�D��

�M�H�G�Q�D�G�å�E�D�� 

 �(�6 L
�6�¿�f �?�¿�,

�6
L

�6�®�:�8�:�5�?�5�6�6�5�8

�6
L �u�w�v���� . (25) 
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Slika 33. Shema remenskog prijenosa zateznom remenicom [1] 

 

Iz gornje slike vidljivo je kako potrebnu silu pritezanja osigurava pritisna sila zatezne 

remenice: 

 �(�7 L �t�(�6 �®�…�‘�•���:�î �;, (26) 

gdje je �3 kut zatezne remenice koji se �R�þ�L�W�D�Y�D���L�]���V�O�L�N�H������: 

 �(�7 L �t �®�u�w�v�®�…�‘�•�@
�5�6�=�á�5

�6
�AL �u�r�v���� . (27) 

Odabrani remen 13 X Optibelt SUPER E-POWER wedge belts XPB 1750 Ld M=S 

�]�D�G�R�Y�R�O�M�D�Y�D���V�Y�H���X�Y�M�H�W�H���L���P�R�å�H���V�H���N�R�U�L�V�W�L�W�L���]�D���S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�L���S�U�R�E�O�H�P�� 

2.4.2. Prijenosni omjer i = 1 

Zadani su �V�O�M�H�G�H�ü�L���S�R�G�D�F�L�� 

- snaga hidromotora P = 50 kW, 

- prijenosni omjer i = 1, 

- osovinski razmak a = 499 mm, 

- izlazna brzina vrtnje n2 = 900 min-1. 

�3�R�W�U�H�E�Q�D���E�U�]�L�Q�D���Y�U�W�Q�M�H���K�L�G�U�R�P�R�W�R�U�D���U�D�þ�X�Q�D���V�H���Q�D���V�O�M�H�G�H�ü�L���Q�D�þ�L�Q�� 

 �J�5 L �J�6 �®�EL �{�r�r �®�sL �{�r�r���•�‹�•�?�5. (28) 

�3�R�J�R�Q�V�N�D���V�Q�D�J�D���U�D�þ�X�Q�D���V�H���S�U�H�P�D���L�]�U�D�]�X�� 

gdje se c2 �R�G�D�E�L�U�H���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H������ 

�3�R�P�R�ü�X���G�L�M�D�J�U�D�P�D���V�D���V�O�L�N�H���������R�G�D�E�L�U�H���V�H���U�H�P�H�Q���N�R�M�L���ü�H���V�H���S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�L�� 

�1�D�N�R�Q�� �ã�W�R�� �M�H�� �R�G�D�E�U�D�Q�� �S�U�R�I�L�O�� �;�3�%�� �N�R�M�L�� �ü�H�� �V�H���S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�L���� �Rdabrani su i aktivni promjeri 

remenica: 

 �2�F L �2�®�?�6 L �w�r�®�s�á�xL �z�r���•�� , (29) 
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 �@�b�5L �s�t�w���•�• , (30) 

 �@�b�6L �@�b�5�®�EL �s�t�w�®�sL �s�t�w���•�• . (31) 

�%�X�G�X�ü�L�� �G�D�� �ü�H�� �V�H�� �X�� �S�U�R�U�D�þ�X�Q�X�� �N�R�U�L�V�W�L�W�L�� �E�H�V�N�R�Q�D�þ�Q�L�� �Q�R�U�P�L�U�D�Q�L�� �U�H�P�H�Q���� �G�R�Y�R�O�M�Q�R�� �M�H�� �R�G�U�H�G�L�W�L��

�S�U�L�E�O�L�å�Q�X vrijednost duljine remena: 

 �.�b�r�f N�t�=E�s�á�w�y�®�:�@�b�5E�@�b�6�; E
�:�×�Z�.�?�×�Z�-�;

�.

�8�Ô
, (32) 

 �.�b�r�f N�t �®�v�{�{E�s�á�w�y�®�:�s�t�wE�s�t�w�; E�r N�s�u�{�r�á�w���•�• . (33) 

Standardna duljina remen bira se prema tablici 2 i iznosi: 

 �.�b�W�rL �s�v�r�r���•�• . (34) 

Provjera osnog razmaka: 

 �=�l�m�k L
�Å�Z�O�j�?

�
�.
�:�×�Z�.�>�×�Z�-�;

�8
E¨ d

�Å�Z�O�j�?
�
�.
�:�×�Z�.�>�×�Z�-�;

�8
h
�6

F
�:�×�Z�.�?�×�Z�-�;�.

�<
. (35) 

 �=�á�â�à L
�5�8�4�4�?

�
�.
�:�5�6�9�>�5�6�9�;

�8
E¨ d

�5�8�4�4�?
�
�.
�:�5�6�9�>�5�6�9�;

�8
h
�6

F �r L �w�r�u�á�y���•�• . (36) 

Brzina remena: 

 �RL
�×�Z�-�®�á�-

�5�=�5�4�4
L

�5�6�9�®�=�4�4

�5�=�5�4�4
L �w�á�{���• ���•. (37) 

�8�þ�H�V�W�D�O�R�V�W���V�D�Y�L�M�D�Q�M�D�� 

 �B�` L �R�®
�Ó

�Å�Z�O�j
L �w�á�{ �®

�7

�5�8�4�4
L �s�t�á�x���•�?�5 O�s�r�r���•�?�5 �± zadovoljava, (38) 

gdje je Z broj remenica u pogonu. 

 
Slika 34. Shema remenskog prijenosa 

 

Nazivna �V�Q�D�J�D���U�H�P�H�Q�D���U�D�þ�X�Q�D���V�H���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H���� i iznosi: 

 �2�R L �x�á�v�yE�r L �x�á�v�y���•�� . (39) 
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Broj potrebnih remena: 

 �VL
�É�>

�É�¿�®�Ö�-�®�Ö�/ �®�Ö�0
L

�<�4

�:�á�8�;�®�5�á�4�5�®�4�á�<�9�®�4�á�=�5
L �s�w�á�z, (40) 

gdje su: 

 �?�5 �±�I�D�N�W�R�U���R�E�X�K�Y�D�W�Q�R�J���N�X�W�D���R�G�U�H�ÿ�H�Q���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H������ 

 �?�7 �± �I�D�N�W�R�U���G�X�O�M�L�Q�H���U�H�P�H�Q�D���R�G�U�H�ÿ�H�Q���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H������ 

�?�8 �± �I�D�N�W�R�U���E�U�R�M�D���]�D�W�H�]�Q�L�K���U�H�P�H�Q�L�F�D���R�G�U�H�ÿ�H�Q���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H������ 

Odabrani broj remena: 

 �VL �s�xQ�s�x �± zadovoljava. (41) 

Potrebna sila pritezanja u jednom remenu: 

 �(�n�ä�5 N
�9�4�4�®�:�6�á�4�8�?�Ö�-�;�®�É�>

�Ö�-�®�í�®�é
E�G�®�R�6, (42) 

 �(�n�ä�5 N
�9�4�4�®�:�6�á�4�8�?�5�á�4�5�;�®�<�4

�5�á�4�5�®�5�:�®�9�á�=
E�r�á�s�z�®�w�á�{�6 N�v�u�{���� , (43) 

gdje je k  �N�R�H�I�L�F�L�M�H�Q�W���F�H�Q�W�U�L�I�X�J�D�O�Q�H���V�L�O�H���L���R�G�U�H�ÿ�X�M�H���V�H���S�R�P�R�ü�X���W�D�E�O�L�F�H������ 

Ukupna pritezna sila remena: 

 �(�n L �V�®�(�n�ä�5 L �s�x�®�v�u�{L �y�r�t�v���� . (44) 

�3�R�W�U�H�E�Q�D���]�D�W�H�]�Q�D���V�L�O�D���S�R�V�W�L�å�H���V�H���]�D�W�H�]�Q�R�P���U�H�P�H�Q�L�F�R�P�� 

Obodna sila remena: 

 �(�4 L
�É�>

�é
L

�<�4�4�4�4

�9�á�=
L �s�u�w�x�r���� . (45) 

Sila u slobodnom ogranku remena: 

 �(�6 L
�6�¿�f �?�¿�,

�6
L

�6�®�;�4�6�8�?�5�7�9�:�4

�6
L �t�v�v���� . (46) 

Potrebnu �V�L�O�X���S�U�L�W�H�]�D�Q�M�D���R�V�L�J�X�U�D�Y�D���W�O�D�þ�Q�D���V�L�O�D���]�D�W�H�]�Q�H���U�H�P�H�Q�L�F�H�� 

 �(�7 L �t�(�6 �®�…�‘�•���:�î �;, (47) 

gdje je �3 �N�X�W���]�D�W�H�]�Q�H���U�H�P�H�Q�L�F�H���N�R�M�L���V�H���R�þ�L�W�D�Y�D���L�]���V�O�L�N�H��30: 

 �(�7 L �t �®�t�v�v�®�…�‘�•�@
�5�9�;�á�8�9

�6
�AL �{�x���� . (48) 

Odabrani remen 16 X Optibelt SUPER E-POWER wedge belts XPB 1400 Ld M=S 

�]�D�G�R�Y�R�O�M�D�Y�D���V�Y�H���X�Y�M�H�W�H���L���P�R�å�H���V�H���N�R�U�L�V�W�L�W�L���]�D���S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�L���S�U�R�E�O�H�P�� 



�0�D�U�W�L�Q���.�U�þ�H�O�L�ü �=�D�Y�U�ã�Q�L���U�D�G 

Fakultet strojarstva i brodogradnje 26 

3. �/�$�1�ý�$�1�,���3�5�,�-�(�1�2�6 

 �=�D���U�D�]�O�L�N�X���R�G���S�U�L�M�H�Q�R�V�D���N�O�L�Q�D�V�W�L�P�����R�G�Q�R�V�Q�R���S�O�R�V�Q�D�W�L�P���U�H�P�H�Q�R�P�����O�D�Q�þ�D�Q�L���S�U�L�M�H�Q�R�V���N�D�R���L��

�S�U�L�M�H�Q�R�V���]�X�S�þ�D�V�W�L�P���U�H�P�H�Q�R�P���S�U�L�M�H�Q�R�V���Y�U�ã�L���R�E�O�L�N�R�P�����D���Q�H���W�U�H�Q�M�H�P�� �%�X�G�X�ü�L���G�D���O�D�Q�þ�D�Q�L prijenosi 

�V���P�D�Q�M�L�P���R�E�X�K�Y�D�W�Q�L�P���N�X�W�R�P���L���R�V�Q�L�P���U�D�]�P�D�N�R�P���P�R�J�X���S�U�H�Q�R�V�L�W�L���S�X�Q�R���Y�H�ü�H���V�L�O�H���Q�H�J�R���U�H�P�H�Q�V�N�L��

prijenosnici, koriste se u situacijama kada remenski prijenosi ne mogu zadovoljiti �W�H�ã�N�H���U�D�G�Q�H��

uvjete. 

3.1. Vrste lanaca 

 Osnovnom podjelom lanaca, lanci se mogu razvrstati na dvije kategorije: �Q�D���þ�O�D�Q�N�D�V�W�H��

�L���Q�D���]�J�O�R�E�Q�H���O�D�Q�F�H�����ý�O�D�Q�N�D�V�W�L���O�D�Q�F�L���N�R�U�L�V�W�H���V�H���V�D�P�R���]�D���G�L�]�D�Q�M�H���W�H�U�H�W�D�����G�R�N���V�H���N�D�R���S�R�J�R�Q�V�N�L���O�D�Q�F�L��

upotrebljavaju razne vrste valjkastih elemenata ovisno o zahtjevima. 

 
Slika 35. �ý�O�D�Q�N�D�V�W�L���O�D�Q�D�F���>�����@ 

 

�1�D�M�þ�H�ã�ü�H���N�R�U�L�ã�W�H�Q�L���]�J�O�R�E�Q�L���O�D�Q�F�L���V�X���V�O�M�H�G�H�ü�L�� 

1. �/�D�Q�F�L�� �V�� �þ�H�O�L�þ�Q�L�P�� �V�Y�R�U�Q�M�D�F�L�P�D�� ���'�,�1�� ���������� �P�R�J�X�� �S�U�H�Q�R�V�L�W�L�� �Y�O�D�þ�Q�H�� �V�L�O�H�� �R�G�� ���������� �G�R�� 

�������������1���L���X�S�R�W�U�H�E�O�M�D�Y�D�M�X���V�H���X���S�R�O�M�R�S�U�L�Y�U�H�G�Q�L�P���V�W�U�R�M�H�Y�L�P�D���L���W�U�D�Q�V�S�R�U�W�Q�L�P���X�U�H�ÿ�D�M�L�P�D�� 

 
Slika 36. �/�D�Q�D�F���V���þ�H�O�L�þ�Q�L�P���V�Y�R�U�Q�M�D�F�L�P�D [1] 

 

2. �5�D�V�W�D�Y�O�M�L�Y�L�� �]�J�O�R�E�Q�L�� �O�D�Q�F�L�� ���'�,�1�� ���������� �L�P�D�M�X�� �P�R�J�X�ü�Q�R�V�W���S�U�H�Q�R�ã�H�Q�M�D���Y�O�D�þ�Q�L�K�� �V�L�O�D�� �R�G�� ��������

�G�R�� ���������� �1���� �.�D�R�� �L�� �O�D�Q�F�L�� �V�� �þ�H�O�L�þ�Q�L�P�� �V�Y�R�U�Q�M�D�F�L�P�D���� �L�� �R�Y�L�� �V�H�� �N�R�U�L�V�W�H�� �X�� �W�U�D�Q�V�S�R�U�W�Q�L�P��

�X�U�H�ÿ�D�M�L�P�D���L���S�R�O�M�R�S�U�L�Y�U�H�G�Q�L�P���V�W�U�R�M�H�Y�L�P�D�� 
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Slika 37. Rastavljivi zglobni lanac [1] 

 

3. Gallov lanac (DIN 8150 i 8151) �N�D�U�D�N�W�H�U�L�]�L�U�D�M�X�� �V�S�R�M�Q�L�F�H�� �R�N�U�H�W�O�M�L�Y�R�� �V�P�M�H�ã�W�H�Q�H�� �Q�D��

�V�Y�R�U�Q�M�D�F�L�P�D���� �=�E�R�J�� �X�V�N�H�� �S�R�Y�U�ã�L�Q�H�� �Q�D�O�L�M�H�J�D�Q�M�D�� �V�S�R�M�Q�L�F�H�� �Q�D�� �V�Y�R�U�Q�M�D�N���� �R�Y�X�� �Y�U�V�W�X�� �O�D�Q�F�D��

�G�R�S�X�ã�W�H�Q�R���M�H���N�R�U�L�V�W�L�W�L���G�R���E�U�]�L�Q�D���R�G�����������P���V�� 

 
Slika 38. Gallov lanac [1] 

 

4. Valjkasti lanci (DIN 8187) pogodni su za gotovo sve vrste pogona te su iz tog razloga 

�L�� �Q�D�M�þ�H�ã�ü�H�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q�L�� �O�D�Q�F�L�� �.�R�G�� �R�Y�H�� �Y�U�V�W�H�� �O�D�Q�D�F�D���� �X�Q�X�W�D�U�Q�M�H�� �V�S�R�M�Q�L�F�H�� �V�X�� �Q�D�S�U�H�ã�D�Q�H�� �Q�D��

�W�X�O�M�F�H���W�H���R�N�U�H�W�O�M�L�Y�R���X�O�R�å�H�Q�H���Q�D���V�Y�R�U�Q�M�D�N�H�����6�Y�R�U�Q�M�D�F�L���V�X���X�S�U�H�ã�D�Q�L���X���Y�D�Q�M�V�N�H���V�S�R�M�Q�L�F�H���G�R�N��

su krajevi raskovani. Na ta�M�� �Q�D�þ�L�Q�� �G�R�E�L�Y�D�� �V�H�� �]�J�O�R�E�� �W�X�O�M�D�F���V�Y�R�U�Q�M�D�N�� �N�R�M�L�� �Q�D�� �V�H�E�L�� �L�P�D�M�X��

kaljene valjke. 

 
Slika 39. �*�U�D�ÿ�D���Y�D�O�M�N�D�V�W�R�J���O�D�Q�F�D���>12] 
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Ovisno o izvedbi, postoje jednoredni (simpleks), dvoredni (duplex) i troredni (triplex). 

Ukoliko zahtjevi prijenosa to iziskuju, osnovne izvedbe lanaca mogu se kombinirati i 

�Q�D���W�D�M���Q�D�þ�L�Q���W�Y�R�U�L�W�L���Y�L�ã�H�U�H�G�Q�H���Y�D�O�M�N�D�V�W�H���O�D�Q�F�H�� 

 
Slika 40. Simpleks, dupleks i tripleks valjkasti lanci [1]  

 

5. Lanci s tuljcem (DIN 73232) podvrsta su valjkastih lanaca, ali bez vanjskih valjaka. 

�=�E�R�J���L�]�R�V�W�D�Y�O�M�D�Q�M�D���Y�D�Q�M�V�N�L�K���Y�D�O�M�D�N�D�����O�D�Q�D�F���M�H���O�D�N�ã�L���L���X�W�M�H�F�D�M���F�H�Q�W�U�L�I�X�J�D�O�Q�H���V�L�O�H���M�H���P�D�Q�M�L����

�,�]�� �W�R�J�� �U�D�]�O�R�J�D�� �R�Y�D�� �Y�U�V�W�D�� �O�D�Q�D�F�D�� �S�R�J�R�G�Q�D�� �M�H�� �]�D�� �Y�H�O�L�N�H�� �E�U�]�L�Q�H�� �W�H�� �V�H�� �S�U�H�W�H�å�Q�R�� �U�D�E�H�� �X��

gradnji motornih vozila. 

 
Slika 41. Lanac s tuljcem [1] 

 

6. Rotary-lanci (DIN 8182) imaju zakrivljene spojnice pa se mogu upotrebljavati s 

�S�U�R�L�]�Y�R�O�M�Q�L�P�� �E�U�R�M�H�P�� �þ�O�D�Q�D�N�D���� �=�D�N�U�L�Y�O�M�H�Q�R�V�W�� �V�S�R�M�Q�L�F�D�� �R�Y�D�N�Y�L�P�� �O�D�Q�F�L�P�D�� �G�D�M�H�� �V�Y�R�M�V�W�Y�R��

�H�O�D�V�W�L�þ�Q�R�V�W�L���S�D���V�X���V�S�R�V�R�E�Q�L���S�U�L�P�D�W�L���X�G�D�U�Q�D���R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�D�� 

 
Slika 42. Rotary-lanac [1] 

 

7. �=�X�S�þ�D�V�Wi lanci (DIN 8190) imaju spojnice u obliku dva trokutasta zupca. Vanjski 

�Q�R�V�L�Y�L�� �E�R�N�R�Y�L�� �]�X�E�D�F�D�� �P�H�ÿ�X�V�R�E�Q�R�� �]�D�W�Y�D�U�D�M�X�� �N�X�W�� �R�G�� �����ƒ���� �.�D�N�R�� �E�L�� �V�H�� �V�S�U�L�M�H�þ�L�O�R�� �E�R�þ�Q�R��
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�S�R�P�L�F�D�Q�M�H���� �G�R�G�D�W�Q�R�� �V�H�� �X�J�U�D�ÿ�X�M�X�� �Y�R�G�H�ü�H���� �Q�H�Q�D�]�X�E�O�M�H�Q�H�� �V�S�R�M�Q�L�F�H�� �N�R�M�H�� �]�D�K�Y�D�ü�D�M�X�� �X��

�S�U�V�W�H�Q�D�V�W�H�� �X�W�R�U�H�� �O�D�Q�þ�D�Q�Lka. Ovaj tip lanaca pogodan je za velike brzine i rade gotovo 

�E�H�ã�X�P�Q�R�����D�O�L���V�X���V�N�X�S�O�M�L���R�G���V�Y�L�K���S�U�H�W�K�R�G�Q�L�K���W�L�S�R�Y�D�� 

 
Slika 43. �=�X�S�þ�D�V�W�L���O�D�Q�D�F���>���@ 

 

8. �6�S�H�F�L�M�D�O�Q�L���O�D�Q�F�L���V���W�X�O�M�F�H�P���S�U�H�P�D���'�,�1�������������Q�D�P�L�M�H�Q�M�H�Q�L���V�X���Q�D�U�R�þ�L�W�R���J�U�X�E�L�P���S�R�J�R�Q�L�P�D����

transportni lanci s tuljcem prema DIN 8165, 8166, 8184, 8185 upotrebljavaju se za 

�W�U�D�Q�V�S�R�U�W�Q�H���W�U�D�N�H�����N�U�X�å�Q�D���G�L�]�D�O�D�����S�R�N�U�H�W�Q�H���V�W�H�S�H�Q�L�F�H���L���V�O�L�þ�Q�R�����3�R�V�W�R�M�H���L���Y�L�ã�H�V�W�U�X�N�L���O�D�Q�F�L���V��

�W�X�O�M�F�L�P�D�� �S�U�H�P�D�� �'�,�1�� ���������� �]�D�� �W�U�D�Q�V�S�R�U�W�Q�H�� �X�U�H�ÿ�D�M�H���� �O�D�Q�F�L�� �]�D�� �þ�O�D�Q�N�D�V�W�H�� �N�R�Q�Y�H�M�H�U�H�� ���'�,�1��

���������������O�D�Q�F�L���]�D���O�D�Q�þ�D�V�W�H���W�U�D�V�H�����'�,�1���������������L���O�D�Q�F�L���]�D���V�W�U�X�å�Q�H���N�R�Q�Y�H�M�H�U�H�����'�,�1�������������� 

  

 �/�D�Q�F�L�� �V�H�� �L�]�U�D�ÿ�X�M�X od temper-�O�L�M�H�Y�D���� �þ�H�O�L�N�D�� �]�D�� �F�H�P�H�Q�W�L�U�D�Q�M�H�� �L�� �þ�H�O�L�N�D�� �]�D�� �S�R�E�R�O�M�ã�D�Q�M�H����

�.�U�D�M�Q�M�L�� �þ�O�D�Q�F�L�� �V�S�D�M�D�M�X�� �V�H�� �E�R�þ�Q�L�P�� �X�P�H�W�D�Q�M�H�P�� �V�S�R�M�Q�L�F�H�� �V�D�� �V�Y�R�U�Q�M�D�F�L�P�D���� �D�� �V�D�� �V�X�S�U�R�W�Q�H�� �V�W�U�D�Q�H��

dodaje se nezakovana spoj�Q�L�F�D�� �L�� �R�V�L�J�X�U�D�Y�D���� �7�R�� �V�S�D�M�D�Q�M�H�� �P�R�J�X�ü�H�� �M�H�� �R�E�D�Y�L�W�L�� �W�H�N�� �Q�D�N�R�Q��

�S�R�V�W�D�Y�O�M�D�Q�M�D�� �O�D�Q�F�D�� �X�]�� �Q�H�P�R�J�X�ü�Q�R�V�W�� �S�R�P�L�F�D�Q�M�D�� �Y�U�D�W�L�O�D�� �S�U�L�O�L�N�R�P�� �V�S�D�M�D�Q�M�D���� �3�U�L�O�L�N�R�P��

�G�L�P�H�Q�]�L�R�Q�L�U�D�Q�M�D�� �O�D�Q�þ�D�Q�R�J�� �S�R�J�R�Q�D�� �S�R�å�H�O�M�Q�R�� �M�H�� �S�R�V�W�L�ü�L�� �S�D�U�D�Q�� �E�U�R�M�� �þ�O�D�Q�D�N�D���� �8�N�R�O�L�N�R�� �W�R�� �Q�L�M�H��

�P�R�J�X�ü�H���� �S�R�W�U�H�E�Q�R�� �M�H�� �X�J�U�D�G�L�W�L�� �]�D�N�U�L�Y�O�M�H�Q�L�� �]�D�Y�U�ã�Q�L�� �þ�O�D�Q�D�N�� �N�R�M�L�� �]�E�R�J�� �R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�D�� �Q�D�� �V�D�Y�L�M�D�Q�M�H��

�V�P�D�Q�M�X�M�H���V�S�R�V�R�E�Q�R�V�W���S�U�H�Q�R�ã�H�Q�M�D���O�D�Q�F�D���]�D���S�U�L�E�O�L�å�Q�R������������ 

 
Slika 44. �1�D�þ�L�Q�L���V�S�D�M�D�Q�M�D���L���R�V�L�J�X�U�D�Q�M�D���S�R�J�R�Q�V�N�L�K���O�D�Q�D�F�D���>���@ 
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3.2. �/�D�Q�þ�D�Q�L�F�L 

 �0�D�O�L�� �O�D�Q�þ�D�Q�L�F�L�� �Y�H�ü�L�Q�R�P�� �V�H�� �L�]�U�D�ÿ�X�M�X�� �N�R�Y�D�Q�M�H�P�� �L�]�� �þ�H�O�L�N�D�� �]�D���F�H�P�H�Q�W�L�U�D�Q�M�H�� �L�O�L�� �þ�H�O�L�N�D�� �]�D��

�S�R�E�R�O�M�ã�D�Y�D�Q�M�H�����G�R�N���V�H���Y�H�O�L�N�L���O�D�Q�þ�D�Q�L�F�L���X�J�O�D�Y�Q�R�P���L�]�U�D�ÿ�X�M�X���R�G���þ�H�O�L�þ�Q�R�J���O�L�M�H�Y�D�� 

 �8�]�X�E�L�Q�H�� �O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D�� �S�R�W�U�H�E�Q�R�� �M�H�� �R�E�O�L�N�R�Y�D�W�L�� �Q�D�� �Q�D�þ�L�Q�� �G�D�� �E�X�G�H�� �R�P�R�J�X�ü�H�Q�R�� �Q�H�V�P�H�W�D�Q�R��

�L�]�O�D�å�H�Q�M�H�� �V�Y�R�U�Q�M�D�N�D�� �L�� �V�S�R�M�Q�L�F�D�� �L�]�� �X�]�X�E�L�Q�D�� Potrebno je napraviti dovoljno veliko zaobljenje 

korijena zupca r1 �L���Y�H�O�L�N�L���E�R�þ�Q�L���N�X�W����, �S�D�]�H�ü�L���G�D���Q�H���E�X�G�H���S�U�H�Y�H�O�L�N���N�D�N�R���V�H���V�Y�R�U�Q�M�D�F�L���O�D�Q�F�D���Q�H bi 

penjali na bok zupca. 

 �3�U�L�O�L�N�R�P���G�L�P�H�Q�]�L�R�Q�L�U�D�Q�M�D���O�D�Q�þ�D�Q�R�J���S�U�L�M�H�Q�R�V�D���S�R�å�H�O�M�Q�R���M�H�����X�N�R�O�L�N�R���M�H���P�R�J�X�ü�H�����V�S�U�L�M�H�þ�L�W�L��

�S�H�U�L�R�G�L�þ�N�R�� �X�O�D�å�H�Q�M�H�� �þ�O�D�Q�D�N�D�� �X��zahvat s istim zub�L�P�D�� �O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D�� �ã�W�R�� �G�R�S�U�L�Q�R�V�L�� �Q�H�M�H�G�Q�R�O�L�N�R�P��

habanju. �7�R�� �V�H�� �S�R�V�W�L�å�H�� �R�V�L�J�X�U�D�Q�M�H�P�� �G�D�� �E�U�R�M���]�X�E�L�� �M�H�G�Q�R�J�� �O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D�� �Q�H�� �E�X�G�H�� �Y�L�ã�H�N�U�D�W�Q�L�K�� �E�U�R�M�D��

zubi drugog.  

 �.�D�U�D�N�W�H�U�L�V�W�L�þ�Q�H�� �G�L�P�H�Q�]�L�M�H�� �O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D�� �S�U�L�N�D�]�D�Q�H�� �V�X�� �Q�D�� �V�O�L�N�D�P�D�� ������ �L�� ������ �N�R�M�H�� �S�U�L�N�D�]�X�M�X��

�O�D�Q�þ�D�Q�L�N�H���]�D���Y�D�O�M�N�D�V�W�H���L���]�X�S�þ�D�V�W�H���O�D�Q�F�H�� 

 
Slika 45. �/�D�Q�þ�D�Q�L�N���]�D���Y�D�O�M�N�D�V�W�H���O�D�Q�F�H���>���@ 

 

 
Slika 46. �/�D�Q�þ�D�Q�L�N���]�D���]�X�S�þ�D�V�W�H���O�D�Q�F�H���V���X�Q�X�W�D�U�Q�M�L�P���Y�R�ÿ�H�Q�M�H�P���>���@ 

Gdje su: 

 p �± korak, 

 d �± �S�U�R�P�M�H�U���G�L�R�E�H�Q�H���N�U�X�å�Q�L�F�H�� 
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 df �± �S�R�G�Q�R�å�Q�L���S�U�R�P�M�H�U�� 

 da �± tjemeni promjer, 

 ds �± �S�U�R�P�M�H�U���L�V�S�R�G���S�R�G�Q�R�å�Q�H���N�U�X�å�Q�L�F�H�� 

 r1 �± polumjer korijena zupca, 

 r2 �± polumjer glave zupca, 

 k �± visina glave zupca, 

 2�. �± diobeni kut, 

 �� �± �E�R�þ�Q�L���N�X�W���]�X�S�F�D�� 

 u �± �]�U�D�þ�Q�R�V�W���X�]�X�E�L�Q�H�� 

 B �± �ã�L�U�L�Q�D���]�X�S�F�D�� 

 r3 �± �S�R�O�X�P�M�H�U���E�R�þ�Q�H���]�D�R�E�O�M�H�Q�R�V�W�L���]�X�S�F�D�� 

3.3. Podmazivanje 

 �3�U�D�Y�L�O�Q�L�P�� �S�R�G�P�D�]�L�Y�D�Q�M�H�P�� �L�� �G�R�E�U�R�P�� �]�D�ã�W�L�W�R�P�� �R�G�� �S�U�D�ã�L�Q�H�� �S�R�V�W�L�å�H�� �V�H�� �Y�H�ü�D�� �W�U�D�M�Q�R�V�W��

�S�R�J�R�Q�V�N�L�K�� �O�D�Q�D�F�D�� �S�U�L�� �Y�H�ü�R�M�� �E�U�]�L�Q�L �M�H�U�� �V�H�� �X�� �W�D�N�Y�L�P�� �X�Y�M�H�W�L�P�D�� �P�R�å�H�� �U�D�þ�X�Q�D�W�L�� �V�� �Y�H�ü�L�P�� �X�G�M�H�O�R�P��

�W�H�N�X�ü�H�J���W�U�H�Q�M�D���Q�D�V�S�U�D�P���P�M�H�ã�R�Y�L�W�R�J�����3�U�H�S�R�U�X�þ�O�M�L�Y�R���S�R�G�P�D�]�L�Y�D�Q�M�H���R�G�D�E�L�U�H���V�H��prema dijagramu 

na slici 43 ovisno o koraku  p i brzini lanca v. 

 
Slika 47. �3�U�H�S�R�U�X�þ�O�M�L�Y�L���Q�D�þ�L�Q�L���S�R�G�P�D�]�L�Y�D�Q�M�D���>���@ 

 

Zahtjev koji se postavlja na ulja za podmazivanje je viskoznost koja na radnoj temperaturi 

mora iznositi �# � �� �����«������ �F�6�W �]�D�� �S�R�G�P�D�]�L�Y�D�Q�M�H�� �X�� �X�O�M�Q�R�M�� �N�X�S�F�L�� �L�� �S�U�L�� �R�S�W�R�þ�Q�R�P�� �W�O�D�þ�Q�R�P��
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podmazivanju, pri podmazivanju kapanjem mora iznositi �# � �� �����«������ �F�6�W�� �G�R�N�� �S�U�L�� �U�X�þ�Q�R�P��

podmazivanju mora iznositi �# � �� �����«�������� �F�6�W���� �8�� �V�O�X�þ�D�M�X�� �U�X�þ�Q�R�J�� �S�R�G�P�D�]�L�Y�D�Q�M�D�� �P�R�J�X�ü�H�� �M�H��

�N�R�U�L�V�W�L�W�L���L���W�H�ã�N�D���X�O�M�D���L�O�L���W�H�N�X�ü�X���Past.  

 Veliki utjecaj na �X�þ�L�Q�D�N podmazivanja ima stanje maziva te je potrebno redovito 

mijenjati ulje, odnosno �X�� �V�O�X�þ�D�M�X�� �U�X�þ�Q�R�J�� �S�R�G�P�D�]�L�Y�D�Q�M�D, veliki utjecaj ima pravovremeno 

naknadno podmazivanje. Izostanak istoga �P�R�å�H���X�]�U�R�N�R�Y�D�W�L���R�Q�H�þ�L�ã�ü�H�Q�M�H���P�D�]�L�Y�D���L�O�L���V�X�Ko trenje 

�þ�L�P�H���V�H���S�R�Y�H�ü�D�Y�D���W�U�R�ã�H�Q�M�H���]�J�O�R�E�R�Y�D���O�D�Q�F�D�� 

3.4. Prednosti i mane 

 �3�U�H�G�Q�R�V�W�L���R�Y�R�J���W�L�S�D���S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�N�D���M�H�V�X���P�R�J�X�ü�Q�R�V�W���S�U�L�M�H�Q�R�V�D���Y�H�ü�L�K���V�Q�D�J�D���Q�H�J�R���U�H�P�H�Q�V�N�L��

�S�U�L�M�H�Q�R�V�����2�V�L�P���W�R�J�D�����O�D�Q�þ�D�Q�L���S�U�L�M�H�Q�R�V�L���R�S�ü�H�Q�L�W�R���Q�H���W�U�H�E�D�M�X���Q�L�N�D�N�Y�R���S�U�H�G�]�D�W�H�]�D�Q�M�H���S�D���V�X���V�K�R�G�Q�R��

tome vrat�L�O�D�� �L�� �O�H�å�D�M�H�Y�L�� �P�D�Q�M�H�� �R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�L���� �1�D�G�D�O�M�H���� �N�D�R�� �L�� �]�X�S�þ�D�V�W�L�� �U�H�P�H�Q���� �O�D�Q�þ�D�Q�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V��

�R�P�R�J�X�ü�X�M�H���S�U�L�M�H�Q�R�V���V�Q�D�J�H���V���M�H�G�Q�R�J���S�R�J�R�Q�V�N�R�J���H�O�H�P�H�Q�W�D���Q�D���Y�L�ã�H���J�R�Q�M�H�Q�L�K�� 

 �.�D�R�� �L�� �V�Y�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�F�L���� �L�� �O�D�Q�þ�D�Q�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�F�L�� �L�P�D�M�X�� �V�Y�R�M�H�� �Q�H�G�R�V�W�D�W�N�H���� �2�Y�X�� �Y�U�V�W�X��

prijenosnika potrebno �M�H���E�R�O�M�H���R�G�U�å�D�Y�D�W�L�����L�]�L�V�N�X�M�X���S�R�G�P�D�]�L�Y�D�Q�M�H�����D���þ�H�V�W�R���L�K���M�H���S�R�W�U�H�E�Q�R���]�D�ã�W�L�W�L�W�L��

�R�G�� �S�U�D�ã�L�Q�H���� �7�D�N�R�ÿ�H�U���� �X�� �X�V�S�R�U�H�G�E�L�� �V�� �U�H�P�H�Q�V�N�L�P�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�R�P���� �O�D�Q�þ�D�Q�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�� �M�H�� �S�X�Q�R�� �V�N�X�S�O�M�L����

�2�V�L�P�� �W�R�J�D�� �O�D�Q�F�L�� �V�X�� �L�]�O�R�å�H�Q�L�� �Y�L�E�U�D�F�L�M�D�P�D�� �ã�W�R�� �X�]�U�R�N�X�M�H�� �Q�H�P�L�U�D�Q�� �U�D�G�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�N�D���� �2�Y�D�M��

nedos�W�D�W�D�N���U�M�H�ã�D�Y�D���V�H���X�J�U�D�G�Q�M�R�P���S�U�L�J�X�ã�L�Y�D�þ�D���W�L�W�U�D�Q�M�D�� 

  
Slika 48. �9�L�E�U�D�F�L�M�H���O�D�Q�F�D���E�H�]���L���V���S�U�L�J�X�ã�L�Y�D�þ�H�P���W�L�W�U�D�Q�M�D���>���@ 

 

3.5. �3�U�R�U�D�þ�X�Q���O�D�Q�þ�D�Q�R�J���S�U�L�M�H�Q�R�V�D 

3.5.1.  Prijenosni omjer i = 2,5 

 �2�E�]�L�U�R�P���Q�D���W�U�D�å�H�Q�D���V�Y�R�M�V�W�Y�D���S�R�J�R�Q�D�����N�D�R���L���Q�D���þ�L�Q�M�H�Q�L�F�X���N�D�N�R���V�X���X�S�U�D�Y�R���Y�D�O�M�N�D�V�W�L���O�D�Q�F�L��

na�M�þ�H�ã�ü�H�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q�L�� �]�E�R�J�� �V�Y�R�M�H�� �S�R�J�R�G�Q�R�V�W�L�� �]�D�� �� �J�R�W�R�Y�R�� �V�Y�H�� �Y�U�V�W�H�� �S�R�J�R�Q�D���� �L�� �]�D�� �S�U�R�E�O�H�P�� �S�R�J�R�Q�D��

�D�O�D�W�D���V�W�U�R�M�D���]�D���U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H���S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W���ü�H���V�H���X�S�U�D�Y�R���Y�D�O�M�N�D�V�W�L���O�D�Q�D�F�� 
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�=�D�G�D�Q�L���V�X���V�O�M�H�G�H�ü�L���S�R�G�D�F�L�� 

- snaga hidromotora P = 50 kW, 

- prijenosni omjer i = 2,5, 

- osovinski razmak a = 499 mm, 

- izlazna brzina vrtnje n2 = 400 min-1. 

�3�R�W�U�H�E�Q�D���E�U�]�L�Q�D���Y�U�W�Q�M�H���K�L�G�U�R�P�R�W�R�U�D���U�D�þ�X�Q�D���V�H���Q�D���V�O�M�H�G�H�ü�L���Q�D�þ�L�Q�� 

 �J�5 L �J�6 �®�EL �v�r�r�®�t�á�wL �s�r�r�r���•�‹�•�?�5. (49) 

 �3�R�P�R�ü�X��zadanih podataka i brzine vrtnje n1 �S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���S�R�P�R�ü�X���G�L�M�D�J�U�D�P�D���V�D���V�O�L�N�H��������

�Q�D�S�U�D�Y�L�W�L�� �S�U�H�G�R�G�D�E�L�U�� �O�D�Q�F�D���� �2�G�O�X�þ�H�Q�R�� �M�H�� �N�D�N�R�� �ü�H�� �V�H�� �S�U�H�G�R�G�D�E�L�U�� �L�]�Y�U�ã�L�W�L�� �]�D�� �W�U�L�S�O�H�N�V�� �O�D�Q�D�F����

Predodabir prikazan je crvenom crtom na slici. 

 
Slika 49. Predodabir lanca [12] 

 

�2�þ�L�W�D�Q�M�H�P���V���J�U�D�I�D���Y�L�G�O�M�L�Y�R���M�H���N�D�N�R���M�H���S�U�R�U�D�þ�X�Q���S�R�W�U�H�E�Q�R���]�D�S�R�þ�H�W�L���V���W�U�L�S�O�H�N�V 16 B lancem. 

�2�G�D�E�U�D�Q���M�H���P�D�Q�M�L���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�� 

 �V�5 L �s�y, (50) 
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 �@�5 L �L�®�J�x�5L �t�w�á�v�®�w�á�v�v�t�tL �s�u�z�á�t�u�s�{���•�• , (51) 

gdje su: 

 z1 �± broj zubi �P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D�� 

 p �± korak lanca prema tablici 8, 

 nz1 �± faktor broja zubi prema tablici 9. 

Tablica 8. �7�H�K�Q�L�þ�N�L���S�R�G�D�F�L���Y�D�O�M�N�D�V�W�L�K���O�D�Q�D�F�D  [1] 

 
 

Tablica 9. Faktor broja zubi nz [1] 
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Udarna snaga: 

 �2�H L �2�®�B�K L �w�r�®�t�á�r�u�v�tL �s�r�s�á�y���•�� , (52) 

ukupni faktor udara: 

 �B�K L �B�5 �®�B�6 �®�B�7 �®�B�8 �®�B�9 �®�B�: , (53) 

 �B�K L �s�á�s�t�®�s�á�r�v�®�s�á�v�z�®�s�á�s�z�®�s�®�sL �t�á�r�u�v�t�á (54) 

gdje su: 

 f1 �± faktor broja zubi �P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���N�R�M�L��se odabire prema tablici 10, 

 f2 �± faktor prijenosnog omjera koji se odabire prema tablici 11, 

 f3 �± faktor faktora udara Y koji se odabire prema tablici 13, 

 f4 �± faktor omjera a/p koji se odabire prema tablici 14, 

 f5 �± faktor podmazivanja koji se odabire prema tablici 15, 

 f6  = 1 �± �I�D�N�W�R�U���E�U�R�M�D���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���]�D�������O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���X���S�R�J�R�Q�X�� 

 

Tablica 10. Faktor broja zubi �P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D,  f1 [12] 

 
 

Tablica 11. Faktor prijenosnog omjera,  f2 [12] 

 
�%�X�G�X�ü�L���G�D���M�H��i = 2,5, faktor prijenosnog omjera potrebno je odrediti linearnom interpolacijom: 

 �B�6 L
�5�á�4�<�>�5

�6
L �s�á�r�v. (55) 

Prije odabira faktora f3 �S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���L�ã�þ�L�W�D�W�L���I�D�N�W�R�U���X�G�D�U�D��Y iz tablice 12.  

�,�]���W�D�E�O�L�F�H���M�H���R�þ�L�W�D�Q��faktor udara: 

 �; L �t�á�w (56) 
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Tablica 12. Faktor udara Y prema DIN 8195 [1] 
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Tablica 13. Faktor faktora udara Y,  f3 [12] 

 
 Faktor f3 dobiva se linearnom interpolacijom: 

 �B�7 L
�5�á�7�;�>�5�á�9�=

�6
L �s�á�v�z. (57) 

 

Tablica 14. Faktor omjera a/p,  f4 [12] 

 
 

Da bi se mogao odrediti faktor podmazivanja, potrebno je poznavati brzinu lanca: 

 �RL �@�®�è�®�J�5 L �s�u�z�á�t�u�s�{�®�s�r�?�7 �®�è�®
�5�4�4�4

�:�4
L �y�á�t�v���• ���•. (58) 

Tablica 15. Faktor podmazivanja,  f5 [12] 

 
 Povratkom u dijagram �S�U�H�G�R�G�D�E�L�U�D���O�D�Q�F�D���Q�D���V�O�L�F�L�����������X�R�þ�O�M�L�Y�R���M�H���N�D�N�R���R�G�D�E�U�D�Q�L���W�U�L�S�O�H�N�V 

�����%���O�D�Q�D�F���Q�H���]�D�G�R�Y�R�O�M�D�Y�D���W�H���M�H���S�R�W�U�H�E�Q�R���R�G�D�E�U�D�W�L���Y�H�ü�L���O�D�Q�D�F�� 

 �=�D���G�D�O�M�Q�M�L���S�U�R�U�D�þ�X�Q���R�G�O�X�þ�H�Q�R���M�H���N�R�U�L�V�W�L�W�L���G�X�S�O�H�N�V���������%���O�D�Q�D�F�� 

�2�G�D�E�U�D�Q�L���P�D�Q�M�L���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�� 

 �V�5 L �s�y, (59) 

 �@�5 L �L�®�J�x�5L �v�v�á�v�w�®�w�á�v�v�t�tL �s�u�z�á�t�u�s�{���•�• �ä (60) 

�9�H�ü�L���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�� 

 �V�6 L �V�5 �®�EL �s�y�®�t�á�wL �v�t�á�w, (61) 

odabrano je: 

 �V�6 L �v�u�á (62) 

 �@�6 L �L�®�J�x�6L �v�v�á�v�w�®�s�u�á�x�{�{�wL �x�r�z�á�{�v�t�z���•�• �ä (63) 
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Novi prijenosni omjer iznosi: 

 �E�R L
�8�7

�5�;
L �t�á�w�t�{�v, (64) 

 �¿�EL
�6�á�9�6�=�8�?�6�á�9

�6�á�9
L �r�á�r�s�t L �s�á�t�¨ O�u�¨ �± zadovoljava. (65) 

�%�U�]�L�Q�D���Y�U�W�Q�M�H���P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D�� 

 �J�5 L �J�6 �®�E�R L �v�r�r�®�t�á�w�t�{�vL �s�r�s�s�á�y�x���•�‹�•�?�5. (66) 

Brzina lanca: 

 �RL �@�5 �®�è�®�J�5 L �s�t�á�z�t���• ���•. (67) 

�9�X�þ�Q�D���V�L�O�D���X���O�D�Q�F�X�� 

 �( L
�É

�é
L

�9�4�4�4�4

�5�6�á�<�6
L �u�{�r�s�á�x���� . (68) 

Centrifugalna sila u lancu: 

 �(�dL �M�®�R�6 L �s�z�á�z�®�s�t�á�z�t�6 L �u�r�z�y�á�w���� , (69) 

gdje je q = 18,8 kg/m �± duljinska masa lanca prema tablici 8. 

Ukupna sila u lancu: 

 �(�K L �( E�(�dL �u�{�r�s�á�xE�u�r�z�y�á�wL �x�{�z�{�á�s���� . (70) 

Pritisak na zglobovima: 

 �L�p L
�¿�C

�Ù
L

�:�=�<�=�á�5

�5�8�á�;
L �v�y�w�á�w�®�s�r�?�6���� ���•�• �6, (71) 

gdje je f = 14,7 cm2 �± �S�R�Y�U�ã�L�Q�D���]�J�O�R�E�R�Y�D���S�U�H�P�D���W�D�E�O�L�F�L������ 

�'�R�S�X�ã�W�H�Q�L���S�U�L�W�L�V�D�N���Q�D���]�J�O�R�E�R�Y�L�P�D�� 

 �L�x�s�jL
�ã�l �®��

�Ù�1�®�Ù�2
L

�5�4�4�6�®�4�á�9�9

�5�®�5
L �w�w�s�á�s�®�s�r�?�6���� ���•�• �6, (72) 

gdje je: 

 pv �± �R�G�U�H�ÿ�X�M�X�ü�L���I�D�N�W�R�U��pritiska u zglobovima, 

 �� �± faktor trenja. 

�2�G�U�H�ÿ�X�M�X�ü�L�� �I�D�N�W�R�U��pritiska u zglobovima bira se prema tablici 16 uz potrebnu linearnu 

interpolaciju. 
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Tablica 16.  �2�G�U�H�ÿ�X�M�X�ü�L���I�D�N�W�R�U��pritiska  u zglobovima pv [12] 

 

 �L�t L �s�r�r�rE
�<�4�9�?�5�4�4�4

�5�9�?�5�6
�®�:�s�t�á�z�tF �s�t�; �®�s�r�?�6 L �s�r�r�t�®�s�r�?�6���� ���•�• �6��. (73) 

�)�D�N�W�R�U���W�U�H�Q�M�D���R�G�U�H�ÿ�X�M�H se iz tablice 17 uz prethodnu linearnu interpolaciju. 

Tablica 17. Faktor trenja �� [12] 

 

 �ãL
�4�á�9�;�>�4�á�:�6�>�4�á�8�=�>�4�á�9�7

�8
L �r�á�w�w. (74) 

Potrebno je zadovoljiti uvjet: 

 �L�p L �v�y�w�á�w�®�s�r�?�6���� ���•�• �6 Q�L�x�s�jL �w�w�s�á�s�®�s�r�?�6���� ���•�• �6 �± zadovoljeno. (75) 

�6�W�D�W�L�þ�N�L���I�D�N�W�R�U���V�L�J�X�U�Q�R�V�W�L�� 

 �Û�q�rL
�¿�>

�¿�C
L

�7�<�5�4�4�4

�:�=�<�=�á�5
L �w�v�á�wP�y �± zadovoljeno, (76) 

gdje je FB �± lomna sila lanca prema tablici 8. 
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�'�L�Q�D�P�L�þ�N�L���I�D�N�W�R�U���V�L�J�X�U�Q�R�V�W�L�� 

 �Û�b L
�¿�>

�¿�C�®�Ò
L

�7�<�5�4�4�4

�:�=�<�=�á�5�®�6�á�9
L �t�s�á�zP �w �± zadovoljeno. (77) 

�%�U�R�M���þ�O�D�Q�D�N�D�� 

 �: L �t �®
�Ô

�ã
E

�í�-�>�í�.
�6

E
�º�®�ã

�Ô
, (78) 

 �: L �t �®
�8�=�=

�8�8�á�8�9
E

�5�;�>�8�7

�6
E

�5�;�á�5�6�7�7�®�8�8�á�8�9

�8�=�=
L �w�u�á�{�z, (79) 

gdje je A �± faktor kompenzacije, 

 �# L �@
�í�. �?�í�-

�6��
�A

�6
L �@

�8�7�?�5�;

�6��
�A

�6
L �s�y�á�s�t�u�u. (80) 

�%�X�G�X�ü�L���G�D���E�U�R�M���þ�O�D�Q�D�N�D���P�R�U�D���E�L�W�L���F�L�M�H�O�L���E�U�R�M�����R�G�D�E�U�D�Q�R���M�H�� 

 �: L �w�v. (81) 

Osovinski razmak: 

 �=�R L �>�t�: F �:�V�5 E�V�6�;�?�®�%�®�L, (82) 

 �=�R L �>�t �®�w�vF �:�s�yE�v�u�;�?�®�r�á�t�u�u�{�t�®�v�v�á�v�wL �v�{�{�á�s���•�• �á (83) 

gdje je C �± �I�D�N�W�R�U���S�U�H�U�D�þ�X�Q�D�Y�D�Q�M�D���L�]���W�D�E�O�L�F�H���������X�]���S�R�W�U�H�E�Q�X���O�L�Q�H�D�U�Q�X���L�Q�W�H�U�S�R�O�D�F�L�M�X�� 

Tablica 18. �I�D�N�W�R�U���S�U�H�U�D�þ�X�Q�D�Y�D�Q�M�D��C [12] 

 
 

�'�D���E�L���V�H���R�G�U�H�G�L�R���I�D�N�W�R�U���S�U�H�U�D�þ�X�Q�D�Y�D�Q�M�D�����S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���R�G�U�H�G�L�W�L�� 

 
�Ñ�?�í�-
�í�. �?�í�-

L
�9�8�?�5�;

�8�7�?�5�;
L �s�á�v�t�u�s, (84) 
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zatim se linearnom interpolacijom dobiva: 

 �%L �r�á�t�u�u�z�sE
�4�á�6�7�8�9�9�?�4�á�6�7�7�<�5

�5�á�8�8�?�5�á�8�6
�®�:�s�á�v�t�u�sF �s�á�v�t�; L �r�á�t�u�u�{�t. (85) 

 �%�X�G�X�ü�L���G�D���V�H���S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�L���R�V�R�Y�L�Q�V�N�L���U�D�]�P�D�N���U�D�]�O�L�N�X�M�H���R�G���W�U�D�å�H�Q�Rg za 0,1 mm, uz uvjet 

�G�D���S�X�W�D�Q�M�D���O�D�Q�F�D���V�P�L�M�H���R�G�V�W�X�S�D�W�L���]�D�����������Q�L�M�H���S�R�W�U�H�E�Q�R���P�L�M�H�Q�M�D�W�L���R�V�R�Y�L�Q�V�N�L���U�D�]�P�D�N���Y�H�ü���ü�H���R�V�W�D�W�L��

499 mm. Odabran je lanac 28 B-2 x 54 DIN 8187. 

3.5.2. Prijenosni omjer i = 1 

 �2�E�]�L�U�R�P���Q�D���W�U�D�å�H�Q�D���V�Y�R�M�V�W�Y�D���S�R�J�R�Q�D�����N�D�R���L���Q�D���þ�L�Q�M�H�Q�L�F�X���N�D�N�R���V�X���X�S�U�D�Y�R valjkasti lanci 

�Q�D�M�þ�H�ã�ü�H�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q�L�� �]�E�R�J�� �V�Y�R�M�H�� �S�R�J�R�G�Q�R�V�W�L�� �]�D�� �� �J�R�W�R�Y�R�� �V�Y�H�� �Y�U�V�W�H�� �S�R�J�R�Q�D���� �L�� �]�D�� �S�U�R�E�O�H�P�� �S�R�J�R�Q�D��

�D�O�D�W�D���V�W�U�R�M�D���]�D���U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H���S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W���ü�H���V�H���X�S�U�D�Y�R���Y�D�O�M�N�D�V�W�L���O�D�Q�D�F�� 

�=�D�G�D�Q�L���V�X���V�O�M�H�G�H�ü�L���S�R�G�D�F�L�� 

- snaga hidromotora P = 50 kW, 

- prijenosni omjer i = 1, 

- osovinski razmak a = 499 mm, 

- izlazna brzina vrtnje n2 = 900 min-1. 

�3�R�W�U�H�E�Q�D���E�U�]�L�Q�D���Y�U�W�Q�M�H���K�L�G�U�R�P�R�W�R�U�D���U�D�þ�X�Q�D���V�H���Q�D���V�O�M�H�G�H�ü�L���Q�D�þ�L�Q�� 

 �J�5 L �J�6 �®�EL �{�r�r �®�sL �{�r�r���•�‹�•�?�5. (86) 

 �3�R�P�R�ü�X���]�D�G�D�Q�L�K���S�R�G�D�W�D�N�D���L���E�U�]�L�Q�H���Y�U�W�Q�M�H��n1 �S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���S�R�P�R�ü�X���G�L�M�D�J�U�D�P�D���V�D���V�O�L�N�H��������

�Q�D�S�U�D�Y�L�W�L�� �S�U�H�G�R�G�D�E�L�U�� �O�D�Q�F�D���� �2�G�O�X�þ�H�Q�R�� �M�H�� �N�D�N�R�� �ü�H�� �V�H�� �S�U�H�G�R�G�D�E�L�U�� �L�]�Y�U�ã�L�W�L�� �]�D�� �W�U�L�S�O�H�N�V�� �O�D�Q�D�F����

�2�þ�L�W�D�Q�M�H�P���L�]���J�U�D�I�D���Y�L�G�O�M�L�Y�R���M�H���N�D�N�R���M�H���S�U�R�U�D�þ�X�Q���S�R�W�U�H�E�Q�R���]�D�S�R�þ�H�W�L���V���W�U�L�S�O�H�N�V���������%���O�D�Q�F�H�P�� 

�2�G�D�E�U�D�Q���M�H���P�D�Q�M�L���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�� 

 �V�5 L �u�u, (87) 

 �@�5 L �L�®�J�x�5L �t�w�á�v�®�s�s�á�s�w�w�zL �t�z�u�á�u�w�y�u���•�• , (88) 

gdje su: 

 z1 �± broj zubi �P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D�� 

 p �± korak lanca prema tablici 8, 

 nz1 �± faktor broja zubi prema tablici 9. 

Udarna snaga: 

 �2�H L �2�®�B�K L �w�r�®�s�á�x�s�{�uL �z�s���•�� , (89) 
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ukupni faktor udara: 

 �B�K L �B�5 �®�B�6 �®�B�7 �®�B�8 �®�B�9 �®�B�: , (90) 

 �B�K L �r�á�y�x�®�s�á�t�t �®�s�á�v�z�®�s�á�s�z�®�s�®�sL �t�á�r�u�v�t�á (91) 

gdje su: 

 f1 �± faktor broja zubi �P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���N�R�M�L��se odabire prema tablici 10, 

 f2 �± faktor prijenosnog omjera koji se odabire prema tablici 11, 

 f3 �± faktor faktora udara Y koji se odabire prema tablici 13, 

 f4 �± faktor omjera a/p koji se odabire prema tablici 14, 

 f5 �± faktor podmazivanja koji se odabire prema tablici 15, 

 f6  = 1 �± �I�D�N�W�R�U���E�U�R�M�D���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���]�D�������O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���X���S�R�J�R�Q�X�� 

Prije odabira faktora f3 �S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���L�ã�þ�L�W�D�W�L���I�D�N�W�R�U���X�G�D�U�D��Y iz tablice 12.  

�,�]���W�D�E�O�L�F�H���M�H���R�þ�L�W�D�Q���I�D�N�W�R�U���X�G�D�U�D�� 

 �; L �t�á�w (92) 

Faktor f3 dobiva se linearnom interpolacijom: 

 �B�7 L
�5�á�7�;�>�5�á�9�=

�6
L �s�á�v�z. (93) 

Da bi se mogao odrediti faktor podmazivanja, potrebno je poznavati brzinu lanca: 

 �RL �@�®�è�®�J�5 L �t�z�u�á�u�w�y�u�®�s�r�?�7 �®�è�®
�=�4�4

�:�4
L �s�u�á�u�w���• ���•. (94) 

 �3�R�Y�U�D�W�N�R�P���X���G�L�M�D�J�U�D�P���S�U�H�G�R�G�D�E�L�U�D���O�D�Q�F�D���Q�D���V�O�L�F�L�����������X�R�þ�O�M�L�Y�R���M�H���N�D�N�R���R�G�D�E�U�D�Q�L���W�U�L�S�O�H�N�V��

16B lanac zadovoljava te je potrebno �S�U�R�Y�H�V�W�L���G�D�O�M�Q�M�L���S�U�R�U�D�þ�X�Q���O�D�Q�F�D. 

�9�X�þ�Q�D���V�L�O�D���X���O�D�Q�F�X�� 

 �( L
�É

�é
L

�9�4�4�4�4

�5�7�á�7�9
L �u�y�v�v�á�w���� . (95) 

Centrifugalna sila u lancu: 

 �(�dL �M�®�R�6 L �z�®�s�u�á�u�w�6 L �s�v�t�{�á�v���� , (96) 

gdje je q = 8 kg/m �± duljinska masa lanca prema tablici 8. 

Ukupna sila u lancu: 

 �(�K L �( E�(�dL �u�y�v�v�á�wE�s�v�t�{�á�vL �w�s�y�r�á�{���� . (97) 
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Pritisak na zglobovima: 

 �L�p L
�¿�C

�Ù
L

�9�5�;�4�á�=

�:�á�7�6
L �z�s�z�á�t �®�s�r�?�6���� ���•�• �6, (98) 

gdje je  f = 6,32 cm2 �± �S�R�Y�U�ã�L�Q�D���]�J�O�R�E�R�Y�D���S�U�H�P�D���W�D�E�O�L�F�L������ 

�'�R�S�X�ã�W�H�Q�L���S�U�L�W�L�V�D�N���Q�D���]�J�O�R�E�R�Y�L�P�D�� 

 �L�x�s�jL
�ã�l �®��

�Ù�1�®�Ù�2
L

�5�8�<�6�®�4�á�8�;�9

�5�®�5
L �y�r�v�®�s�r�?�6���� ���•�• �6, (99) 

gdje je: 

 pv �± �R�G�U�H�ÿ�X�M�X�ü�L���I�D�N�W�R�U��pritiska u zglobovima, 

 �� �± faktor trenja. 

�2�G�U�H�ÿ�X�M�X�ü�L�� �I�D�N�W�R�U��pritiska u zglobovima bira se prema tablici 16 uz potrebnu linearnu 

interpolaciju te iznosi 

 �L�t L �s�v�z�t�®�s�r�?�6���� ���•�• �6. (100) 

Faktor �W�U�H�Q�M�D���R�G�U�H�ÿ�X�M�H���V�H���L�]���W�D�E�O�L�F�H���������X�]���S�U�H�W�K�R�G�Q�X���O�L�Q�H�D�U�Q�X���L�Q�W�H�U�S�R�O�D�F�L�M�X te iznosi: 

 �ãL �r�á�v�y�w. (101) 

Potrebno je zadovoljiti uvjet: 

 �L�p L �z�s�z�á�t �®�s�r�?�6���� ���•�• �6 Q�L�x�s�jL �y�r�v�®�s�r�?�6���� ���•�• �6 �± nije 
zadovoljeno. 

(102) 

 �%�X�G�X�ü�L���G�D��pritisak �X���]�J�O�R�E�R�Y�L�P�D���S�U�H�O�D�]�L���G�R�S�X�ã�W�H�Q�X���Y�U�L�M�H�G�Q�R�V�W�����S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�L��

�M�D�þ�L���O�D�Q�D�F�����2�G�O�X�þ�H�Q�R���M�H���N�D�N�R���ü�H���V�H���V�O�M�H�G�H�ü�H���S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�L���W�U�L�S�O�H�N�V���O�D�Q�D�F���������%�� 

�2�G�D�E�U�D�Q���M�H���P�D�Q�M�L���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�� 

 �V�5 L �t�y, (103) 

 �@�5 L �L�®�J�x�5L �u�s�á�y�w�®�z�á�x�s�u�zL �t�y�u�á�v�z�z�t���•�• , (104) 

gdje su: 

 z1 �± broj zubi �P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D�� 

 p �± korak lanca prema tablici 8, 

 nz1 �± faktor broja zubi prema tablici 9. 

Udarna snaga: 

 �2�H L �2�®�B�K L �w�r�®�s�á�x�s�{�uL �z�s���•�� , (105) 

ukupni faktor udara: 

 �B�K L �B�5 �®�B�6 �®�B�7 �®�B�8 �®�B�9 �®�B�: , (106) 



�0�D�U�W�L�Q���.�U�þ�H�O�L�ü �=�D�Y�U�ã�Q�L���U�D�G 

Fakultet strojarstva i brodogradnje 44 

 �B�K L �r�á�y�x�®�s�á�t�t �®�s�á�v�z�®�s�á�s�z�®�s�®�sL �t�á�r�u�v�t�á (107) 

gdje su: 

 f1 �± faktor broja zubi �P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���N�R�M�L��se odabire prema tablici 10, 

 f2 �± faktor prijenosnog omjera koji se odabire prema tablici 11, 

 f3 �± faktor faktora udara Y koji se odabire prema tablici 13, 

 f4 �± faktor omjera a/p koji se odabire prema tablici 14, 

 f5 �± faktor podmazivanja koji se odabire prema tablici 15, 

 f6  = 1 �± f�D�N�W�R�U���E�U�R�M�D���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���]�D�������O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���X���S�R�J�R�Q�X�� 

Prije odabira faktora f3 �S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���L�ã�þ�L�W�D�W�L���I�D�N�W�R�U���X�G�D�U�D��Y iz tablice 12.  

�,�]���W�D�E�O�L�F�H���M�H���R�þ�L�W�D�Q���I�D�N�W�R�U���X�G�D�U�D�� 

 �; L �t�á�w (108) 

Faktor f3 dobiva se linearnom interpolacijom: 

 �B�7 L
�5�á�7�;�>�5�á�9�=

�6
L �s�á�v�z. (109) 

Da bi se mogao odrediti faktor podmazivanja, potrebno je poznavati brzinu lanca: 

 �RL �@�®�è�®�J�5 L �t�y�u�á�v�z�z�t�®�s�r�?�7 �®�è�®
�=�4�4

�:�4
L �s�t�á�z�{���• ���•. (110) 

 Povratkom u dijagram predodabira lanca na s�O�L�F�L�����������X�R�þ�O�M�L�Y�R���M�H���N�D�N�R���R�G�D�E�U�D�Q�L���W�U�L�S�O�H�N�V��

�������%���O�D�Q�D�F���]�D�G�R�Y�R�O�M�D�Y�D���W�H���M�H���S�R�W�U�H�E�Q�R���S�U�R�Y�H�V�W�L���G�D�O�M�Q�M�L���S�U�R�U�D�þ�X�Q���O�D�Q�F�D�� 

�9�X�þ�Q�D���V�L�O�D���X���O�D�Q�F�X�� 

 �( L
�É

�é
L

�9�4�4�4�4

�5�6�á�<�=
L �u�z�y�{�á�x���� . (111) 

Centrifugalna sila u lancu: 

 �(�dL �M�®�R�6 L �s�s�®�s�t�á�z�{�6 L �s�z�t�y�á�s���� , (112) 

gdje je q = 11 kg/m �± duljinska masa lanca prema tablici 8. 

Ukupna sila u lancu: 

 �(�K L �( E�(�dL �u�z�y�{�á�xE�s�z�t�y�á�sL �w�y�r�x�á�y���� . (113) 

Pritisak na zglobovima: 

 �L�p L
�¿�C

�Ù
L

�9�;�4�:�á�;

�<�á�;�:
L �x�w�s�á�v�®�s�r�?�6���� ���•�• �6, (114) 

gdje je  f = 8,76 cm2 �± �S�R�Y�U�ã�L�Q�D���]�J�O�R�E�R�Y�D���S�U�H�P�D���W�D�E�O�L�F�L������ 
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�'�R�S�X�ã�W�H�Q�L���S�U�L�W�L�V�D�N���Q�D���]�J�O�R�E�R�Y�L�P�D�� 

 �L�x�s�jL
�ã�l �®��

�Ù�1�®�Ù�2
L

�5�9�5�7�®�4�á�8�;�9

�5�®�5
L �y�s�z�á�y�®�s�r�?�6���� ���•�• �6, (115) 

gdje je: 

 pv �± �R�G�U�H�ÿ�X�M�X�ü�L���I�D�N�W�R�U��pritiska u zglobovima, 

 �� �± faktor trenja. 

�2�G�U�H�ÿ�X�M�X�ü�L�� �I�D�N�W�R�U��pritiska u zglobovima bira se prema tablici 16 uz potrebnu linearnu 

interpolaciju te iznosi 

 �L�t L �s�w�s�u�®�s�r�?�6���� ���•�• �6. (116) 

�)�D�N�W�R�U���W�U�H�Q�M�D���R�G�U�H�ÿ�X�M�H���V�H���L�]���W�D�E�O�L�F�H���������X�]���S�U�H�W�K�R�G�Q�X��linearnu interpolaciju te iznosi: 

 �ãL �r�á�v�y�w. (117) 

Potrebno je zadovoljiti uvjet: 

 �L�p L �x�w�s�á�v�®�s�r�?�6���� ���•�• �6 Q�L�x�s�jL �y�s�z�á�y�®�s�r�?�6���� ���•�• �6 �± zadovoljeno. (118) 

�6�W�D�W�L�þ�N�L���I�D�N�W�R�U���V�L�J�X�U�Q�R�V�W�L�� 

 �Û�q�rL
�¿�>

�¿�C
L

�6�;�4�4�4�4

�9�;�4�:�á�;
L �v�y�á�uP�y �± zadovoljeno, (119) 

gdje je FB �± lomna sila lanca prema tablici 8. 

�'�L�Q�D�P�L�þ�N�L���I�D�N�W�R�U���V�L�J�X�U�Q�R�V�W�L�� 

 �Û�b L
�¿�>

�¿�C�®�Ò
L

�6�9�4�4�4�4

�9�;�4�:�á�;�®�6�á�9
L �s�z�á�{ P �w �± zadovoljeno. (120) 

�%�U�R�M���þ�O�D�Q�D�N�D�� 

 �: L �t �®
�Ô

�ã
E�V�5, (121) 

 �: L �t �®
�8�=�=

�7�5�á�;�9
E�t�y L �w�z�á�v�u, (122) 

�%�X�G�X�ü�L���G�D���E�U�R�M���þ�O�D�Q�D�N�D���P�R�U�D���E�L�W�L���F�L�M�H�O�L���E�U�R�M�����R�G�D�E�U�D�Q�R���M�H�� 

 �: L �w�{. (123) 

Osovinski razmak: 

 �=�R L
�Ñ�?�í�-

�6
�®�LL

�9�=�?�6�;

�6
�®�u�s�á�y�wL �w�r�z���•�• , (124) 

 �.�R�U�L�ã�W�H�Q�M�H�� �]�D�W�H�]�Q�R�J�� �O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D�� �Q�D�� �R�Y�D�N�Y�R�P�� �R�V�R�Y�L�Q�V�N�R�P�� �U�D�]�P�D�N�X�� �V�� �R�G�D�E�U�D�Q�L�P��

�O�D�Q�þ�D�Q�L�F�L�P�D�����X�Y�H�O�L�N�H���E�L���V�P�D�Q�M�L�O�R prijenosna svojstva lanca i isti ne bi bio iskoristiv. Da bi se 

�R�P�R�J�X�ü�L�O�R�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�H�� �S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�R�J�� �O�D�Q�þ�D�Q�R�J�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�D����bilo bi potrebno ugraditi 
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�N�R�P�S�H�Q�]�D�F�L�M�V�N�X�� �V�S�R�M�N�X�� �ã�W�R�� �S�R�V�N�X�S�O�M�X�M�H�� �L�� �N�R�P�S�O�L�F�L�U�D�� �N�R�Q�V�W�U�X�N�F�L�M�X�� Iz tih �U�D�]�O�R�J�D�� �R�G�O�X�þ�H�Q�R�� �M�H��

�G�D���ü�H���V�H���å�U�W�Y�R�Y�D�W�L���S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L���R�P�M�H�U���N�D�N�R���E�L���V�H���S�U�R�E�D�R���S�R�V�W�L�ü�L���W�U�D�å�H�Q�L���R�V�R�Y�L�Q�V�N�L���U�D�]�P�D�N�� 

�2�G�D�E�U�D�Q���M�H���P�D�Q�M�L���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�� 

 �V�5 L �t�v, (125) 

 �@�5 L �L�®�J�x�5L �u�s�á�y�w�®�y�á�x�x�s�uL �t�v�u�á�t�v�x�u���•�• , (126) 

gdje su: 

 z1 �± broj zubi �P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D�� 

 p �± korak lanca prema tablici 8, 

 nz1 �± faktor broja zubi prema tablici 9. 

�2�G�D�E�U�D�Q���M�H���Y�H�ü�L���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�� 

 �V�6 L �t�w, (127) 

 �@�6 L �L�®�J�x�6L �u�s�á�y�w�®�y�á�{�y�z�yL �t�w�u�á�u�t�u�y���•�• , (128) 

gdje su: 

 �V�6�± broj zubi �P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D�� 

 p �± korak lanca prema tablici 8, 

 �J�í�6 �± faktor broja zubi prema tablici 9. 

Novi prijenosni omjer iznosi: 

 �E�R L
�6�9

�6�8
L �s�á�r�v�s�y, (129) 

 �¿�EL
�5�á�4�8�5�;�?�5

�5
L �r�á�r�v�t L �v�á�t�¨ O�u�¨ �± ne zadovoljava. (130) 

 �.�D�N�R�� �M�H�� �Y�H�ü�� �U�D�Q�L�M�H�� �V�S�R�P�H�Q�X�W�R���� �L�D�N�R�� �M�H�� �R�G�V�W�X�S�D�Q�M�H�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�R�J�� �R�P�M�H�U�D�� �Y�H�ü�H�� �R�G��

�X�R�E�L�þ�D�M�H�Q�R�� �G�R�]�Y�R�O�M�H�Q�L�K�� �������� �E�X�G�X�ü�L�� �G�D�� �E�L�� �S�U�R�P�M�H�Q�D�� �R�V�Q�R�J�� �U�D�]�P�D�N�D�� �S�U�H�Y�L�ã�H�� �S�R�V�N�X�S�L�O�D�� �L��

�]�D�N�R�P�S�O�L�F�L�U�D�O�D���N�R�Q�V�W�U�X�N�F�L�M�X�����L���G�R�E�L�Y�H�Q�R���R�G�V�W�X�S�D�Q�M�H���R�G�������������X�]�L�P�D���V�H���N�D�R���]�D�G�R�Y�R�O�M�D�Y�D�M�X�ü�H���� 

�%�U�R�M���þ�Oanaka: 

 �: L �t �®
�Ô

�ã
E

�í�-�>�í�.
�6

E
�º�®�ã

�Ô
, (131) 

 �: L �t �®
�8�=�=

�7�5�á�;�9
E

�6�8�>�6�9

�6
E

�4�á�4�6�9�7�®�7�5�á�;�9

�8�=�=
L �w�w�á�{�u, (132) 

gdje je A �± faktor kompenzacije, 

 �# L �@
�í�. �?�í�-

�6��
�A

�6
L �@

�6�9�?�6�8

�6��
�A

�6
L �r�á�r�t�w�u. (133) 
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�%�X�G�X�ü�L���G�D���E�U�R�M���þ�O�D�Q�D�N�D���P�R�U�D���E�L�W�L���F�L�M�H�O�L���E�U�R�M�����R�G�D�E�U�D�Q�R���M�H�� 

 �: L �w�x. (134) 

Osovinski razmak: 

 �=�R L �>�t�: F �:�V�5 E�V�6�;�?�®�%�®�L, (135) 

gdje je C �± �I�D�N�W�R�U���S�U�H�U�D�þ�X�Q�D�Y�D�Q�M�D���L�]���W�D�E�O�L�F�H���������X�]���S�R�W�U�H�E�Q�X���O�L�Q�H�D�U�Q�X���L�Q�W�H�U�S�R�O�D�F�L�M�X�� 

Da �E�L���V�H���R�G�U�H�G�L�R���I�D�N�W�R�U���S�U�H�U�D�þ�X�Q�D�Y�D�Q�M�D�����S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���R�G�U�H�G�L�W�L�� 

 
�Ñ�?�í�-
�í�. �?�í�-

L
�9�:�?�6�8

�6�9�?�6�8
L �u�t, (136) 

 �%�X�G�X�ü�L�� �G�D�� �G�R�V�W�X�S�Q�H�� �W�D�E�O�L�F�H�� �Q�H�P�D�M�X�� �Y�U�L�M�H�G�Q�R�V�W�L�� �I�D�N�W�R�U�D�� �S�U�H�U�D�þ�X�Q�D�Y�D�Q�M�D�� �]�D toliku 

vrijednost omjera 
�Ñ�?�í�-
�í�. �?�í�-

���� �]�D�� �L�]�U�D�þ�X�Q�� �R�V�R�Y�L�Q�V�N�R�J�� �U�D�]�P�D�N�D�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q��je kalkulator osovinskog 

razmaka na internet stranici [14]. 

Dobiveni osovinski razmak: 

 �=�R L �w�r�r�á�r�u�y���•�• . (137) 

 �,�D�N�R�� �V�H�� �G�R�E�L�Y�H�Q�L�� �R�V�R�Y�L�Q�V�N�L�� �U�D�]�P�D�N�� �U�D�]�O�L�N�X�M�H�� �R�G�� �W�U�D�å�H�Q�R�J�� �]�D�� ������������ �P�P���� �P�R�J�X�ü�H�� �M�H��

�N�R�U�L�V�W�L�W�L�� �W�U�D�å�H�Q�L�� �R�V�R�Y�L�Q�V�N�L�� �U�D�]�P�D�N��a � �� �������� �P�P�� �M�H�U�� �X�� �W�R�P�� �V�O�X�þ�D�M�X�� �Q�H�� �G�R�O�D�]�L�� �G�R�� �R�G�V�W�X�S�D�Q�M�D��

�S�X�W�D�Q�M�H�� �O�D�Q�F�D�� �]�D�� �Y�L�ã�H�� �R�G�� �������� �3�R�W�U�H�E�Q�R�� �M�H�� �S�U�R�Y�M�H�U�L�W�L�� �]�D�G�R�Y�R�O�M�D�Y�D�� �O�L�� �R�G�D�E�U�D�Q�L��lanac  

20 B-3 x 56 DIN 8187. 

Udarna snaga: 

 �2�H L �2�®�B�K L �w�r�®�s�á�x�s�{�uL �z�s���•�� , (138) 

ukupni faktor udara: 

 �B�K L �B�5 �®�B�6 �®�B�7 �®�B�8 �®�B�9 �®�B�: , (139) 

 �B�K L �r�á�y�{�w�®�s�á�t�s�w�®�s�á�v�z�®�s�á�s�z�®�s�®�sL �t�á�r�u�v�t�á (140) 

gdje su: 

 f1 �± faktor broja zubi �P�D�Q�M�H�J���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���N�R�M�L��se odabire prema tablici 10, 

 f2 �± faktor prijenosnog omjera koji se odabire prema tablici 11, 

 f3 �± faktor faktora udara Y koji se odabire prema tablici 13, 

 f4 �± faktor omjera a/p koji se odabire prema tablici 14, 

 f5 �± faktor podmazivanja koji se odabire prema tablici 15, 

 f6  = 1 �± �I�D�N�W�R�U���E�U�R�M�D���O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���]�D�������O�D�Q�þ�D�Q�L�N�D���X���S�R�J�R�Q�X�� 
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Prije odabira faktora f3 �S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���L�ã�þ�L�W�D�W�L���I�D�N�W�R�U���X�G�D�U�D��Y iz tablice 12.  

�,�]���W�D�E�O�L�F�H���M�H���R�þ�L�W�D�Q���I�D�N�Wor udara: 

 �; L �t�á�w (141) 

Faktor f3 dobiva se linearnom interpolacijom: 

 �B�7 L
�5�á�7�;�>�5�á�9�=

�6
L �s�á�v�z. (142) 

Da bi se mogao odrediti faktor podmazivanja, potrebno je poznavati brzinu lanca: 

 �RL �@�5 �®�è�®�J�5 L �t�v�u�á�t�v�x�u�®�s�r�?�7 �®�è�®
�=�4�4

�:�4
L �s�s�á�w���• ���•. (143) 

�9�X�þ�Q�D���V�L�O�D���X���O�D�Q�F�X�� 

 �( L
�É

�é
L

�9�4�4�4�4

�5�5�á�9
L �v�u�x�t���� . (144) 

Centrifugalna sila u lancu: 

 �(�dL �M�®�R�6 L �s�s�®�s�s�á�w�6 L �s�v�v�w�á�u���� , (145) 

gdje je q = 11 kg/m �± duljinska masa lanca prema tablici 8. 

Ukupna sila u lancu: 

 �(�K L �( E�(�dL �v�u�x�tE�s�v�v�w�á�uL �w�z�r�y�á�u���� . (146) 

Pritisak na zglobovima: 

 �L�p L
�¿�C

�Ù
L

�9�<�4�;�á�7

�<�á�;�:
L �x�x�u�®�s�r�?�6���� ���•�• �6, (147) 

gdje je f = 8,76 cm2 �± �S�R�Y�U�ã�L�Q�D���]�J�O�R�E�R�Y�D���S�U�H�P�D���W�D�E�O�L�F�L������ 

�'�R�S�X�ã�W�H�Q�L���S�U�L�W�L�V�D�N���Q�D���]�J�O�R�E�R�Y�L�P�D�� 

 �L�x�s�jL
�ã�l �®��

�Ù�1�®�Ù�2
L

�5�:�5�8�®�4�á�8�;�;

�5�®�5
L �y�x�{�á�{ �®�s�r�?�6���� ���•�• �6, (148) 

gdje je: 

 pv �± �R�G�U�H�ÿ�X�M�X�ü�L���I�D�N�W�R�U��pritiska u zglobovima, 

 �� �± faktor trenja. 

�2�G�U�H�ÿ�X�M�X�ü�L�� �I�D�N�W�R�U��pritiska u zglobovima bira se prema tablici 16 uz potrebnu linearnu 

interpolaciju te iznosi 

 �L�t L �s�x�s�v�®�s�r�?�6���� ���•�• �6. (149) 

�)�D�N�W�R�U���W�U�H�Q�M�D���R�G�U�H�ÿ�X�M�H���V�H���L�]���W�D�E�O�L�F�H���������X�]���S�U�H�W�K�R�G�Q�X���O�L�Q�H�D�U�Q�X���L�Q�W�H�U�S�R�O�D�F�L�M�X���W�H���L�]�Q�R�V�L�� 

 �ãL �r�á�v�y�y. (150) 
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Potrebno je zadovoljiti uvjet: 

 �L�p L �x�x�u���®�s�r�?�6���� ���•�• �6 Q�L�x�s�jL �y�x�{�á�{ �®�s�r�?�6���� ���•�• �6 �± zadovoljeno. (151) 

�6�W�D�W�L�þ�N�L���I�D�N�W�R�U���V�L�J�X�U�Q�R�V�W�L�� 

 �Û�q�rL
�¿�>

�¿�C
L

�6�;�4�4�4�4

�9�<�4�;�á�7
L �v�x�á�wP�y �± zadovoljeno, (152) 

gdje je FB �± lomna sila lanca prema tablici 8. 

�'�L�Q�D�P�L�þ�N�L���I�D�N�W�R�U���V�L�J�X�U�Q�R�V�W�L�� 

 �Û�b L
�¿�>

�¿�C�®�Ò
L

�6�;�4�4�4�4

�9�<�4�;�á�7�®�6�á�9
L �s�z�á�xP �w �± zadovoljeno. (153) 
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4. VREDNOVANJE PRIJENOSA SNAGE 

 �%�X�G�X�ü�L�� �G�D�� �Q�L�V�X�� �V�Y�L�� �N�U�L�W�H�U�L�M�L�� �R�F�M�H�Q�M�L�Y�D�Q�M�D�� �M�H�G�Q�D�N�R�� �Y�U�L�M�H�G�Q�L�� prilikom odabira 

�S�U�L�N�O�D�G�Q�L�M�H�J���S�U�L�M�H�Q�R�V�D���N�R�U�L�V�W�L�W���ü�H���V�H���Y�U�H�G�Q�R�Y�D�Q�M�H���P�H�W�R�G�R�P���W�H�å�L�Q�V�N�L�K���I�D�N�W�R�U�D�� 

Tablica 19. Vrednovanje prijenosa 

 
Vrsta prijenosnika 

Remenski prijenos klinastim remenom �/�D�Q�þ�D�Q�L���S�U�L�M�H�Q�R�V���Y�D�O�M�N�D�V�W�L�P���O�D�Q�F�L�P�D 

Kriterij  �7�H�å�L�Q�V�N�L���I�D�N�W�R�U�������� Ocjena  �7�H�å�L�Q�V�N�D���R�F�M�H�Q�D�� Ocjena �7�H�å�L�Q�V�N�D���R�F�M�H�Q�D 

Mali gubitci  10 3 0,3 3 0,3 

�1�L�V�N�R���R�G�U�å�D�Y�D�Q�M�H 20 4 0,8 2 0,4 

�7�U�R�ã�N�R�Y�L 5 4 0,2 3 0,15 

�2�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�H���Y�U�D�W�L�O�D���L��

�O�H�å�D�M�H�Y�D 
25 3 0,75 4 1 

�'�L�P�H�Q�]�L�M�H�����ã�L�U�L�Q�D�� 30 2 0,6 4 1,2 

Otpor klizanju (puzanju)  10 3 0,3 5 0,5 

��  100 NA 2,95 NA 3,55 

Ocjena Vrijednost  Ocjena Vrijednost  

�1�H�]�D�G�R�Y�R�O�M�D�Y�D�M�X�ü�L 0 Dobar 3 

�-�H�G�Y�D���S�R�G�Q�R�ã�O�M�L�Y 1 Vrlo dobar 4 

Primjeren 2 Izvrstan 5 

 Kako �M�H�� �X�� �R�Y�R�P�� �U�D�G�X�� �S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�� �V�Q�D�J�H�� �Q�D�� �D�O�D�W�X�� �]�D�� �U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H�� �W�H�ã�N�R��

�G�R�V�W�X�S�Q�L�K�� �P�M�H�V�W�D���� �W�U�D�å�H�Q�L�� �X�U�H�ÿ�D�M�� �P�R�U�D�� �E�L�W�L�� �N�R�P�S�D�N�W�D�Q���� �R�G�Q�R�V�Q�R�� �ã�W�R�� �P�D�Q�M�L�K�� �G�L�P�H�Q�]�L�M�D���� �,�]�� �W�R�J��

�U�D�]�O�R�J�D���� �N�D�R�� �Q�D�M�E�L�W�Q�L�M�L�� �N�U�L�W�H�U�L�M�� �R�G�U�H�ÿ�H�Q�D�� �M�H�� �X�S�U�D�Y�R�� �ã�L�U�L�Q�D. K�R�U�L�V�W�H�ü�L�� �U�H�P�H�Q�V�N�L�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�� �E�L�O�R bi 

�S�R�W�U�H�E�Q�R���N�R�U�L�V�W�L�W�L���������U�H�P�H�Q�D���ã�W�R���X�Y�H�O�L�N�H���S�R�Y�H�ü�D�Y�D samu konstrukciju prijenosa snage.  

 �.�D�R�� �G�U�X�J�L�� �Q�D�M�E�L�W�Q�L�M�L�� �N�U�L�W�H�U�L�M�� �X�]�H�W�R�� �M�H�� �R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�H�� �Y�U�D�W�L�O�D�� �L�� �O�H�å�D�M�H�Y�D���� �7�D�M�� �N�U�L�W�H�U�L�M��vrlo je 

�E�L�W�D�Q���L�]���U�D�]�O�R�J�D���ã�W�R���V�H���U�D�G�L���X�S�U�D�Y�R���R���V�W�U�R�M�X���]�D���U�D�]�P�L�Q�L�U�D�Q�M�H�����N�R�M�L���P�R�U�D���Sodnositi velike udare 

�S�U�L�� �V�Y�D�N�R�P�� �V�X�V�U�H�W�D�Q�M�X�� �V�� �P�L�Q�R�P�� �L�O�L�� �W�Y�U�ÿ�L�P�� �P�D�W�H�U�L�M�D�O�R�P�� �N�R�M�L�� �M�H�� �S�R�W�U�H�E�Q�R�� �S�U�R�N�R�S�D�W�L�� �N�D�N�R�� �E�L�� �V�H��

�G�R�ã�O�R���G�R���P�L�Q�H�����6�Y�D�N�R���G�R�G�D�W�Q�R���R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�H���L�]�L�V�N�X�M�H���Y�H�ü�H���G�L�P�H�Q�]�L�M�H���L�O�L���E�R�O�M�H���P�D�W�H�U�L�M�D�O�H���N�D�N�R���E�L��

�V�H���R�P�R�J�X�ü�L�R���V�L�J�X�U�D�Q���U�D�G���E�H�]���V�W�U�D�K�D���R�G���]�D�W�D�M�H�Q�M�D���Sojedinih dijelova. 

 �2�E�]�L�U�R�P���G�D���ü�H���X�U�H�ÿ�D�M���E�L�W�L���N�R�U�L�ã�W�H�Q���S�U�L���Y�U�O�R���G�H�O�L�N�D�W�Q�R�P���S�U�R�F�H�V�X���± razminiranju, koje je 

�V�D�P�R���S�R���V�H�E�L���L�]�Q�L�P�Q�R���R�S�D�V�Q�R���L���V�N�X�S�R�����S�R�W�U�H�E�Q�R���M�H���R�P�R�J�X�ü�L�W�L���ã�W�R���E�R�O�M�L���U�D�G���X�U�H�ÿ�D�M�D�����E�H�]���R�E�]�L�U�D��

na cijenu. 
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5. �=�$�.�/�-�8�ý�$�.  

 Zadatak ovog rada bio je odrediti koja vrsta prijenosa snage i gibanja je prikladnija za 

�W�U�D�å�H�Qi alat za razminiranje. �%�X�G�X�ü�L���G�D���X�U�H�ÿ�D�M���P�R�U�D���L�P�D�W�L���P�R�J�X�ü�Q�R�V�W���U�D�G�D���X�������Y�H�U�]�L�M�H�����N�D�R���R�U�D�þ��

�L�� �P�D�O�þ�H�U, �E�L�O�R�� �M�H�� �S�R�W�U�H�E�Q�R�� �R�V�L�J�X�U�D�W�L�� �P�R�J�X�ü�Q�R�V�W�� �M�H�G�Q�R�V�W�D�Y�Q�H�� �S�U�R�P�M�H�Q�H�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�D�� �V�Q�D�J�H�� �]�E�R�J��

�U�D�G�D���Q�D���U�D�]�O�L�þ�L�W�L�P���S�U�L�M�H�Q�R�V�Q�L�P���R�P�M�H�U�L�P�D�����ã�W�R���M�H���L���R�P�R�J�X�ü�H�Q�R���X���N�R�Q�V�W�U�X�N�F�L�M�L���� 

 �1�D�N�R�Q�� �S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�D�� �V�Q�D�J�H�� �N�O�L�Q�D�V�W�L�P��remenom i �O�D�Q�þ�D�Q�L�P prijenosom, isti su 

�Y�U�H�G�Q�R�Y�D�Q�L���L���]�D�N�O�M�X�þ�H�Q�R���M�H���N�D�N�R���M�H���X���R�Y�R�P���V�O�X�þ�D�M�X���S�U�L�N�O�D�G�Q�L�M�L���O�D�Q�þ�D�Q�L���S�U�L�M�H�Q�R�V����Kao najbitniji 

kriteriji prilikom �R�G�D�E�L�U�D�� �S�U�L�M�H�Q�R�V�D�� �R�G�D�E�U�D�Q�L�� �V�X�� �G�L�P�H�Q�]�L�M�H�� ���ã�L�U�L�Q�D���� �L�� �R�S�W�H�U�H�ü�H�Q�M�H�� �Y�U�D�W�L�O�D��

�R�G�Q�R�V�Q�R�� �O�H�å�D�M�H�Y�D�� �%�X�G�X�ü�L�� �G�D�� �M�H�� �W�U�D�å�H�Q�L�� �D�O�D�W�� �P�D�O�L�K�� �G�L�P�H�Q�]�L�M�D���� �X�]�� �R�V�Q�L�� �U�D�]�P�D�N�� �R�G�� �������� �P�P����

�S�U�R�U�D�þ�X�Q�D�W�H���U�H�P�H�Q�L�F�H���E�L�O�H���V�X���P�D�O�L�K���S�U�R�P�M�H�U�D�����,�]���W�R�J���U�D�]�O�R�J�D�����Q�D�]�L�Y�Q�H���V�Q�D�J�H��pojedinih remena 

(PN) b�L�O�H�� �V�X�� �P�D�O�H�� �ã�W�R�� �M�H�� �X�Y�M�H�W�R�Y�D�O�R�� �N�R�U�L�ã�W�H�Q�M�H�� �Y�H�O�L�N�R�J�� �E�U�R�M�D�� �U�H�P�H�Q�D kako bi se prenijela 

�W�U�D�å�H�Q�D���V�Q�D�J�D. �8���V�L�W�X�D�F�L�M�L���N�D�G�D���N�R�Q�V�W�U�X�N�F�L�M�D���Q�H���E�L���E�L�O�D���W�R�O�L�N�R���P�D�O�D�����Y�H�ü���N�D�G�D���E�L���V�H���P�R�J�O�H���X�]�H�W�L��

�Y�H�ü�H���U�H�P�H�Q�L�F�H�����ã�W�R���E�L���S�R�Y�H�ü�D�O�R���S�U�H�Q�R�V�L�Y�X���V�Q�D�J�X���U�H�P�H�Q�D�����E�L�O�R���E�L���]�D�Q�L�P�O�M�L�Y�R���Y�L�Gjeti kakvi bi se 

rezultati tada dobili. 
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PRILOZI  

I.  CD-R disc 

II.  �7�H�K�Q�L�þ�N�D���G�R�N�X�P�H�Q�W�D�F�L�M�D 
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ISO - tolerancije

Broj naziva - code

Napomena:

Materijal:

����������

MKZ-2018-00-00-00Crte� broj:        

����������

 H7/k6

 = 2,5

Masa: 314,1kg

Pozicija:

Listova: 1

List: 1

Format: A1

Kopija

Ime i prezimeDatum
Projektirao

Pregledao

Objekt:

Crtao
Razradio FSB Zagreb

Potpis

R. N. broj:

Objekt broj:

i

     M 1:5

D
es

ig
n 

by
 C

A
D

La
b

100 3020 40 6050 8070 90 100

I

1 42 3 87 965 10 11 12 13

H

G

F

E

D

C

B

A

Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Ivica Gali�

-0,021
0,028

Mjerilo originala

 H7/k6

-0,025
0,032

���

Naziv:

          Lan� ani prijenos 
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ISO - tolerancije

Broj naziva - code

Napomena:

Materijal:

Crte� broj:        MKZ-2018-01-00-00

Naziv:

          Lan� ani prijenos i = 1

Masa: 273,9 kg

Pozicija:

Listova: 1

List: 1

Format: A1

Kopija

Ime i prezimeDatum
Projektirao

Pregledao

Objekt:

Crtao
Razradio FSB Zagreb

Potpis

R. N. broj:

Objekt broj:

Mjerilo originala

     M 1:5

D
es

ig
n 

by
 C

A
D

La
b

100 3020 40 6050 8070 90 100

I

1 42 3 87 965 10 11 12 13

H

G

F

E

D

C

B

A

Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Ivica Gali�

-0,021
0,028���  H7/k6

-0,025
0,032���  H7/k6
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ISO - tolerancije

Broj naziva - code

Napomena:

Materijal:

Crte� broj:        MKZ-2018-00-01-00

Naziv:

                         Ku� ište

Masa: 126,9 kg

Pozicija:

    1
Listova: 1

List: 1

Format: A1

Kopija

Ime i prezimeDatum
Projektirao

Pregledao

Objekt:

Crtao
Razradio FSB Zagreb

Potpis

R. N. broj:

Objekt broj:

Mjerilo originala

     M 1:5

D
es
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by
 C

A
D

La
b
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I

1 42 3 87 965 10 11 12 13
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A

Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Ivica Gali�
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D
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n 

by
 C

A
D

La
b

Mjerilo originala

    M 1:2

Objekt broj:

R. N. broj:

Potpis

FSB ZagrebRazradio
Crtao

Objekt:

Pregledao

Projektirao
Datum Ime i prezime

Kopija

Format: A4

List: 1

Listova: 1

Pozicija:

    6

Masa: 3,1 kg

Naziv:

              Bo� na plo� a 5

Crte� broj:       MKZ-2018-00-01-06

Materijal: E335

Napomena:

Broj naziva - code

ISO - tolerancije

21.2.2018.
21.2.2018.
21.2.2018.
22.2.2018.

Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
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1 2 3 4 5 6 7 8

100 3020 40 6050 8070 90 100

ISO - tolerancije

Broj naziva - code

Napomena:

Materijal: E335

Crte� broj:      MKZ-2018-01-08

Naziv:

                Le�ajno mjesto 1

Masa: 10,75 kg

Pozicija:

    8
Listova: 1

List: 1

Format: A3

Kopija

Ime i prezimeDatum
Projektirao

Pregledao

Objekt:

Crtao
Razradio FSB Zagreb

Potpis

R. N. broj:

Objekt broj:

Mjerilo originala

    M 1:2

Mentor

D
es

ig
n 

by
 C

A
D

La
b

����������

����������
����������
����������

Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Ivica Gali�
Ivica Gali�����������

-0,143
-0,043

0
0,18

� 140 f9

4,15 H13

0
0,035� 110 H7
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100 3020 40 6050 8070 90 100

ISO - tolerancije

Broj naziva - code

Napomena:

Materijal: E335

Crte� broj:          MKZ-2018-00-01-09

Naziv:

               Le�ajno mjesto 2

Masa: 5,2 kg

Pozicija:

    9
Listova: 1

List: 1

Format: A3

Kopija

Ime i prezimeDatum
Projektirao

Pregledao

Objekt:

Crtao
Razradio FSB Zagreb

Potpis

R. N. broj:

Objekt broj:

Mjerilo originala

    M 1:2

Mentor

D
es

ig
n 

by
 C

A
D

La
b

0,18
0

0
0,04� 150 H7

4,15 H13

Ivica Gali�
Ivica Gali�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
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C

E

F

D

1 2 3 4 5 6 7 8

100 3020 40 6050 8070 90 100

ISO - tolerancije

Broj naziva - code

Napomena:

Materijal: E335

Crte� broj:         MKZ-2018-00-04-00

Naziv:

            Vratilo alata

Masa: 17 kg

Pozicija:

    4
Listova: 1

List: 1

Format: A3

Kopija

Ime i prezimeDatum
Projektirao

Pregledao

Objekt:

Crtao
Razradio FSB Zagreb

Potpis

R. N. broj:

Objekt broj:

Mjerilo originala

    M 1:2

Mentor

D
es

ig
n 

by
 C

A
D

La
b

-0,022
-0,074

25 P9

28 P9
-0,074
-0,022

� 90 k6
0,003
0,025

� 100 k5
0,003
0,018

0,003
0,025� 100 k6

21.2.2018.
21.2.2018.
21.2.2018.
22.2.2018.
22.2.2018.

Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Ivica Gali�
Ivica Gali�

������������������������������������������������������ ���������������������

�
������
���� ��

����

�
������
���� ��

�������



� ����

��

D
es
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 C

A
D

La
b

Mjerilo originala

      M 1:1

Objekt broj:

R. N. broj:

Potpis

FSB ZagrebRazradio
Crtao

Objekt:

Pregledao

Projektirao
Datum Ime i prezime

Kopija

Format: A4

List: 1

Listova: 1

Pozicija:

   7

Masa: 0,4 kg

Naziv:

       Osigura�  gonjenog lan� anika

Crte� broj:      MKZ-2018-00-07-00

Materijal: E335

Napomena:

Broj naziva - code

ISO - tolerancije

Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Ivica Gali�

21.2.2018.
21.2.2018.
21.2.2018.
22.2.2018.
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ISO - tolerancije

Broj naziva - code

Napomena:

Materijal: E335

Crte� broj:    MKZ-2018-00-11-00

Naziv:

              Vratilo hidromotora

Masa: 5,4 kg

Pozicija:

   11
Listova: 1

List: 1

Format: A3

Kopija

Ime i prezimeDatum
Projektirao

Pregledao

Objekt:

Crtao
Razradio FSB Zagreb

Potpis

R. N. broj:

Objekt broj:

Mjerilo originala

   M 1:1

Mentor

D
es

ig
n 

by
 C

A
D

La
b

21.2.2018.
21.2.2018.
21.2.2018.
22.2.2018.
22.2.2018.

Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Ivica Gali�
Ivica Gali�

-0,015
-0,051
-0,018
-0,061
0,021
0,002
0,051
0,002

�� 0 k5

���  k6

18 P9

8 P9
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Mjerilo originala

    M 1:1

Objekt broj:

R. N. broj:

Potpis

FSB ZagrebRazradio
Crtao

Objekt:

Pregledao

Projektirao
Datum Ime i prezime

Kopija

Format: A4

List: 1

Listova: 1

Pozicija:

   13

Masa: 0,25 kg

Naziv:

     Osigura�  pogonskog lan� anika

Crte� broj:     MKZ-2018-00-13-00

Materijal: E335

Napomena:

Broj naziva - code

ISO - tolerancije

Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Ivica Gali�

21.2.2018.
21.2.2018.
21.2.2018.
22.2.2018.
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100 3020 40 6050 80 100

Objekt broj:

Mjerilo originala

ISO - tolerancije

Broj naziva - code

Napomena:
0

0,035

Materijal: G-X 8 CrNi 13

Crte� broj:   

                   Gonjeni lan� anik

    MKZ-2018-00-17-00

Naziv:

   17
Listova: 1

List: 1

Format: A3

Kopija

Ime i prezimeDatum
Projektirao

Pregledao

Objekt:

Crtao
Razradio FSB Zagreb

Potpis

R. N. broj:

Masa: 51,5 kg

Pozicija:

     M 1:5

Mentor

D
es

ig
n 

by
 C

A
D

La
b

21.2.2018.
21.2.2018.
21.2.2018.
22.2.2018.
22.2.2018.

Ivica Gali�
Ivica Gali�

Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�
Martin Kr� eli�

-0,074
-0,02225 P9
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