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Opis zadatka:

Aluminiziranje u granulatu ima Siroku primjenu za poboljSavanje korozijske postojanosti i
otpornosti oksidaciji kod razli¢itih vrsta materijala. Naj¢eS¢e se primjenjuje kod uglji¢nih celika,
Ni- super legura kao i kod nehrdajucih ¢elika. Konvencionalni postupci aluminiziranja uglavnom
se provode iznad 900 °C u trajanju od nekoliko sati. Radi sprijecavanja porasta zrna 1 izlu¢ivanja
karbida kao i poboljSavanja otpornosti na puzanje moze se postupak aluminiziranja provoditi pri
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* opisati postupke aluminiziranja ¢elika u granulatu te postupak nitriranja u solnoj kupci,

* u eksperimentalnom dijelu rada odabrati odgovarajuci celik, provesti izradu uzoraka,

odrediti tehnoloSke parametre aluminiziranja te provesti postupak aluminiziranja 1

nitriranja,
* primjenom suvremenih metoda kvantifikacije slojeva provesti karakterizaciju dobivenog
sloja.
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